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1.0 INTRODUCAO

A presente documentagdo técnica é destinada a informar as condi¢des de seguranga
do equipamento em pauta.

Esse laudo técnico foi desenvolvido com base na NR — 12 e na ABNT NBR ISO
12100:2013.

A maquina referenciada nesse documento, também pode ser nomenclaturada como;
linha, e equipamento. Os itens nomeados como dispositivos e/ou estacdes sdo partes, ou
fracoes dessa maquina.

1.1 OBJETIVO

O objetivo desse documento é prever, informar, e expor os possiveis riscos de acidente
que possam prejudicar em qualquer forma os seus usuarios, e conscientizar o contratante e o
cliente dos itens criticos do equipamento/maquina em questio.

As adequacdes de seguranca em maquinas/equipamentos tém a finalidade de redugio
dos riscos de acidente que possam causar danos a capacidade de trabalho, a integridade
fisica, a saude, e consequentemente a qualidade de vida do trabalhador.

1.2 FUNCAO DO EQUIPAMENTO

A maquina foi desenvolvida especialmente para montar o circuito magnético CWC e
CWB, dos produtos WEG.

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com



Pagina 5 de 67

2.0 VISAO GERAL

2.1 CONTRATANTE

Titulo do estabelecimento: WEG DRIVES & CONTROLS
CNPJ: 14.309.992/0001-48

Inscricdo Estadual: 256.520.801

Cidade: Jaragua do Sul/SC

Rua: AV. Pref. Waldemar Grubba/ Vila Lalau, 3300
CEP: 89.256-900

2.2 CLIENTE (IDENTIFICACAO OBRA / SERVICO)

Titulo do estabelecimento: WEG DRIVES & CONTROLS
CNPJ: 14.309.992/0001-48

Inscricdo Estadual: 256.520.801

Cidade: Jaragua do Sul/SC

Rua: AV. Pref. Waldemar Grubba/ Vila Lalau, 3300
CEP: 89.256-900

2.3 CARACTERISTICAS TECNICA DO EQUIPAMENTO

Denominacao: LINHA DE CIRCUITO MAGNETICO CWC E CWB
Codigo/N° de Série Do Equipamento: 759

Poténcia de Alimentacdo: 20 KVA

Alimentagao: 380-400 VAC - 50-60HZ

Tensdao de Comando: 24 VDC

Pressdao Mdxima Pneumatica de Trabalho: 6 Bar

Peso Aproximado Total: 10650Kg (2500+1850+4100+2200Kg)

2.4 RESPONSABILIDADE TECNICA DO LAUDO

Responsavel Técnico do Laudo: Matheus Norberto Hagemann

Registro no CREA (Fisica): 117083-5

Graduacdo: Engenheiro de Controle e Automacao
Engenheiro de Seguranca do Trabalho

Contatos: +55 47 99219-2160
eng.matheus.hagemann@gmail.com
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3.0 DIDATICO, CONSIDERACOES GERAIS

3.1 DIAGRAMA DE HIERARQUIA DA LEGISLACAO

Constituicao Federal (CF)
Decreto Lei 5452, de 1 de maio de 1943 aprova as Consolida¢des das Leis do Trabalho.

Consolidac¢ao das Leis do Trabalho (CLT)
Lei 6.514, de 22 de dezembro de 1977 altera o Capitulo V do Titulo Il da CLT relativo a
Seguranca e Medicina do Trabalho.

Portarias

Portaria 3214, de 08 de Junho de 1978 aprova as Normas Regulamentadoras - NRs
NRs — Normas Regulamentadoras

Possuem forga de lei, sdo de carater “fiscalizatdrio” (utilizadas pelos fiscais do trabalho
para auditar as empresas). Normas abrangentes.

NBRs — Normas Técnicas Brasileiras

Recomendacdes técnicas. Servem de base para determinar se uma maquina é insegura.
Normas detalhadas. Na drea de seguran¢a de maquinas a maioria das normas sdo baseadas
em normas europeias.

Outros dispositivos normativos
Convengdes Coletivas: Acordos que visam a melhoria das condi¢des de trabalho.
Normas Internacionais

CLT

PORTARIA

NORMA REGULAMENTADORAS
DOMTE E NORMAS TECNICAS
DA ABNT

CONVENGAO COLETIVA TRABALHO /
ORDENS DE SERYVICOS DE EMPRESAS

Diagrama Hierarquia Legislagao
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3.2 DIAGRAMA DE PRIORIZACAO DE MEDIDAS DE CONTROLE

As medidas de controle de eliminacdo sdo sempre a prioridade para a reducdo de
riscos de acidente, porém todas as medidas de controle devem ser observadas e consideradas
para a seguranca dos usuarios.

[ ADMINISTRATIVO }

Diagrama Prioridade de Eliminagdo de Risco

3.3 REFERENCIAS NORMATIVAS

Abaixo algumas referéncias normativas de seguranga para maquinas (lista ndo
limitada).

DIRECTIVA 2006/42 /CE DO PARLAMENTO EUROPEU E DO CONSELHO;

Norma Regulamentadora N2 10 - Seguranc¢a em Instalacdes e Servicos em
Eletricidade;

Norma Regulamentadora N® 12 - Seguran¢a no Trabalho em Maquinas e
Equipamentos;

ABNT NBRISO 12100:2013 - Seguranca de maquinas - Principios gerais de projeto
- Apreciacao e reducao de riscos;

ISO 13849-1 Seguranca de maquinas - Partes de sistemas de comando relacionadas a

seguranca - Parte 1: Principios gerais de projeto;

ABNT NBRIEC 60204-1 Seguranc¢a de maquinas — Equipamentos elétricos de maquinas -

Parte 1: Requisitos gerais;

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com
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ABNT NBR 13759 - Seguranca de maquinas -Equipamentos de parada de emergéncia,
aspectos funcionais - Principios para projetos;

ABNT NBRISO 13857 Seguranca de Maquinas - Distancias de seguranca para impedir o
acesso a zonas de perigo pelos membros superiores e inferiores

ABNT NBR 14152 - Seguranc¢a de maquinas - Dispositivos de comando bimanuais - Aspectos

funcionais e principios para projeto;

3.4 TERMOS E DEFINICOES

Abaixo o significado dos termos especificos, abreviacdes e dos acréonimos;

Andlise de Risco: Combinacdo da especificacdo dos limites da maquina, identificacdo
de perigos e estimativa de riscos

Avaliagao de Risco: Julgamento com base na andlise de risco, do quanto os objetivos
de reducdo de risco foram atingidos

Apreciacdo do Risco: Processo completo que compreende a andlise de risco e a
avaliacdo de risco

Categoria: Classificagdo das partes relacionadas a seguranga de um sistema de
controle em relacdo a sua resisténcia a falhas e seu comportamento subsequente na condicao
de falha, e que é alcancado pelo arranjo estrutura das pecas, detec¢do de falhas e/ou pela sua
confiabilidade.

Estimativa de Riscos: Definicdo da provavel gravidade de um dano e a probabilidade
de sua ocorréncia

PL — (Performance Level) — (Nivel de performance): Nivel discreto usado para
especificar a capacidade das partes relacionadas a seguranca dos sistemas de controle de
desempenhar uma funcdo de seguranca sob condicdes previsiveis

PLr — (Required Performance Level) — (Nivel de Performance Requerido): Nivel de
Performance (PL) aplicado para alcancar a redugdo de risco necessaria para cada funcdo de
seguranca

Riscos Residuais: Risco remanescente apdés medidas de protecdo terem sido
implementadas (Quaisquer riscos residuais estardo sublinhados no decorrer do Laudo).

SRP/CS — (Safety-related part of a control system) - (Partes do Sistemas de Controle
Relacionadas a Segurancga): Parte de um sistema de controle que responde a sinais de
entrada relacionados a seguranca e gera sinais de saida

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com
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3.5 CONCEITO GERAL PARA APRECIACAO DOS RISCOS

3.5.1 APRECIACAO DE RISCOS

A apreciacdo de riscos abrange as seguintes etapas:

Andlise de riscos gue compreende:

1) determinacdo dos limites da maquina;
2) identificacdo dos perigos;

3) estimativa dos riscos

4) avaliacdo de riscos.

A andlise de risco oferece informacdes necessdrias para a avaliacdo dos riscos, a qual
permite que se facam os julgamentos quanto a necessidade ou ndo de reducdo destes.

Estes julgamentos devem ser suportados por uma estimativa de risco qualitativa ou,
guando apropriado, quantitativa, associada aos perigos presentes na maquina.

A apreciacdo de riscos deve ser documentada.

(ABNT NBRISO 12100:2013)

3.5.2 IDENTIFICACAO DE PERIGOS

Apds a determinacdo dos limites da madaquina, o passo essencial em qualquer
apreciacao de riscos de uma maquina é a identificacdo sistemdtica dos perigos razoavelmente
previsiveis (perigos permanentes e perigos que possam surgir inesperadamente), situacoes
perigosas e eventos perigosos que possam ocorrer durante todo o ciclo de vida da maquina.

Apenas quando os perigos sdo identificados é que os passos para eliminagdo ou
reducdo destes podem ser dados. Para concluir esta identificacdo dos perigos, é necessario
identificar os modos de operagdo previstos para a maquina e as tarefas que serao executadas
pelas pessoas que interagirdo com esta, levando-se em consideracdo as diferentes partes,
mecanismos e fun¢des da maquina, os materiais a serem processados e o ambiente na qual
serd utilizada.

(ABNT NBRISO 12100:2013)

3.5.3 REDUCAO DE RISCO

O objetivo da reducdo de risco pode ser alcancado pela eliminacdo dos perigos, seja
individualmente ou simultaneamente, reduzindo cada um dos dois elementos que
determinam o risco a eles associado:

— Gravidade dos danos causados pelo perigo em questao;
— Probabilidade de ocorréncia desse dano;

Todas as medidas de protecdo destinadas a alcangar este objetivo devem ser aplicadas
na seguinte sequéncia, definida como o método de trés etapas:

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com
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Passo 1: Medidas de seguranga inerentes ao projeto:

Medidas de seguranca inerentes ao projeto elimina ou reduzem os riscos associados
por meio de uma escolha apropriada das caracteristicas de projeto da maquina em si, e/ou da
interacao entre as pessoas expostas e a maquina.

NOTA 1 — Esta fase é a Unica em que os perigos podem ser eliminados, evitando assim
a necessidade da adocdo de medidas de protecdo adicionais, como protecdes de seguranca e
medidas de protecdo complementares.

Passo 2: Protec¢Oes de seguranga ou medidas de protecao complementares

Considerando-se a utilizacdo prevista e o mau uso razoavelmente previsivel, prote¢des
e medidas de protecdo complementares adequadamente selecionadas devem ser usadas para
reduzir o risco, quando ndo for possivel eliminar o perigo, ou reduzir o seu risco associado de
forma suficiente por meio de medidas de seguranca inerentes ao projeto.

Passo 3: Informagdo para uso

Onde os riscos permanecerem, embora tenham sido consideradas medidas de
seguranca inerentes ao projeto, ou adotadas medidas de seguranca complementares, os
riscos residuais devem ser identificados nas informagdes de uso. As informagdes de uso
devem incluir, mas ndo estar limitadas a seguintes:

Procedimentos operacionais para a utilizacdo da mdaquina compativeis com a
capacita¢do dos usuarios da maquina ou outras pessoas que possam ser expostas aos perigos
relacionados a ela;

— Recomendacgdes de préticas de trabalho seguras para o uso das maquinas e os
requisitos de treinamento necessarios, descritos adequadamente;

— Informacdes suficientes, incluindo avisos de riscos residuais, para as diferentes
fases da vida util da maquina;

— Descricdo de qualquer equipamento de protecdo individual recomendado,
incluindo detalhes sobre a sua necessidade, bem como o treinamento
necessario para o seu uso.

— As informacg0Oes de uso ndo podem ser consideradas como substituicdo a uma
medida de seguranga inerente ao projeto, prote¢des de seguranga ou outra
medida de seguranca complementar.

Nota 2 — Medidas de prote¢dao adequadas associadas a cada um dos modos de
operacdo e procedimentos de intervencdo reduzem a possibilidade de os operadores serem
induzidos a usar técnicas de intervencdo perigosas em caso de dificuldades.

(ABNT NBR ISO 12100:2013)

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com
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3.5.4 METODOLOGIA DE ANALISE DE RISCO (HRN)

A base para apreciacdo e redugdo de risco € a norma brasileira (ABNT NBR I1SO 12100),
na qual sdo especificadas a terminologia bdsica, principios e metodologia para obtencdo da
seguranca de maquinas.

A Avaliacdo de Risco é subjetiva, portanto, para equiparar a intepretacao dos riscos é
necessdria uma anadlise quantitativa.

Na elaboragdo desse laudo é utilizado o método HRN (Hazard Rating Number), a qual o
profissional legalmente habilitando disp6em de uma ferramenta que informa a resultante da
avaliacdo de risco, a saber (Risco):

— Insignificante,

— Baixo, porém significativo;
— Alto;

— Inaceitavel.

HRN é muito frequentemente usado na analise de riscos de mdquinas e pode ser
adaptado a qualquer avaliacdo de analise de risco. Os parametros utilizados por este método
sdo:

— Probabilidade de ocorréncia do dano (PE)
— Frequéncia de exposicdo (FE)

— Gravidade da Possivel Lesdo (DPH)

— NuUmero de Pessoas Expostas (NP)

Para cada item mencionado acima é estabelecido um nimero que representa uma das
varidveis para o calculo, usada para encontrar o nimero HRN do risco do item avaliado.
A formula aplicada para encontrar o nivel de risco quantificado é a seguinte:

HRN = PE x FE x DPH X NP

Abaixo as tabelas de cada parametro de cada varidvel utilizado para o célculo no
numero HRN.

Probabilidade de Ocorréncia do Dano (Probability of Exposure - PE)
0,003 |Quase Impossivél Possivel em circunstancias extremas
1|Altamente Improvavel Embora possiveis
1,5/Improvavel Mas pode ocorrer
2|Possivel Mas incomum
5|Alguma Chance Pode acontecer
8|Provavel Ndo surpreendeu
10|Muito Provavel De se esperar
15|Certo Sem duvidas

Probabilidade de Ocorréncia do Dano

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com
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Frequéncia de Exposi¢ao ( Frequency of Exposure - FE)
0,5 Anualmente

1|Mensalmente

1,5/Semanalmente

2,5|Diariamente

4/De Hora em Hora

5|/Constantemente

Frequéncia de Exposi¢do

Gravidade da Possivel Lesdao (Degree of Possible Harm - DPH)
0,1|Arranh3do/Contusdo leve

0,5|Dilacera¢do/Doengas Moderadas

2|Fratura/Enfermidade Leve (temporario)

4|Fratura/Enfermidade Grave (permanente)
6/Perda de Membro/Olho

10|Perda de Dois membros/Olhos
15|Fatalidade

Gravidade da Possivel Lesdo

Numero de Pessoas Expostas (Number of Persons - NP)
1-2 Pessoas

3-7 Pessoas

8-15 Pessoas
16-50 Pessoas
12| Mais de 50 Pessoas

0 A IN|=

Numero de Pessoas Expostas

Comparando o resultado do célculo com a tabela abaixo, se determina o grau do risco
avaliado.

HRN |RISCO Classificagdo
0-5 Insignificante Oferece um risco muito baixo para a seguranca e salde.
Baixo, porém Contém riscos necessarios para a implantacdo de medidas de
5-50 |significativo controle e seguranca.
Oferece possiveis riscos, necessitam que sejam utilizadas
50-500|Alto medidas de controle de seguranca urgentemente

E inaceitdvel manter a operacdo na situacdo em que se

Classificac¢do do Risco

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com
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3.5.5 CATEGORIAS RELACIONADAS A SEGURANCA DO SISTEMA DE COMANDO

contribuicdo da reducgdo dos riscos:

Ponto de partida para
avaliacdo do risco de
seguranca.

S Severidade do ferimento
S1 Ferimento leve (normalmente reversivel)

Abaixo a tabela para selegdo da categoria do sistema de comando de segurancga para a

Categorias

B|1|2|3‘4

i

Y

F1
O P2

i

P1

L

> + @000
—-+ @000
s2 - 900
F2 *+ 00
ceo o @

S2 Ferimento sério (normalmente irreversivel) incluindo morte

F Frequéncia e/ou tempo de exposi¢ao ao perigo

F1 Raro a relativamente frequente efou baixo tempo de exposicao
F2 Frequente a continuo e/ou tempo de exposigdo longo

P Possibilidade de evitar o perigo

P1 Possivel sob condigoes especificas
P2 Quase nunca possivel

Cat.

Resumo dos Requisitos

Comportamento do Sistema

Principios

B

O controle deve ser projetado de
forma a suportar as influéncias/
consequéncias esperadas

Uma falha pode levar a perda da
funcao de seguranga

Deve-se cumprir os requisitos da Cat
B; principios e componentes de
seguranca testados devem ser

usados

Uma falha pode levar & perda da
funcao de seguranga mas a
probabilidade de ocorréncia é baixa.

Caracteriza-se
principalmente
pela selecdo de
componentes.

Deve-se cumprir os requisitos da
Cat.B; as fungbes de seguranca
devem ser testadas pelo sist. de
controle, com intervalos de tempo
adequados.

Uma falha pode levar a perda da
funcéo de segurancga, que &
detectada na proxima verificagdo.

Deve-se cumprir 0s requisitos da
Cat. B. Um falha unica nao causa a
perda da funcao de seguranca.

A fungdo de seguranga permanece
ativa quando uma falha Unica ocorre.
Somatéria de falhas pode levar &
perda da funcdo de seguranca.

Deve-se cumprir 0s requisitos da
Cat.B. A falha individual deve ser
identificada quando da préxima
atuacao da funcdo de segurancga.

A funcdo de seguranca permanece
ativa quando uma falha (nica ocorre.
Falhas sao detectadas para previnir
uma perda da funcao de seguranca.

Caracteriza-se

principalmente

pela estrutura
de controle.

Selecdo Categoria
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4.0 CONSIDERACOES GERAIS DO LAUDO

A inspe¢do no equipamento para a Elaboragdo desse Laudo foi realizada no dia
17/05/2024. As Adequacdes necessarias de Seguranca foram realizadas no estabelecimento
do fabricante.

Um treinamento DEVE ser realizado com a maquina ja instalada e funcionando em
perfeito estado (Nota: Os treinamentos devem ser registrados/documentados).

4.1 DOCUMENTACOES DE REFERENCIA PARA A ELABORACAO DESSE
LAUDO

Abaixo observasse a lista de documentac¢des utilizadas como base para elaboracdo
desse laudo de seguranca e emissdo da ART.

- Projeto Elétrico: 759-W EG-Linha de circuito magnético CWC et CWB

- Documento de Seguranca: 759_WEG-SafetyDoc_v2

- Relatdrio SISTEMA: weg detailled report (26/03/2024 15:41:27)

- Relatério: Performance check “PL” For safety functions via SISTEMA 759 WEG
Production machine CWC and CWB

Obs.: Risco residual — A maquina/linha ndo contem Manual de Operacdo (NR12:14).

4.2 PECAS DO PRODUTO

Abaixo as imagens/fotos de algumas pecas/produtos.

Fotos dos Produtos

Fotos dos Produtos
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5.0 VISAO GERAL DO EQUIPAMENTO AVALIADO

Abaixo, segue as imagens/fotos da linha. Onde pode-se identificar os limites fisicos do
mesmo.

Vista 1
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Vista 2
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Vista 4
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Vista 5
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5.1 LOCALIZACAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA NA ZONA DE
OPERACAO

Abaixo a localizacdo dos dispositivos de seguranca na Estacdo MOD 2, todas as outras
estacBes seguem o mesmo conceito de seguranca tendo o mesmo painel de operagdo com
botdo de emergéncia e chave de seguranca na porta de acesso:

Chave de
Seguranca
Porta

Botdo de
Emergéncia

Estagdo de Controle MOD 2
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5.2 FASES DE UTILIZACAO DO EQUIPAMENTO

Fases de Utilizacao

Analise do Risco (Método HRN)

Medidas Preventivas,
Riscos Residuais, e

Evento / . . Potenciais ol ol T|la = 3 >
Tarefa Situagéo Origem do Perigo Consequéncias el &) 5|2 £ 2 Compll\g?'r(nti?ares a
IMPLANTAR
c ) Supervisdo do
acidentes um glementg movel + Esmagamento principalmente carga e
devido ao 2 uma parte fixa + Atropelamentos descarga do
erro P . * Arremessos equipamento.
+ Queda de objetos
humano, + Altura a partir do * Escorregamento, Baixo ilizacs '
Transporte elou solo tropego e queda 2 05|15 (2] 30 orém flizagho de EPIS.

P acidentes Instabilidad + Corte ou mutilagéo . p_f. i Utilizagao das corretas
devidoa | | S' ”Sr:f liidade « Enroscar significativo | tacnicas, dispositivos e
alguma Lcjagiolr(r;:ee :(s“r;era, + Impacto ferramentas para cada

ferramenta A Energ a + Perfuragao tipo tarefa. Capacitagéo,
danificada g d + Sufocamento orientagao e
ou gasta. armazenada conscientizagdo das
* Fumaca corretas técnicas de
trabalho. Servigo
) realizado apenas por
Quaisquer ACan?os V'YOZ e profissionais
acidentes . prOX|maanl e . Smaga.mento Capacnados’
devidoao | UM elemento movel * Fadiga qualificados ou
erro a uma parte fixa * Arremessos legalmente habilitados.
Construgao, + Corte de pegas * Escorregamento, Os residuos/ partes
humano, ; . p
Montagem, * Queda de objetos tropego e queda Baixo, devem ser descartados
~ elou : o .
Instalagéo, acidentes * Alturaa partirdo | + Corte ou mutilagédo | 1.5 | 5 | 4 | 1] 30 porém devidamente levando
Desativacéo, devido a solo * Enroscar significativo | om consideragso o seu
Desmonte. alguma * Instabilidade * Impacto tipo especifico de
+ Superficie 4spera, * Perfuragéo contaminante; exemplo
ferramenta :
" escorregadia + Sufocamento bateria de litio
danificada . © IO
ou gasta. * Energia * Estresse (Responsabilidade do
armazenada Fabricante e Cliente)

Fases de Utilizagao do Equipamento
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5.3 UTILIZACAO PLANEJADAE OPERACAO CORRETA DA MAQUINA

Esse equipamento é de uso industrial, e pode ser operado por profissional habilitado e
treinado, sem restricdes quanto a sexo ou idade (Respeitando normativas da CLT).

E necessdrio treinamento adequado para a utilizacdo previsivel (normal),
conhecimento basico dos conceitos de seguranca e procedimentos operacionais referente aos
EPC’s (Equipamentos de Protecdo Coletiva) agregados ao equipamento.

Maquina de ciclo: Automatico

Verificacdo antes do Inicio da Operacao:

1- Certificar-se que ndo existe ninguém ou nenhum objeto (que ndo seja o produto)
na area de risco.

2- Ligar o equipamento e verificar visualmente a presenca de energia elétrica e
pneumatica (manémetro).

3- Resetar a maquina até que ela se encontra no ponto Zero (Proceder conforme
manual de operacdes do fabricante).

4- Verificar o funcionamento do sistema de seguranca:

a. Existéncia de aberturas nas protegdes, sinais de desgaste ou ruptura.

b. Funcionamento dos dispositivos de seguranca presentes na maquina
(exemplo: chave de seguranca das portas, emergéncia, valvula pneumatica
(despressurizacdo), cortina de luz de seguranca, bimanual).

c. Impossibilidade de partida da maquina caso algum dispositivo de seguranca
esteja acionado.

5- Se ndo houver nenhum alarme ou anomalia, preparar (setar) a maquina para o
correto produto, e sempre alimentar a maquina com o produto que a maquina
estiver preparada (setada). Sempre proceder conforme manual de operagoes.

Obs.: O manual de instrugbes/operacdo do fabricante deve ser a base para a utiliza¢éo
e operacdo da mdquina/equipamento. As verificagcdes descritas acima sdo genéricas, dando
instrucdes prdticas para a sequranc¢a da opera¢do, no entanto no caso de discrepdncias entre
as instru¢ées acima e o manual do fabricante, as instrucées do manual do fabricante devem
prevalecer.
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6.0 Apreciacao De Risco & Nivel de Performance Requerido (PLr)

Required performance level (PLr)
Frequéncia o
Severidade e/ou Tempo POSSIbII|Idade Categoria de
. e de Evitar o .
do Ferimento | de Exposigédo Peri Risco
. erigo
ao Perigo
S2 F1 P2 d
Ferit:ngnto Frequgnte a Possivel sob
Sério continuo L
condigbes
(Normalmente | (longo tempo Y
) p . especificas
irreversivel) de exposigdo)
Tabela PLr

» Conforme observado no relatério das Partes do Sistemas de Controle Relacionadas a
Segurancga (SRP/CS), emitida pelo fabricante (home do documento: “weg result” e com o
Checksum: c78a21eea684b83557720967a3ce6805), o Nivel de Performance Requerido
pelos SRP/CS é atingida em todos os sistemas/circuitos de seguranca, ou seja:

» Objetivo foi Alcancado: PLr < PL

Contained safety functions

Name: 1- MODELING THE ARU (one of the AUs in cascade) towards stopping the two Contactor for
cutting off the 24vdc of the +24VAU outputs

Required: PLr d Reached: PL d PFHD [1/h]: 1,1E-7 Status: green

Name: 2- MODELING OF ARUs with KM1 --- Emergency Stop Function (one of the AUs in cascade
-or- AU on the mobile HMI console) to stop the 20 motors

Required: PLr d Reached: PL d PFHD [1/h]: 1,5E-7 Status: green

Name: 3- MACHINE DOOR MODELING Stop function initiated by Keyence door to stop the 20 motors

Required: PLr d Reached: PL d PFHD [1/h]: 2,4E-7 Status: green

Tabela PL do Sistema de Controle

Apreciacao de Risco:

Processos analisados na apreciagdo de risco: Riscos Elétrico, Condicées de Emergéncia,
Manutenc¢do, Preparagdo, Limpeza, Set-up, Modo de Falha, Opera¢do normal.

OBS: Demais riscos residuais podem ser apresentados sublinhados ao longo do Laudo.
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6.1 PERIGOS ELETRICO

Processo: Perigos Elétrico

Analise Com As Medidas de Reducéo do Risco
Existentes (Método HRN)
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Tarefa

Evento / Situagédo

Origem do
Perigo

Potenciais
Consequéncias

Medidas de Redugéo de Risco
EXISTENTE

Probabilidade De Ocorréncia (PE)
Frequéncia De Exposicao (FE)
Gravidade da Possivel Leséo (DPH)
Numero De Pessoas Expostas (NP)
HRN
Risco (Classificagao)

Medidas Preventivas, Riscos Residuais, e
Medida Complementares a IMPLANTAR

* Acionamento
da Emergéncia
* Manutencgéo
* Preparagéo,
Limpeza, Set-up

+ Falta de botdo de emergéncia
+ Acesso deliberado ao painel
elétrico por pessoal ndo autorizado
+ Acesso a area de risco para
verificagdo e estudo do defeito
+ Falta de chave seccionadora
* Acesso a partes vivas,
inadequada isolagéo e/ou de baixa
rigidez dielétrica
+ Falta de aterramento
« Falta de Interface de seguranga

+ Contato com
partes vivas
+ Baixa rigidez
dielétrica
+ Curto-circuito

+ Choque
* Queimadura
* Eletrocusséo

* Quaisquer oracao d * Queima / dano + Cegueira
operagdes para a monitoragdo dos de componente
p componentes de seguranga (Relé
anormais.
ou CLP de seguranga)
+ Falta de componentes de
seguranca devidamente instalados
e posicionados
+ Conserto / troca / substituigdo de
componentes elétricos
+ Contato com
partes vivas .
= + Baixa rigidez Choque
Operagao . . s * Queimadura
Acesso a area de operagédo dielétrica =
Normal —_ + Eletrocusséo
+ Curto-circuito Ceauel
+ Cegueira

* Queima / dano
de componente

+ Botdes de emergéncia em quantidade
suficiente e devidamente posicionados
+ Chave Seccionadora com recuso para
uso de LOCKOUT e TAGOUT
* Abertura do painel elétrico com chave do
fabricante
+ Comando em 24VCC
* DR (disjuntor diferencial residual) nas
tomadas do equipamento
+ Correta isolagdo dos cabos (cabos com
dupla isolagéo na instalagdo de campo
“fora do painel’)
+ Chave de seguranga nas portas de
acesso das protegdes
* Instalagéo devida dos componentes de
seguranga necessarios para a efetividade
do sistema de controle de seguranca do
equipamento
+ Instalagéo de Interface de seguranca
para monitorag&o de todos os
componentes de seguranga, €;
Monitoragdo das saidas seguras da
Interface de seguranga.

15 Baixo, porém

A manutengdo, inspegdo, reparos, limpeza, ajuste e
outras intervengdes que se fizerem necessarias devem
ser executadas por profissionais capacitados, qualificados
ou legalmente habilitados, formalmente autorizados pelo
empregador, com as maquinas e equipamentos parados
e adogdo dos procedimentos conforme NR12, e NR10.

Risco Residual: Falta de IP2X para componentes internos
do painel elétrico. Chave geral com abertura permitindo

1 1 15 1 ossivel acesso aos barramentos/contatos elétricos.
significativo k.
T T I Y 11%
[l L TR AN
B [ Treinamento e capacitagdo
1 1 15 1 15 i periédico para os operadores conforme contetido

significativo

programatico previsto no ANEXO Il da NR12

Tabela Riscos Elétrico
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6.2 CONDICOES DE EMERGENCIA (PERIGO MECANICO)

Processo: Emergéncia

Existentes (Método HRN)

Analise Com As Medidas de Redug¢ao do Risco
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ow O o . — On
a2 k| 37| 85
Tarefa Evento / Origem do Periao Potenciais Medidas de Redugéo de Risco S § & @ =) ) =z @ Medidas Preventivas, Riscos Residuais, e
Situagao 9 9 Consequéncias EXISTENTE 5o S ? 2 o ‘g E ES g Medida Complementares a IMPLANTAR
85| 88| 88 5o =
© o = X S 4 £ i S
a © w3 S k7
(o] = 3
+ Esmagamento
Acionamento Falta de botio de Con}t:ato Mecgnlgo com: -CorteEou mutilagéo Boti g Instalégap De: ad ) ’ ) ) ) st " Trelnamentode capacn?(;ao y
da Emeraéncia emergéncia * Partes moveis ou + Enroscar + Botéo de emergéncia em quantidade nsignificante periodico para os operadores conforme contelido
9 rotativas * Impacto suficiente e devidamente posicionados programatico previsto no ANEXO Il da NR12
* Perfuragdo

Tabela Condi¢Oes de Emergéncia
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6.3 MANUTENCAO (PERIGO MECANICO)

Processo: Manutencio

Analise Com As Medidas de Reducéo do Risco
Existentes (Método HRN)
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e | @ S &
| T2 |3
] o | 9 =4 o
s| 8|3 | 8 2
s| 8|2 |¢ &
Tarefa Evento / Situacio Origem do Potenciais Medidas de Redugao de g o § E § ol E '§ Medidas Preventivas, Riscos Residuais, e Medida
¢ Perigo Consequéncias Risco EXISTENTE (=} S|l sg & £ g Complementares a IMPLANTAR
() -
Bl 38 | & 9
2| 5|8 | ¢ 2
o = S o o
S| €8 | E
ol £ |o |2
o
Contato Mecanico +» Esmagamento Instalas;éo Qe: - ~ . . . -
Manutengao, * Acesso a area de risco com: + Corte ou mutilagéo ..pig?;e%%?wfg,a;s RTINS, 'nSuzegz%'zﬁzanzoféc“en;‘;z\ﬁaafﬂs; gg:ras HEREHEAS
Investigacao para verificagdo e estudo | e Partes méveis ou + Enroscar Toteg x _— que se lizere . )
\ ; ; + Tneis de protegdo 1 1 4 1 4 Insignificante executadas por profissionais capacitados, qualificados ou legaimente
de defeito, toakisi IS e + Chaves de seguranga habilitados, formalmente autorizados pelo empregador, com as maquinas e
Inspecao * Manutengéo * Partes + Perfuragéo g . — = ; :
pe¢ ; + Valvula de despressurizagdo equipamentos parados e adogdo dos procedimentos conforme NR12.
cortantes/afiadas + Cegueira pneumatica
Contato Mecanico A manuteng&o, inspegao, reparos, limpeza, ajuste e outras intervencdes
: com: ) SITEGE S Instalagdo De: ue se fizerem necessarias devem ser
Acionar chave oo + Corte ou mutilag&o ¢ : que se izere ; :
O SN Falta Ide chave * Partes moveis ou Y e + Chave Seccionadora com 1 1 2 1 2 Insignificante e:)fecutadas por proflssmnal.s capacitados, qualificados ou Iegalmepte
. seccionadora rotativas o [TERE recuso para uso de LOCKOUT habilitados, formalmente autorizados pelo empregador, com as méquinas e
(alim. Geral) * Partes «Pe rfzragéo e TAGOUT equipamentos parados e adogdo dos procedimentos conforme NR12.
cortantes/afiadas

Tabela Condi¢Ges de Manutengao
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6.4 PREPARACAO, LIMPEZA, SET-UP (PERIGO MECANICO)

Processo: Preparaciao, Limpeza, Set-up

Analise Com As Medidas de Reducao do

Risco Existentes (Método HRN)
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= | =
el m| 5| 2
sl & 5| &
o o 1T b7 i~
‘:: g [ o L]
el 2| 3| g g
8| 8| = «w =
Tarefa Evento / Situaciio Origem do Potenciais Medidas de Redugao 2 o 2 § = @ Medidas Preventivas, Riscos Residuais, e Medida Complementares a
¢ Perigo Consequéncias de Risco EXISTENTE (=} 2 § ] == g IMPLANTAR
S Ly © o °
< [T} o° @ o
= = o a @
= = = o o
S| 8| 2| e
°| | &| §
o ] =2
Instalagdo De:
+ Chave Seccionadora com
Contato Mecanico EHEDRERIED()
. . ; + Esmagamento LOCKOUT e TAGOUT A manutencao, inspegao, reparos, limpeza, ajuste e outras intervengdes que se
5 Acesso a érea de risco com: o s ) i R :
Preparagao, x - + Corte ou mutilagéo + Protegdes Fixas fizerem necessarias devem ser executadas por profissionais capacitados,
. para a preparagao, + Partes méveis ou A P . . o .
Limpeza, Set- iiToeem on Qe el EER + Enroscar * Protegdes Méveis 1 1 4 1 4 Insignificante qualificados ou legalmente habilitados, formalmente autorizados pelo empregador,
up pe ui amentop « Partes * Impacto * Tuneis de protegao com as maquinas e equipamentos parados e adogéo dos procedimentos conforme
quip X * Perfuracéo + Chave de Seguranga
cortantes/afiadas .
+ Vélvula de
despressurizacéo
pneumatica

Tabela Condigdes de Preparagao, Limpeza, Set-up
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6.5 MODO DE FALHA (PERIGO MECANICO)

Processo: Modo De Falha

Analise Com As Medidas de Reducio do

Risco Existentes (Método HRN)
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= | &
el @ 5] 2
© [ = (7]
s of 8| £ 51
s S| 8| g 'S,
= @» - 5 ] A A A
S ol = w g Medidas Preventivas, Riscos
Tarefa Evento / Situacio Origem do Potenciais Medidas de Redugéo de Risco 2 S| = § Z ‘@ Residuais, e Medida
¢ Perigo Consequéncias EXISTENTE (=} 2 8 ] T = Complementares a
[0 o i3 o
=] .S © a ° IMPLANTAR
< o © @ o
2 &§| g| S @
= ES 2 o o
S| e 2 ]
el cf s §
o o] =2
5 - Contato + Esmagamento
* Operagéo Erro no equipamento, operagéo errada, ou Mecanico com: + Corte ou mutlagdo + Instalagao devida dos componentes de . :
A_normal. pega defeituosa, com consequéncia Trancgr/ * Partes moveis ou o EREeT seguranga necessarios para a efetividade do 1 15 4 1 6 Baixo, porém
« Tirar peca Prender a pega no equipamento. Acesso a area rotativas + Impacto sistema de seguranca do equipamento. significativo
enroscada / presa. de risco para resolugéo do problema. * Partes + Perfuragio + Instalagéo de Interface de seguranga para
cortantes/afiadas monitoragao de todos os componentes de Treinamento e capacitagdo
seguranga. Monitoragdo das saidas seguras periédico para os operadores
(EDM) da Interface de seguranga. conforme contelido programético
* Protecdes Fixas previsto no ANEXO Il da NR12
* Protegdes Moveis
* Instalagéo de Cortina de Luz
Falta d ie5 Contol + Esmagamento * Tuneis de protecéo
Acionamento dev%a?ne?\f; mggl]:gozse ;?oss?gg;aar:i%as e Me;:ér?igoac%m' * Corte ou mufilagéo PTG
Componentss da Interface de seguranga para a monitoragéo dos | ° Partes méveis ou * Enroscar ! ! 4 f 4 DL
Seguranca rotativas ety

componentes de seguranga

* Perfuragdo

Tabela Condi¢des de Modo de Falha
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6.6 OPERACAO NORMAL

Processo: Opera¢iao Normal

Analise Com As Medidas de Redug¢ao do Risco

Existentes (Método HRN)
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= T o

w —

e | mw| &| 2

] = - ]

S o = £ =

§| S| %] 8 7

£ ‘D 3 <3 4

8 S| 3| 4 =

Tarefa Evento / Situacio Origem do Potenciais Medidas de Redugéo de 2 o5 % § = ‘@ Medidas Preventivas, Riscos Residuais, e Medida
¢ Perigo Consequéncias Risco EXISTENTE (=} - § ] x g Complementares a IMPLANTAR

3 ) ] e =

< () =] 2

o P=] - o

= @ [ a ]

= = = o o

S 8 B 3

s| & | 3| E

o (‘5 =

Instalagdo De:
Rl eD Sk, Treinamento e capacitagdo
. . 9°r.“a‘° . : Esmagamelnto~ ’ Prote?oes Fl’xa§ periddico para os operadores conforme contetido
Acesso a area de risco Mecanico com: + Corte ou mutilagéo * Protegdes Moveis o )
Operagao Normal | mecanica para alimentagéo do + Partes moveis + Enroscar + Taneis de protegao 1 1 4 1 4 Insignificante BRI [ i e I 0l da R
perag P Ga . = proteg 9 Obs.: O fabricante esté desenvolvendo o Manual de
produto. ou rotativas * Impacto + Instalagdo de Cortina de Luz e e e e T T e Tt

* Perfuragdo

+ Chaves de seguranga
« Valvula de despressurizagéo
pneumatica.

Instruces da linha e enviara posteriormente ao cliente final
(WEG).

Tabela Condi¢des de Operacdao Normal
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7.0 CIRCUITO DE SEGURANCA

7.1 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA PAINEL ELETRICO

Conforme observa-se na figura abaixo, foi usado o Controlador de Seguranga da SIEMENS e feito o
monitoramento (EDM) através de contactores 51KA1 & 51KA2.

X gy = m-= m S

o
M oawm am i AN AW i

(i, UATIANTTAY, AL

PR i : - i 2 3 g i
i 2 g & g g 2 g g : 3 .
= A H ] a A
2 2 2 E 2 2 @ 2 Ed 2 2 2

L

‘la‘:

L

JL&

ETE
(50,2057 |

ETH

E50.0 E50.4 . E50.5 E50.2 E50.6 E50.3 E50.7

MOD51 SIEMENS BEST 1365 BAOD-0C AD STATION; ET200SP-F RACK: RACKZ MODULE 1

50-8

Contactores das Saidas Seguras
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Interface de Seguranca
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7.2 RELATORIO DE SEGURANCA (SISTEMA) & PROGRAMA SEGURANCA

Abaixo observasse o relatério SISTEMA (Safety Integrity Software Tool for the
Evaluation of Machine Applications), observasse que o nivel de performance de seguranca

requerido (PLr- Performance Level Required) é atingido pela performance de seguranca da linha
(PL- Performence Level).

SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation of Machine “ E

g
Project name: WEG H

File date: 26/03/2024 15:41:27 Report date: 26/03/2024 Checksum: c78a21eea684b83557720967a3ce6805

PR Project name: WEG

Project file name: C:\Users\achabod\Documents\SISTEMA\Projects\weg.ssm
Creation date: 19/09/2023 07:55:21

Project status:

Project number:

Project version:

Authors: achabod

Project managers:

Inspectors:

Dangerous pointimachine:

Documentation:

Document:

Version of software: 2.0.8 build 4

Version of standard: 1SO 13849-1:2015, ISO 13849-2:2012

Checksum: ¢/8a21eeab84b83557720967a3¢ce6805

Options: Use DC intermediate levels for calculation of PFHD (more precise)
[CIMTTFD capping for category 4 lower from 2500 to 100 years.

Status: green

Note: There are no warnings listed for this project (or it's subordinate basic
elements).

Print options

Show Safety functions [Jalso show Subsystems

[TJalso show Blocks [also show Elements

Contained safety functions
Name: 1- MODELING THE ARU (one of the AUs in cascade) towards stopping the two Contactor for

cutting off the 24vdc of the +24VAU outputs
Required: PLrd Reached: PL d PFHD [1/h]: 1,1E-7 Status: green

Name: 2- MODELING OF ARUs with KM1 --- Emergency Stop Function (one of the AUs in cascade
-or- AU on the mabile HMI console) to stop the 20 motors

Required: PLrd Reached: PL d PFHD [1/h]: 1,5E-7 Status: green
Name: 3- MACHINE DOOR MODELING Stop function initiated by Keyence door to stop the 20 motors
Required: PLr d Reached: PL d PFHD [1/h]: 2 4E-7 Status: green

SISTEMA a free of charge tool from IFA Page 1/2
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SISTEMA - Safety Integrity Software Tool for the Evaluation % |FA
of Machine Applications Institut fir Arbeitsschutz der

Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung

Project name: WEG

File date: 26/03/2024 15:41:27 Report date: 26/03/2024 Checksum: c78a21eeab84b83557720967a3ce6805

EXCLUSION OF LIABILITY

Care has been taken in production of the software SISTEMA, which corresponds to the state of the art. It is made
available to users free of charge.

Die Software wurde gemaR dem Stand von Wissenschaft und Technik sorgféltig erstelit. Sie wird dem Nutzer
unentgeltlich zur Verfiigung gestellt.

Die Haftung des IFAs/ DGUV ist damit auf Vorsatz und grobe Fahrldssigkeit (§ 521 BGB) bzw. bei Sach- und
Rechtsmangel auf arglistig verschwiegene Fehler beschrankt (523, 524 BGB).

The IFA undertakes to keep its website free of viruses; nevertheless, no guarantee can be given that the software and
information provided are virus-free. The user is therefore advised to take appropriate security precautions and to use a
virus scanner prior to downloading software, documentation or information.

CONTACT

Institute for Occupational Health and Safety of German Social Accident Insurance (IFA)
Division 5: Accident Prevention / Product Safety

Alte Heerstr. 111, 53757 Sankt Augustin

E-mail: sistema@dguv.de

www.dguv.defifa (Webcode €561582)

Name in block letters: Date, signature:

Authors Authors

Inspectors Inspectors

SISTEMA a free of charge tool from IFA Page2/2

Relatério de Seguranca SISTEMA
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Abaixo observasse o bloco “ESTOP” que verifica o estado de todos os dispositivos de
seguranca (parada de emergéncia, cortinas de luz, etc..). A saida SS1 é ativada se monitorado

alguma anomalia

O bloco “FDBACK” verifica o feedback (EDM) dos contatores de parada de emergéncia.

WDB4
“Main_ESTOP_DB"
ESTOP1
EN ENQ s—
Q =4#x551
192 C ) 92.1 Q_DELAY =4
150 %I57.2 “IX_Presence_ IX_Presence_ 192.2 192.3
%150.0 “DARU_ IXARY_ 164.2 Chandel_1_ Chandel_2_ “¢_Barriere_ “IX_Barriere_ ACK_REQ —¥
“IX_ARU_ Sertissage_ Sertissage_ IX_ARU_ Sertissage_ Sertissage_ Immateriel Immateriel_ DIAG
Insertion_Rivets” Rivets™ ueguas‘ Palettiseur™ Rivets” Rivets® Entres” Sortie’
— | it 1 | 1t 1t s E£sToP
'Mu_m'»_mu_ TIME_DEL
FDBACK
EN ENOQ m—
“Main_ESTOP_ Q =—4¥xSTO
DE".Q_DELAY == on ERROR ==
50.1 ACK_REQ =
IX_RetourContact DIAG
ARU” = FEEDBACK
'oao‘gnl;n1u-dv
ContactARU
—/F———osro_ri0
© —ACK_NEC
FRMEMOACK == ACK
FDB_TIME
#xSTO 'OX_A;;;j\}u\t\ S '0:(_;‘:&_‘\/1:\13'
—— { } { —
%DB6
"Alim_FDBACK_
DB"
FDBACK
EN ENO
#XSTO == ON %Q99.2
" - -
%157.0 VQX._Allme“ntatlon
"IX_RetourContact Q =i Variateurs
AlimVariateurs" == FEEDBACK ERROR ==t false
ACK_REQ = false
%I58.0 DIAG Bi 1640C
"QGOOD_Retour '
ContactAlim
Variateurs"
1
V1 QBAD FIO
[rue m— ACK NEC
#xMemoAck == ACK
[#10ms FDB TIME

Gerenciamento Bloco ESTOP

O bloco “SFDOOR” verifica a redundancia do sinal de intertravamento da porta e define se
o status da porta.

O programa de seguranca verifica todos os dispositivos de seguranca e estados das portas
para definir se a drea estd segura ou ndo. O status de drea também é usado para a légica de
seguranca dos robos.

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com
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%164.3
“IX_PorteAVG_
InsertionRivets” w1

%164.3
“IX_PorteAVG_
InsertionRivets” —— N2

%I165.3
"QGOOD_Porte
AVG_Insertion

Rivets"

%DB10

*SFDOOR_MOD1_
AVG_DB"

SFDOOR
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ENO
Q —f GlE
ACK_REQ =t falss

DIAG — B#16#00

I/} QBAD_IN1

%I165.3
"QGOO0D_Porte
AVG_Insertion

Rivets"

//} QBAD_IN2
false === OPEN_NEC

false == ACK |

#3xMemoACK == ACK

%I192.0 %I192.1
“IX_Presence_ "IX_Presence
Chandel_1_ Chandel_2_
Sertissage_ Sertissage_
Rivets" Rivets”

NEC

#xChandel
Sertissage_
Rivets_OK

l 1

1t /1

#xChandel_
Sertissage "SFDOOR_MOD2_
Rivets_OK AVG_DB".Q
11 1L

A

"SFDOOR MOD2_ "SFDOOR MOD2_ "SFDOOR_MOD2_

AVD_DB".Q ARG_DB' Q ARD_DB" Q
] L ] L ] L

#xSertissage
Rivets_OK

{

#xInsertionRivets_

1 I

%Q104.0
“Q¥_Porte
Fermee_Pour_

OK Robots_MOD1"
] L I \ M
LI | L
%Q104.1
"QX_Porte

#xPalettiseur_OK
| L

Fermee_Pour_
Robots MOD4"
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O bloco “ESTOP1” verifica se o equipamento estd em modo automdtico ou manual, e

gerencia as saidas seguras.
Todos os dados de seguranga sdo utilizados em um bloco de fun¢Ges e enviados aos

acionamentos com o protocolo de seguranca "Profisafe”
Os seletores de teclas no “ModeManu" definem o status do modo manual.

%DB7
"552 _ESTOP1_DB"
ESTOP1

EN ENO
Q =4 #x552

#xModeAuto OK
{ | E_STOP Q_DELAY —4#x505

1
false = ACK_NEC ACK_REQ =——tlalse
#xModeManu_OK ExMemoAck =—— ACK DIAG B#16400

I I T#250ms TIME_DEL

#x552 P_TRIG #xAutMotion

— f—ax Q T w—

#riss2

#xAutMotion

#x552
(R)

Il/:

%150.2
"I¥_ModeDe
Marche_
Insertion_Rivets” §uSLS #xModeManu_OK

V1 { } { }—

L1 i’

%I157.1
“I¥_ModeDe
Marche_
Sertissage_
Rivets"

I'/:

%I57.3
“I¥_ModeDe
Marche_
Sertissage
Bagues®

l

Vi Une ima
ligne
Descripti

%l64.1

“IX_ModeDe
Marche
Palettiseur”

Vi
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%DB9
"Profisafe_DB_1"
% B2
"Profisafe”
EN ENO 4
#1570 == 5TOD
#6551 — 55
#3552 — 552
#2505 — 508
HiMemoACk m— ACK
F1ELS w—glE

Gerenciamento bloco ESTOP1
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8.0 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA DO EQUIPAMENTO

Verificar certificados dos dispositivos de seguranga nos anexos desse documento.
8.1 CHAVE DE SEGURANCA

Chave de seguranca:

— Fabricante: KEYENCE
— Chave de Seguranga: GS-71PC, GS-B43

Chave de Seguranca

8.2 BOTAO DE EMERGENCIA

— Fabricante: WEG
— Bloco de Contatos (Botdo de Emergéncia): BCMO1F-CSW

O botdo de emergéncia dos painéis de operagdo tem blocos auto monitorados. Todos os
botdes de emergéncia foram acionados/testados no dia 17/05/2024.

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com
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DESLIGA
DE CC

Botdo de Emergéncia

8.3 VALVULA DE DESPRESSURIZACAO PNEUMATICA

Ao ligar a linha a valvula de despressurizagdo pneumadtica estard desacionada, sendo
necessario resetar a interface de seguranga para a sua pressuriza¢do. Toda vez que a interface de
seguranca desacionar as saidas de seguranca do sistema pneumatico, a vdlvula sera desacionada e
ird despressurizar o circuito pneumatico.

— Fabricante: SMC
— Valvula de Despressuriacdo: EAV4000-F04-5Y0-Q

Valvula de Despressurizagdo Pneumatica

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com
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8.4 CORTINA DE SEGURANCA

Cortina de luz nos tuneis de saida de pecas.

Cortina de Luz: XUSL4E30HO76N
Fabricante: Telemecanique

Cortina de Luz

8.5 CALCO DE SEGURANCA

Os calgos de seguranca da prensa estagdo de rebitagem é monitorado por chaves fim de curso.

Chave fim de curso: XCSM3710L1
Fabricante: Telemecanique

Cal¢o de Seguranca
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9.0 CE Declaracgao

Abaixa o Declaracdo de conformidade europeia “CE Declaration of Conformity” da linha
com suas devidas estacdes.

PRESSMAC SAS

9 Rue Lafayette ress m a c Tél : +33(0)3.81.41.85.70

25000 Besancgon - France
Fax : +33(0)3.81.41.85.71

DECLARATION OF CONFORMITY
In accordance with EC Machinery Directive 2006/42/EC ANNEX 11 1.A

Manufacturer: PRESSMAC SAS
Address: 9 rue La Fayette 25000 BESANGON  FRANCE Phone: + 33 (0)3 81 41 8570

We declare under our sole responsibility that the product:

Machine: AIR — Rivet insertion
Serial No: 55-759

Quantity: 1

Year: 06/23

A declaration expressly specifies that the Machine satisfies all relevant provisions of the following EC
directives or regulations.
2006/42/EC  Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, and amending
Directive 95/16/EC (recast) (1)
2014/30/EU  Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of the
laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility (recast))

Reference to the harmonised standards indicated in article 7, paragraph 2:

EN ISO 12100:2010-11 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction
(IS0 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2015 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - Part 1: General principles for
design (1SO 13849-1:2015)

EN ISO 13849-2:2012 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - Part 2: Validation (SO 13849-
2:2012)

EN 60204-1:2006/AC:2010  Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

EN I1SO 13850:2015 Safety of machinery - Emergency stop function - Principles for design (ISO 13850:2015)

EN ISO 14119:2013 Safety of machinery - Interlocking devices assaciated with guards - Principles for design and
selection (ISO 14119:2013)

EN 1SO 14120:2015 Safety of machinery - Guards - General requirements for the design and construction of fixed and

movable guards (ISO 14120:2015)
EN 60204-1:2006/A1:2009  Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

- Technical documentation has been drawn up in accordance with annex VII, part B, as well as a user’s
manual. Information related to the Machine will be sent by post or electronically after receipt of a duly
motivated request from national authorities.

-The electrical plan was modified on 17/01/2024 with the addition of the control of an asynchronous motor, the
certifications remain valid.

Name and address of the person authorised to draw up the technical dossier in question:
Mr. Becker, 9 rue la Fayette, 25000 Besangon, FRANCE

Besangon, 23/04/2024

PRESSMAC PRESSMAC
Thibault Becker 9 rue Lafayette
25000 BESANCON
Tél.0381418570-Fax0381418577
SIRET 518 986 963 00016
SAS au capital de 1600 000€ Visitez notre site internet :
Siret : 518 986 963 00016 - APE : 28417 www.pressmac.com

N° tva Intra. FR 30 518 986 963 00016
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PRESSMAC SAS

9 Rue Lafayette ress m a C Tél : +33(0)3.81.41.85.70

25000 Besangon - France
Fax : +33(0)3.81.41.85.71

DECLARATION OF CONFORMITY
In accordance with EC Machinery Directive 2006/42/EC ANNEX Il 1.A

Manufacturer: PRESSMAC SAS
Address: 9 rue La Fayette 25000 BESANCON  FRANCE Phone: + 33 (0)3 81 41 8570

We declare under our sole responsibility that the product:

Machine: ASVE - Riveting press
Serial No: 56-759

Quantity: 1

Year: 06/23

A declaration expressly specifies that the Machine satisfies all relevant provisions of the following EC
directives or regulations.

2006/42/EC  Direclive 2008/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, and amending
Directive 95/16/EC (recast) (1)

2014/30/EU  Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of the
laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility (recast))

Reference to the harmonised standards indicated in article 7, paragraph 2:

EN ISO 12100:2010-11 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction
{ISC 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2015 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - Part 1: General principles for
design (ISO 13849-1:2015)

EN ISO 13849-2:2012 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - Part 2: Validation (ISO 13849-
2:2012)

EN 60204-1:2006/AC:2010  Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

EN I1SO 13850:2015 Safety of machinery - Emergency stop function - Principles for design (SO 13850:2015)

EN ISO 14119:2013 Safety of machinery - Interlocking devices associated with guards - Principles for design and
selection (1ISO 14119:2013)

EN ISO 14120:2015 Safety of machinery - Guards - General requirements for the design and construction of fixed and

movable guards (ISO 14120:2015)
EN 60204-1:2006/A1:2009 Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

- Technical documentation has been drawn up in accordance with annex VII, part B, as well as a user's
manual. Information related to the Machine will be sent by post or electronically after receipt of a duly
motivated request from national authorities.

-The electrical plan was modified on 17/01/2024 with the addition of the control of an asynchronous motor, the
certifications remain valid.

Name and address of the person authorised to draw up the technical dossier in question:
Mr. Becker, 9 rue la Fayette, 25000 Besangon, FRANCE

Besancgon, 23/04/2024

PRESSMAC
Thibault Becker PRESSMAC
9 rue Lafayette
25000 BESANCON
Tél.0381418570-Fax0381418571
SIRET 518 986 963 00016

SAS au capital de 1600 000€ Visitez notre site internet :
Siret : 518 986 963 00016 - APE : 2841Z www.pressmac.com

N° tva Intra. FR 30 518 986 963 00016
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PRESSMAC SAS

9 Rue Lafayette re ss m a c Tél ; +33(0)3.81.41.85.70

25000 Besangon - France
Fax : +33(0)3.81.41.85.71

DECLARATION OF CONFORMITY
In accordance with EC Machinery Directive 2006/42/EC ANNEX Il 1.A

Manufacturer: PRESSMAC SAS
Address: 9 rue La Fayette 25000 BESANCON  FRANCE Phone: + 33 (0)3 81 41 8570

We declare under our sole responsibility that the product:

Machine: AISC - Inserting and crimping rings
Serial No: 57-759

Quantity: 1

Year: 06/23

A declaration expressly specifies that the Machine satisfies all relevant provisions of the following EC
directives or regulations.

2006/42/EC  Directive 2006/42/EG of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, and amending
Directive 95/16/EC (recast) (1)

2014/30/EU  Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of the
laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility (recast))

Reference to the harmonised standards indicated in article 7, paragraph 2:

EN ISO 12100:2010-11 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction
(15O 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2015 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - Part 1: General principles for
design (ISO 13849-1:2015)

EN ISO 13849-2:2012 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - Part 2: Validation (ISO 13849-
2:2012)

EN 60204-1:2006/AC:2010  Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

EN ISO 13850:2015 Safety of machinery - Emergency stop function - Principles for design {ISO 13850:2015)

EN ISO 14119:2013 Safety of machinery - Interlocking devices associated with guards - Principles for design and
selection (1SO 14119:2013)

EN ISO 14120:2015 Safety of machinery - Guards - General requirements for the design and construction of fixed and

mevable guards (ISO 14120:2015)
EN 60204-1:2006/A1:2009 Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

- Technical documentation has been drawn up in accordance with annex VII, part B, as well as a user’s
manual. Information related to the Machine will be sent by post or electronically after receipt of a duly
motivated request from national authorities.

-The electrical plan was modified on 17/01/2024 with the addition of the control of an asynchronous motor, the
certifications remain valid.

Name and address of the person authorised to draw up the technical dossier in question:
Mr. Becker, 9 rue la Fayette, 25000 Besangon, FRANCE

Besancon, 23/04/2024

PRESSMAC

i PRESSMAC
Thibault Becker o Latvette

25000 BESANGON
74103 81418570-Fax 0381418571
SIRET 518 986963 00016

SAS au capital de 1600 000€ Visitez notre site internet :
Siret ; 518 986 963 00016 - APE : 2841Z www.pressmac.com

N°® tva Intra. FR 30 518 986 963 00016
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PRESSMAC SAS

9 Rue Lafayette re S s m a C Tél : +33(0)3.81.41.85.70

25000 Besangon — France
Fax : +33(0)3.81.41.85.71

DECLARATION OF CONFORMITY
In accordance with EC Machinery Directive 2006/42/EC ANNEX 1l 1.A

Manufacturer: PRESSMAC SAS
Address: 9 rue La Fayette 25000 BESANCON  FRANCE Phone: + 33 (0)3 81 41 8570

We declare under our sole responsibility that the product:

Machine: Palettizing machine
Serial No: 58-759
Quantity: 1
Year: 06/23
A declaration expressly specifies that the Machine satisfies all relevant provisions of the following EC
directives or regulations.
2006/42/EC  Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery, and amending
Directive 95/16/EC (recast) (1)
2014/30/EU  Directive 2014/30/EU of the European Pariament and of the Council of 26 February 2014 on the harmonisation of the
laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility (recast))

Reference to the harmonised standards indicated in article 7, paragraph 2:

EN ISO 12100:2010-11 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction
(1SC 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2015 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - Part 1: General principles for
design (ISO 13849-1:2015)

EN ISO 13849-2:2012 Safety of machinery - Safety-related parts of control systems - Part 2: Validation (1SO 13849-
2:2012)

EN 60204-1:2006/AC:2010 Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

EN ISO 13850:2015 Safety of machinery - Emergency stop function - Principles for design (ISO 13850:2015)

EN ISO 14119:2013 Safety of machinery - Interlocking devices associated with guards - Principles for design and
selection (1ISO 14119:2013)

EN I1SO 14120:2015 Safety of machinery - Guards - General requirements for the design and construction of fixed and

movable guards (1SO 14120:2015)
EN 60204-1:2006/A1:2009 Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

- Technical documentation has been drawn up in accordance with annex VII, part B, as well as a user’s
manual. Information related to the Machine will be sent by post or electronically after receipt of a duly
motivated request from national authorities.

-The electrical plan was modified on 17/01/2024 with the addition of the control of an asynchronous motor, the
certifications remain valid.

Name and address of the person authorised to draw up the technical dossier in question:
Mr. Becker, 9 rue la Fayette, 25000 Besangon, FRANCE

Besangon, 23/04/2024

PRESSMAC ESSMAC
Thibault Becker F:;l}ue Lafayette
25000 BESANCON

Tél.0381418570-Fax 0381418571
SIRET 518 986 963 00016

SAS au capital de 1600 000€ Visitez notre site internet :
Siret : 518 986 963 00016 - APE : 28412 www.pressmac.com

N° tva Intra. FR 30 518 986 963 00016
CE Declaration
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10.0 PAINEL ELETRICO

Segue abaixo imagens do painel elétrico principal:

o ) il B 12 ik R
i b

Painel Elétrico Principal
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EXECUTE

@ressmac g e

,,,,,,,,,,,

Painel operagdo

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com



Pagina 47 de 67

10.1 - ATERRAMENTO

Conforme imagem a seguir, observar-se algumas fotos do aterramento na linha:

B

V s = ‘
M IITR » ¢ v— o
: -rirrrrrn'rrrm:rrmmmmn

FTRCEIRRRr bbEbey ol o L o

Aterramentos linha

— Areas aterradas; Painéis elétricos (portas, placas, portas), massa/estrutura, dispositivos
elétricos/eletrénicos (e.g. IHM, etc..).
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Abaixo observasse algumas das varias medi¢des feitas da resisténcia entre o barramento
do aterramento principal até outros pontos como; base da maquina, porta painel elétrico,

estrutura, protecdo da maquina, outros dispositivos do painel elétrico, etc... (menor que
0,50hms):

HiKARI O

7 ;J‘v‘

Medicao Aterramento da Linha
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10.2 - DISJUNTOR DIFERENCIAL RESIDUAL (DR)

O DR (disjuntor diferencial residual), & um dispositivo de protecdo que desarma (desligar) o
circuito elétrico sempre que é detectada uma corrente de fuga superior ao seu valor nominal.

Os DRs existentes nessa linha permitem a alimentacdo segura das tomadas elétricas
externas, evitando assim o choque elétrico.

O DR foi testado no dia na analise da maquina (17/05/2024).

O controle/periodicidade dos Testes do DR deve estar no plano de manutencdo da
empresa.

Disjuntor Diferencial Residual (DR)
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10.2.1 - PLANO DE TESTE DOS DISPOSITIVOS DIFERENCIAIS RESIDUAIS

Segue exemplo de protocolo de teste dos dispositivos diferencial residual:

Protocolo de Teste dos Dispositivos DR S
(Dispositivo Diferencial Residual) <
!ITestar os DRs conforme plano de manutengdo da empresa!! ;_j_.\,
Pressionar o botdo de teste do DR (conforme imagem) 2 ©
Nome/N° do DR 07Q1 11Q1
Data do Teste 17/05/2024 17/05/2024
Responsavel Matheus H. Matheus H.

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Protocolo de teste DR
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11.0 FICHA DE TREINAMENTO

Abaixo segue exemplo da ficha de treinamento e contelddo programatico (Nota: Os
treinamentos devem ser realizados conforme programa de treinamento da empresa).

FICHA DE TREINAMENTO Data / /

Equipamento:

- Seguranga:

0 Reconhecimento do sistema de seguranga (Dispositivos de seguranga presente na maquina, exemplo: cortina de
luz, bimanual, emergéncia, portas).

0 Apresentacéo do Relatorio de Seguranca.

o Localizagao e funcionamento do sistema de Emergéncia.

0 Localizag&o e funcionamento do botdo de Reset.

o Localizagao e funcionamento das protegdes fixas (Exemplo: Protegdes em policarbonato e perfil de aluminio).
o Localizag&o e funcionamento das prote¢des moveis (Exemplo: Portas com chave de seguranga).

o Dispositivos de Bloqueio das Fontes de Energia (Lockout / LOTO).

0 Procedimento de Testes no inicio do Turno (Teste do funcionamento dos dispositivos de seguranga, exemplo;
cortina de luz, bimanual, emergéncia, portas).

Conteudo Programatico: | o Utilizagdo de EPIs para operagéo do equipamento.

- Identificagao dos erros de processo:

0 Reset de falhas.

0 Como colocar a maquina em posicgao inicial.

- Apresentagao e reconhecimento do funcionamento da maquina:

0 Parametrizagao.

0 Modo de ciclo automatico.

- Manutengao:

0 Operagdes Manual (IHM).

o Localizagao dos locais de lubrificagdo, pegas de desgaste, etc..

0 Procedimento de manuteng&o, lockout pneumatico e elétrico.

o |dentificagdo de sensores danificados através de alarmes IHM.

Os participantes assinam abaixo declarando que receberam e
entenderam o treinamento, conforme o contetido programatico.

Nome Completo ArealSetor Documento (RG) Assinatura
Instrutores:

Ass: Ass:
Nome: Nome:
Cargo: Cargo:

Ass: Ass:
Nome: Nome:
Cargo: Cargo:

Ficha de treinamento
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12.0 CRONOGRAMA DE MANUTENCAO DOS COMPONENTES DE SEGURANCA

Recomendavel inserir/revisar o plano de Manutencdo Preventiva do equipamento e
registrar no sistema interno da empresa (ver item 12.11.2 da NR 12).

Cronograma de Manutencao Preventiva do Sistema de Seguranca e Componentes Criticos

Iltens de Verificagdo | Bimestral | Trimestral
PROTECOES FIXAS

- Presenga e aparéncia das protegdes, (danificagéo) %

Verificar —— ~ -
- Parafusos de fixagao das Protegoes Fixas X

BOTAO DE PARADA DE EMERGENCIA
Verificar - Fixagao, livre acesso, Indicagéo

- Parada da operagado ou processo perigoso, sem provocar riscos
Testar suplementares

Funcionalidade - Funcionalidade do Reset Manual da Emergéncia
ELETRICA
- Protegoes fisicas contra choque elétrico no interior do painel X

x

- Cabos e conectores em geral

Verificar — - : -
- Sinalizagdo de Adverténcia dos Riscos e da Restricao de acesso X

- Limpeza e organizagéo do painel elétrico X

- Desligar Chave Seccionadora — Deve isolar a energia elétrica do
Testar equipamento

Funcionalidade - Fechos dos painéis elétricos X

- Acionar botéo de teste do interruptor diferencial-residual >4
COMANDOS DE OPERAQAO
- Fixagao dos botdes operacionais X

Verificar . =
- ldentificag&o visivel € em lingua local X

PNEUMATICA
- Estado das mangueiras e/ou tubulagdo do sistema

Verificar - Presenga das Valvulas de retengéo

- Vazamentos do sistema

Testar
Funcionalidade

XXX [X

- Despressurizagdo do sistema / Retengdo Pneumatica

Cronograma Manutengao Dos Componentes de Seguranga
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13.0 BLOQUEIOS

13.1 SECCIONADORA (CHAVE GERAL)

E de extrema importancia o uso de TAGOUT e LOCKOUT para qualquer interven¢do de
manuten¢do na maquina.
Abaixo exemplo de uso:

P - S - B
m THIS ENERGY SOURCE
HAS BEEN LOCKED OUT!

Do N oT ' UNAUTHORIZED REMOVAL OF
|0PERATE oL
-~ o 4 |2

EQUIPMENT LOCKED OUT BY

NAME

DEPT.:

\oremcomeaon—J) \ )
Exemplo Bloqueio Lockout

ANTES DE ABRIR O PAINEL
DESLIGUE A CHAVE GERAL

Chave geral

5'2'Ea

Seccionadora instalada na Maquina (foto externa)

13.2 VALVULA DE FECHAMENTO MANUAL PNEUMATICA

A manutencgdo, inspecdo, reparos, limpeza, ajuste e outras intervengbes que se fizerem
necessdrias e que oferecam riscos as pessoas envolvidas na realizacdo destas
atividades, devem ser executadas com as maquinas e equipamentos parados e adoc¢do dos
bloqueios mecanico, elétrico, e inclusive pneumatico na posicdo “desligado” ou “fechado” de
todos os dispositivos de corte de fontes de energia.

Abaixo segue a foto da valvula de fechamento pneumatico da méaquina.
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Vialvula de Fechamento Manual Pneumatica

A pressdo maxima de trabalho deve estar de acordo com as indica¢es do fabricante. Essa
pressdao maxima deve ser respeitada para seguranga das pessoas que forem estar em contato com
0 equipamento. PressGes maiores podem pbér em risco a integridade dos componentes
pneumaticos.

13.3 BLOQUEIO PAINEIS ELETRICOS

Fechadura do Fabricante Para Abertura do Painel de Comando
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14.0 SINALIZACOES, INFORMACOES E AVISOS

Abaixo segue placa com as informacdes do equipamento:

ressmac
BESANCON

BAADE W P RANSE
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Tél: 03.81.41.85.

& . i

" Plauetas de Identificagcdo da Maquina (CE Mark)
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14.1 AVISO PERIGOS

Abaixo imagens das identifica¢cdes de tensdo e perigos existentes.

A MANUTENCAO
A ELETRICIDADE

L )
(A ALERTA ®

NAO FAGA MANUTENGAO COM O
PAINEL ENERGIZADO

. SEMPRE QUE FOR DESLIGAR O EQUIFAMENTO SOLIGITE AUTORIZAGAD:
GOM TECHICO RESPONSAVEL.

-NAC PERMITA QUE PESSOAS TRABALHEM EM CONDICOES PERIGOSAS.

NAD RELIGAR O EQUIPAMENTO SEM PREVIA AVALIZAGAD
DE SUAS CONDIGOES

J
—

&

380V | - )
220V | ®

A ABERTURA DO PAINEL PODERA SER FEITA

2 v 1 SOMENTE PELO ELETRICISTA
4 = )

ANTES DE ABRIR O PAINEL
DESLIGUE A CHAVE GERAL

Chave geral

Adesivos identificacdo tensdes e perigos
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14.2 SINALIZACAO STATUS DA MAQUINA E PAINEL ELETRICO

Abaixo imagem sinalizacdo do status da energizacdo da maquina e painéis de operacao.

PAINEL ENERGIZADO

Sinalizagdo Painel Energizado

Sinalizagdes Botdes Painel Operagao
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15.0 ORIENTACOES DE SEGURANCA

15.1 INSPECOES DIARIAS

Antes de colocar o equipamento em operacao, certificar-se de que ndo exista ninguém na
area de risco e verificar os seguintes pontos:

— Existéncia de aberturas nas protecdes, sinais de desgaste ou ruptura.

— Funcionamento de todos os dispositivos de seguranca (parada de emergéncia, cortina de
luz, valvula pneumatica, chaves de segurancga, bimanual, etc..).

— Impossibilidade de partida da mdquina caso algum dispositivo de seguranca esteja
acionado.

Como estabelecido na NR12, capitulo Procedimentos de trabalho e seguranga - “12.14.2 Ao
inicio de cada turno de trabalho ou apds nova preparagéo da mdquina ou equipamento, o operador deve efetuar
inspegdo rotineira das condigcbes de operacionalidade e seguranca e, se constatadas anormalidades que afetem a
seguranga, as atividades devem ser interrompidas, com a comunicagéio ao superior hierdrquico.”

15.2 RESPONSABILIDADES DO CLIENTE

— Realizar as verificacGes e manutencoes recomendadas pelos fabricantes dos equipamentos
de seguranca;

— Substituir os componentes somente por elementos de mesma categoria e fungao;

— Substituir os componentes de acordo com a vida util de cada componente (conforme
instrucoes do fabricante);

— Nao modificar nenhum elemento do sistema. Por exemplo: velocidades, componentes ou
modo de operagao.

— As protecOes fisicas (grades, chapas, etc.) devem ser mantidas conforme projeto e
instalacdo para atender aos requisitos de seguranca.

— Capacitar os envolvidos com o equipamento (periodicamente): operadores, preparadores,
mecanicos, eletricistas e demais pessoas em contato com a maquina.
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16.0 PARECER TECNICO

Esse Laudo (n2 058/2024) esta vinculado a ART: 9354829-9

O equipamento referenciado nesse documento, até essa presente data, encontrasse com a
classificacdo de risco: baixo, porém significativo, recomendasse que o cliente/usuario final,
atenda as recomendacdes listadas nesse documento (sublinhados). Enfatiza-se que o CLIENTE final
deve manter em perfeito estado de funcionalidade os dispositivos de seguranca, e as protec¢des
mecanicas em bom estado de conservacgao.

16.1 CONSIDERACOES FINAIS

A seguranca de todo equipamento tem como base o cumprimento de todas as medidas de
controle de risco, sendo elas: Eliminacdo, Engenharia (EPC’s), Administrativa, EPI’s, de tal forma
gue o trabalho multidisciplinar leve ao sucesso a implantacdo do sistema de seguranca.
Compreende-se que acidentes/incidentes sdo passiveis de ocorrer, por isso enfatiza-se que para
maximizar o nivel de seguranca é necessario que seja realizado treinamento e conscientizacdo de
seguranga para os operadores, preparadores, manutentores mecanicos e eletricistas, e demais
pessoas que possam ter/manter contato com a maquina/equipamento.

Todos os ajustes; regulagem das reguladoras de vazao dos cilindros pneumadticos, pressao
da reguladora de pressdo “alimentacgdo geral”, velocidades (motores, prensas, manipuladores),
forgas, temperaturas, etc, DEVEM ser mantidos conforme padrdo de fdbrica para manter a
integridade da Seguranca do equipamento/maquina. Para quaisquer alteracdes deve ser
consultado o fabricante, e se necessdrio alguma alteragdo que influencie na seguranga da
magquina/equipamento, deve ser elaborado um novo laudo de Seguranca com emissdo de ART.

A instalacdo dos Equipamentos de Protecdo Coletiva (exemplo: protec¢des fixas ou méveis,
circuito de parada de emergéncia, cortina de luz de seguranca, etc.) com disposicdo e quantidade
suficiente é necessdria quando se quer parar, de forma correta o componente que “move” a
maquina (motor, valvula pneumadtica, etc). Nesse caso todos esses EPC’s instalados sdo
necessarios para que no momento critico (uma invasdo na area de risco, por exemplo) o elemento
de seguranca de parada escolhido atue sem falhas, parando todo o sistema.

E essencial que os operadores e profissionais envolvidos recebam treinamento quanto aos
conceitos de seguranca e utilizacdo dos EPC’s.

A manutencdo preventiva ou corretiva é usualmente necessdria para manter o
desempenho das partes relacionadas a seguranca. Com o tempo, o desvio do desempenho pode
levar a deterioracdo da segurancga ou a situacdes de perigo. Para identificar tais desvios, inspecdes
periddicas sdo necessarias.

O sucesso na implementagdao de medidas de segurancga eficazes surge a partir de um
trabalho multidisciplinar, apoiado por todos os niveis hierdrquicos da empresa.

16.2 DOCUMENTACAO

Para maiores esclarecimentos quanto ao funcionamento e detalhes do equipamento
verificar o Manual do Equipamento e Projeto Elétrico, fornecidos pelo fabricante.
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17.0 ART (ANOTACAO DE RESPONSABILIDADE TECNICA)

ART OBRA OU SERVICO
o 252024 9354829-9

Inicial
Individual

Anotagdo de Responsabilidade Técnica - ART CREA-SC
Lei n° 6.496, de 7 de dezembro de 1977

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia de Santa Catarina

1. Responsavel Técnico

MATHEUS NORBERTO HAGEMANN
Titulo Profissional: Engenheiro de Controle e Automagao RNP: 2511363747
Engenheiro de Seguranga do Trabalho Registro: 117083-5-SC

Empresa Contratada: Registro:

2. Dados do Contrato

Contratante: WEG Drives & Controls CPF/CNPJ: 14.309.992/0001-48
Enderego: AVENIDA PREFEITO WALDEMAR GRUBBA N°: 3300

Complemento: Bairro: Vila Lalau

Cidade: JARAGUA DO SUL UF: sC CEP: 89256-900
Valor: R$ 5.900,00 Agéo Institucional:

Contrato: Celebrado em: Vinculado a ART: Tipo de Contratante:

3. Dados Obra/Servico

Proprietario: WEG Drives & Controls CPF/CNPJ: 14.309.992/0001-48
Enderego: AVENIDA PREFEITO WALDEMAR GRUBBA Ne: 3300

Complemento: Bairro: Vila Lalau

Cidade: JARAGUA DO SUL UF:

Data de Inicio: 17/05/2024 Previsdo de Término: 28/06/2024 Coordenadas Geograficas:

Finalidade: Industrial Codigo:

CEP: 89256-900

4. Atividade Técnica

Laudo Parecer
Condigoes de seguranca do trabalho em operacdes de maquinas e equipamentos
Dimensé&o do Trabalho: 1,00 Unidade(s)
Projeto Analise
Comando elétrico/eletronico
DimensZo do Trabalho: 1,00 Unidade(s)
Laudo Analise
Dispositivo de seguranca - mecéanicos e eletromecéanicos
Dimensé&o do Trabalho: 1,00 Unidade(s)

5. Observagdes
Laudo das condi¢oes de Seg. do Equip.: 759 - Linha de circuito magnético CWC e CWB // ART Vinculada ao LAUDO N°058/2024 // ART n&o tera mais validade se houver alteragdes

6. Declaragoes

. Acessibilidade: Declaro, sob as penas da Lei, que na(s) atividade(s) registrada(s) nesta ART nZo se exige a observancia das regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas de
acessibilidade da ABNT, na legislagao especifica e no Decreto Federal n. 5.296, de 2 de dezembro de 2004.

7. Entidade de Classe 9. Assinaturas

ACEST - 29 Declaro serem verdadeiras as informagdes acima.
JARAGUA DO SUL - SC, 28 de Junho de 2024

8. Informagdes Documento assinado digitalmente

. AART ¢ valida somente ap6s o pagamento da taxa. b MATHEUS NORBERTO HAGEMANN
Situagdo do pagamento da taxa da ART em 28/06/2024: TAXA DA ART A PAGAR g ‘L Data: 03/10/2024 14:26:03-0300
Valor ART: R$ 99,64 | Data Vencimento: 08/07/2024 | Registrada em: Verifique em hifps://validar.{ti.gov.br
Valor Pago: | Data Pagamento: | Nosso Numero:

MATHEUS NORBERTO HAGEMANN
. A autenticidade deste documento pode ser verificada no site www.crea-sc.org.br/art. 068.957.219-08
. A guarda da via assinada da ART sera de responsabilidade do profissional e do

contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.

. Esta ART esta sujeita a verificagdes conforme disposto na Sumula 473 do STF,
na Lei 9.784/99 e na Resolugéo 1.025/09 do CONFEA.

c R E A- sc Contratante: WEG Drives & Controls

< Aaronomia de Santa Catarina 14.309.992/0001-48

WwWWw.crea-sc.org.br falecom@crea-sc.org.br
Fone: (48) 3331-2000 Fax: (48) 3331-2107

ART de Seguranca e Elétrica
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Lei n°® 6.496, de 7 de dezembro de 1977

1. Responsavel Técnico

DALTON XAVIER
Titulo Profissional: Engenheiro Mecanico

Empresa Contratada:

2. Dados do Contrato

Contratante: ltra Automac&o Eireli
Enderego: RUA CASEMIRO DE ABREU
Complemento:
Cidade: JOINVILLE
Valor: R$ 1.000,00
Contrato:

Celebrado em: Vinculado & ART:

3. Dados Obra/Servigo

Proprietario: Weg Drives & Controls

Enderego: AVENIDA PREFEITO WALDEMAR GRUBBA
Complemento:

Cidade: JARAGUA DO SUL
Data de Inicio: 24/09/2024
Finalidade: Industrial

Previsdo de Término: 24/09/2025

4. Atividade Técnica

Projeto
Maquinas industriais

Fabricagao

Dimenséo do Trabalho:

5. Observagdes

Anotagio de Responsabilidade Técnica -ART CREA-SC
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= ART OBRA OU SERVICO
252024 9488637-5

Inicial
Individual

RNP: 2515007457
Registro: 139185-1-SC

Registro:

CPF/CNPJ: 11.068.891/0001-34
°: 694

Bairro: SAGUACU
UF: sC CEP: 89221-356

Ac#o Institucional:
Tipo de Contratante: Pessoa Juridica de Direito Privado

CPF/CNPJ: 14.309.992/0001-48
N°: 3300

Bairro: Vila Lalau
UF: sC CEP: 89256-900

Coordenadas Geogréficas:

Cadigo:

1,00 Unidade(s)

ART Mecanica das protegdes e estrutura da maquina. Referencia de projeto - Linha de circuito magnético CWC e CWB. Laudo de seguranga N°058/2024.

6. Declaragdes

. Acessibilidade: Declaro que na(s) atividade(s) registrada(s) nesta ART foram atendidas as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas de acessibilidade da ABNT, na

legislagao especifica e no Decreto Federal n. 5.296, de 2 de dezembro de 2004.

7. Entidade de Classe
NENHUMA

8. Informagdes

. A ART é vélida somente apds o pagamento da taxa.
Situagéo do pagamento da taxa da ART em 24/09/2024: TAXA DA ART A PAGAR

Valor ART: R$ 99,64 | Data Vencimento: 04/10/2024 | Registrada em: 24/09/2024
Valor Pago: | Data Pagamento: | Nosso Numero: 14002404000428395

. A autenticidade deste documento pode ser verificada no site www.crea-sc.org.br/art.
. A guarda da via assinada da ART seréa de responsabilidade do profissional e do
contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.
. Esta ART esté sujeita a verificagdes conforme disposto na Suimula 473 do STF,
na Lei 9.784/99 e na Resolugéo 1.025/09 do CONFEA.

Www.crea-sc.org.br
Fone: (48) 3331-2000

falecom@crea-sc.org.br
Fax: (48) 3331-2107

9. Assinaturas

Declaro serem verdadeiras as informagdes acima.

JOINVILLE - SC, 24 de Setembro de 2024
Documento assinado digitalmente
DALTON XAVIER

Data: 24/09/2024 09:57:10-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

DALTON XAVIER
061.018.199-81

Documento assinado digitalmente

MATHEUS NORBERTO HAGEMANN
Data: 02/10/2024 18:00:05-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

govb

Contratante: Itra Automacao Eireli
11.068.891/0001-34

ART Mecanica
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18.0 ANEXOS - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
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Prisfuact Basenn

CERTIFICATE

No. 210 057630 0017 Rev. 00

Holder of Certificate: Schneider Electric Industries SAS
BPAB0 Zone Industriefiz
18340 Lisle d' Espagnac
FRAMCE

Certification Mark:

Product: Electro-Sensitive Protective Equipment
Safety Light Curtain (Type 4)

The product was tested on a woluntary basis and complies with the essenfial requirements.

The certification mark shown above can be affived on the product. It is not permitted to alter the
certification mark in any way. In addition the certification helder must not fransfer the ceriificate

fo third parties. This certificate is valid und the listed date, unless it is cancelled earlier. AN applicable
requirements of the testing and certification regulations of TUV 5UD Growp hawve to be complied.

For details see: www tuvsed. comips-cert

Test report no_: SLeT278T
Valid until: 2028-07-14
Date, 2021-08-08

/ z/‘ —

[ Christian Dirmeier }

Page 10f3 Tov"

TUW 00 Proguct Service GmbH - Certfication Body - Ridiersirate 65 » 50339 Munich » Germany
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Sensors
EC/EU Declaration of Conformity Nr: W915263760111-13
Products identification :
Type of products :  Safety switches
Trademark : Telemecanique Sensors
Models :  XCSA..., XCSB..., XCSC..., XCSD..., XCSE..., XCSM...,
XCSMP..., XCSP..., XCSPA..., XCSPL..., XCSPR...,
XCSTA..., XCSTE..., XCSTR...

We, TMSS France (Manufacturer), declare under our sole responsibility that the products to which this
declaration refers comply with Essential Requirements of the following European Directive(s) :

Machinery Directive : 2006/42/EC

Low Voltage Directive : 2014/35/EU

EMC Directive : 2014/30/EU

RoHS Directive : 2011/65/EU + 2015/863
Product's conformity has been assessed by applying the following harmonized standard(s) :

EN ISO 13849-1:2015

EN ISO 14119:2013

EN 60204-1:2018

EN 60947-5-1:2017 + AC:2020

EN IEC 62061:2021

EN IEC 63000:2018
When subject to installation, maintenance and use conforming to their intended purpose, to regulations
and standards applicable in the country where they are installed, to the supplier's instructions and to
accepted state of the art.
Gregory POUX
Customer Satisfaction & Quality Director
Issued at : L'lsle d’Espagnac - FRANCE Emission date : February 5™, 2024

NOTE : Dedicated declaration per product range available at https://tesensors.com/global/en/support/technical-support.

TMSS France Technical Documentation authority :

Postal address TMSS France

Tour Eqho — 2 avenue Gambetta Boulevard Salvador Allende — ZI n® 3

92400 Courbevoie — FRANCE 16340 L'Isle d'Espagnac — FRANCE
https:/ftesensors.comiglobal/en/support/ftechnical-support Page : 111

ORIGINAL DECLARATION — TRANSLATION WITHOUT WRITTEN AUTHORIZATION IS PROHIBITED
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Pagina 65 de 67

KEYENCE

Declaration of Conformity

Manufacturer KEYENCE CORPORATION
1-3-14, Higashi-Nakajima, Higashi-Yodogawa-ku,
Osaka, 533-8555, JAPAN

Type of product Safety Door Sensor

Mode!l Designation GS-
followed by “1", "5" or 7", followed by "0", “1" or "3", followed by "P" or "N", may be
followed by "C", may be followed by “5" or "10".

These products comply with the requirements of the following EU Directives:

2014/53/EU RE Directive
2006/42/EC Machinery Directive
2011/65/EU RoHS Directive

The following harmonized standards, regulations and/or technical standards are applied to this
product in order to confirm the compliance.

IEC 60947-5-3: 2013

EN ISO 14119: 2013

EN 61508-1, -2, -3, -4: 2010

EN 62061: 2005+A1: 2013+A2: 2015
EN ISO 13849-1: 2015

EN 300 330 VV2.1.1

EN 301 489-1 V2.1.1

EN 301 489-3 V2.1.1

EN IEC 63000; 2018

We declare that the above-identified product complies with all essential requirements of the
above European Directives and this declaration of conformity is issued under our sole
responsibility.

Date; September 30, 2021
Place; Osaka, Japan

/4 (774
Katsuya Ota
Product Safety, Environment & Compliance Department,

Department Manager

KEY-CE522-002
262017
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# DISTRELEC

PART OF RS GROUP

RoHS Certificate of Compliance

EU Directives 2011/65/EU and 2015/863/EU restrict the use of the 10 substances below in the manufacture
of specified types of electrical equipment.

The restricted substances and maximum allowed concentrations in the homogenous material are, by
weight:

Substance Concentration
Lead 0.1%
Mercury 0.1%
PBB (Polybrominated Biphenyls) 0.1%
PBDE (Polybrominated Diphenyl Ethers)  0.1%
Hexavalent Chromium 0.1%
Cadmium 0.01%
DEHP (Bis (2-Ethylhexl) phthalate) 0.1%
BBP (Benzyl butyl phthalate) 0.1%
DBP (Dibutyl phthalate) 0.1%
DIBP (Diisobutyl phthalate) 0.1%

Whilst this restriction does not legally apply to components, it is recognised that component "compliance”
is relevant to many customers.

Distrelec definition of RoHS Comnpliance:

+ The product does not cantain any of the restricted substances in concentrations and applications
banned by the Directives, unless the substance is subject to an exemption specified in the Directive
2011/65/EU and amendment 2015/863/EU and for components, the product is capable of being worked on
at the higher temperatures required by lead-free soldering

The supplier of the item listed below has informed Distrelec that the product is “RoHS Compliant”.

Compliant Product Details

Distrelec Article Number: 15423593

Product Description: Soft-Start Valve G1/2" 1MPa Air
Manufacturer/Brand: SMC

Manufacturer's Part Number: EAV4000-F04-5Y0-Q
Date: 26/06/2024

Distrelec has taken all reasonable steps to confirm this statement.

Distrelec Deutschland GmbH, Lise-Meitner-Str. 4, 28359 Bremen
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ce

Doc. no.K31-TFM0001

EC DECLARATION OF CONFORMITY

SMC Corporation

4-14-1 Soto-Kanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021 Japan

Soft start-up valve, AV series

declares under our sole responsibility that the following equipment

conforms with the following directive(s) and harmonized standards:

Directive Harmonized standards
EMC Directive 2004/108/EC EN 61000-6-2: 2005
L EN 61000-6-4: 2007
Low Voltage Directive 2006/95/EC EN 60204-1: 2006

Importer/Distributor in EU and EFTA:

This declaration is based on the conformity assessment of following competent authority:

Country C Phone Address

Austria SMC Pneumatik GmbH (Austria) (43) 2262-62280-0 Girakstrasse 8, A-2100 Korneuburg

Belgium SMC Pneumatics N.\./S.A. 32) 3-355-1464 Nijverthidsstraat 20, B-2160 Wommelgem

Czech Republic | SMC Industrial Automation CZ s.r.0. 420) 541-424-611 Hudcova 78a CZ-61200 Bmo

Denmark SMC Pneumatik A/S 45) 7025-2600 Knudsminde 4 B, DK-8300 Odder

Finland SMC Pneumatiikka Finland Oy {(358) 207-513-513 Veneentekijéntie 7, 00210 Helsinki

France SMC Pneumatique S.A. (33) 1-6476-1000 1 Boulevard de Strasbourg, Parc Gustave Eiffel, Bussy Saint

Georges, F-77600 Marne La Vallee Cedex 3

Germany SMC Pneumatik GmbH (49) 6103-402-0 Boschring 13-16, D-63328 Egelsbach

Greece SMC Hellas E.PE (30) 210-2717265 Anagenniseos 7-9 - P.C. 14342 Nea Filadelfeia, Athens

Hungary SMC Hungary Ipari Automati (38) 23-511-390 Torbagy u. 19, H-2045 Torékbalint

Ireland SMC Pneumatics (Ireland) Ltd. (353) 1-403-8000 2002 Citywest Business Campus, Naas Road, Saggart, Co. Dublin

| italy SMC Halia 5.p.A. (39) 02-9271-1 Via Garibaldi, 62, |-20061 Carugate, Milano -
Netherlands SMC Pneumatics B.V. (31) 20-531-8888 De Ruyterkade 120, NL-1011 AB Amsterdam

Norway SMC Pneumatics Norway AS (47) 67-12-90-20 Vollsveien 13¢, Granfoss Naeringspark, 1366 Lysaker

Poland SMC Industrial Automation Poiska Sp. z.0.0 (48) 22-211-9600 ul. Konstruktorska, 11A, PL-02-673 Warszawa

Portugal | SMC Sucursal Portugal, S.A. 351) 21-471-1880 Alameda dos Moinhos 9-G, 2720-381 Alfragide (Lisboa)
Slovakia SMC Priemyselna Automatizicia Spol s.r.o. (421) 2-4455-6725 Nam M. Benku 10 SK-81107 Bratislava
Slovenia SMC Industrijska ika d.0.0. (386) 73-885-412 Mimska cesta 7, SLO-8210 Trebnje

Spain SMC Espafia, S.A. 34) 945-184-100 Zuazobidea 14, 01015 Vitoria

Sweden SMC Preumatics Sweden AB 46) B-603-12-00 Box 5017 Ekhagsvégen 29-31, 5-14171 Segeltorp

Switzerland SMC Pneumatik AG 41) 52-386-3131 Dorfstrasse 7, Postfach 117 CH-8484, Weisslin
U.K. SMC Pneumatics (U.K.) Ltd. 44) 1908-563888 Vincent Avenue, Crownhill, Milton Keynes, Bucks MK8 0AN

Tokyo, 17th Apr. 2008

G Skl

Mr. Masatosi Takeuchi
Assistant General Manager
Product Development Division — I

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com






