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1.0: Introducgao

A presente documentacdo técnica é destinada a auxiliar o usuario de maneira
facil e intuitiva nos comandos e procedimentos para o correto funcionamento da
maquina.

Todo usudrio, que realiza a operagdo e manutencdo deve ler completamente e
entender totalmente as informacdes contidas neste manual.

A Itra Automacdo Industrial planeja e executa os treinamentos relevantes de
seguranga e operagao para os operadores do equipamento, certificando que os
envolvidos obtenham a formacdo adequada e que a manipulagdo da maquina sera
realizada somente por pessoas treinadas.

O operador deste equipamento tem a responsabilidade de cumprir com as
regulamentacoes relevantes de seguranca e de utilizar corretamente os dispositivos de
seguranca e os equipamentos individuais de seguranca.

Todos os direitos sobre o material escrito e ilustragdes usadas neste manual
estdo reservados para a Itra Automacdo. As informacgdes contidas neste manual sdo
destinadas para uso exclusivo de clientes, com a funcdo de gerar os conhecimentos
necessarios para a realizacao das atividades ligadas ao equipamento.

Caso qualquer procedimento ndo esteja especificado neste manual, antes de
proceder com qualquer servigo (instalagdo, operagdo, ajustes e/ou manutengdo), entre
em contato com a nossa Assisténcia Técnica.

Este manual pressupde que no ambiente de trabalho que o equipamento estara

instalado, sejam observadas as normas vigentes de seguranca e higiene do trabalho.
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2.0: Generalidades

2.1: Dados da Empresa

Titulo do estabelecimento: Itra Automacao Eireli
CNPJ: 11.068.891/0001-34

Inscri¢gao Estadual: 255.924.496

Cidade: Joinville/SC

Rua: Colon N°742/Gléria.

CEP: 89.216-401
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2.2: Caracteristicas Técnica Gerais

MAQUINA DE VACUO

CODIGO INTERNO 0S 391
POTENCIA DE ALIMENTACAO 55 KVA
ALIMENTACAO 380 VCA
FREQUENCIA DE TRABALHO 60 Hz

TENSAO DE COMANDO 24 VCC

TENSAO DE TRABALHO

380 V (VARIACAO +/-10%)

PRESSAO DE TRABALHO 6 Bar
PRESSAO DE AR SECO 15 Bar
TEMPO DE CICLO 6 segundos
CAPACIDADE 100% 600 pecas/hora
OEE 99,5 %
TEMPERATURA AMBIENTE (MAXIMA) 30°C
TEMPERATURA AMBIENTE (MiNIMA) 10° C
EXPOSICAO A RADIAGAO SOLAR DESPREZIVEL
VIBRACAO DESPREZIVEL
LARGURA 1,8 m
COMPRIMENTO 6,9m
ALTURA 1,0 m

PESO APROXIMADO

3.750 Kg
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3.0: Condic¢des Gerais de Garantia

A ITRA garante este equipamento contra defeitos de fabricacdo, pelo periodo de
01 (um) ano contando da data de emissdo de nota fiscal.

A garantia estara automaticamente cancelada caso o equipamento for:

- Operado em carga superior a sua capacidade nominal.

- Armazenados, conservados e acondicionados em instala¢des inadequadas.

- Operacdo ou manutencdo executada com negligencia, imprudéncia ou

impericia.

- Reparos por terceiros ou seus componentes originais forem substituidos por

outros de fabricacao diferente das especificadas pela Itra Automacao.

- Tiverem as respectivas estruturas técnicas ou mecanicas modificadas, ainda

gue com substituicdo de componentes, pecas e acessorios originais.

- Submetidos a qualquer modificagdo sem prévio consentimento expresso da

Itra Automacgao.

- Se utilizar nosso PLC para controle de periféricos externos que nao fazem

parte de nosso fornecimento.

- Caso as instru¢cdes de operacao e lubrificacdo fornecidas ndao forem

respeitadas e executadas nas datas estabelecidas.

Para chamado em garantia, serdo analisadas as responsabilidades, caso as
mesmas nao sejam de responsabilidade da Itra Automacdo, fica a cargo do cliente
também as horas técnicas.

A Itra Automacdo ndo medird esforcos para corrigir problemas de sua
responsabilidade, dando prioridade maxima a execugdo dos servicos e assumindo os
custos decorrentes das intervencdes necessdrias para correcdo de tais problemas, se
por ventura existir.

A Itra Automacao fornece treinamento a todos os profissionais indicados pelo
seu cliente, cabendo a eles a responsabilidade de operarem e intervirem no
equipamento apds a realizacdo do treinamento em questao.

Quanto ao layout da linha o cliente devera nos consultar, pois a Itra Automacao
ndo assume nenhuma responsabilidade quando o layout da linha ndo estiver de acordo
com as caracteristicas necessdrias para que 0s nossos equipamentos operem de forma

correta.
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4.0: Aplicacao

A estacdo automatica tem aplicabilidade no processo de vacuo para retirada

da umidade interna do compressor. Este processo segue as etapas conforme abaixo:

1.

6.

7.

Compressores saem da estufa, posicionados no transportador aéreo (4
compressores por gancheira);
Operador retira capa protetora dos passadores e deposita em calha, que sera
direcionada para o préximo operador.
Operador realiza a conexdo das mangueiras/conectores do manifold de vacuo
nos passadores de processo dos compressores (4 compressores por
gancheira).
Compressor segue trajeto conectado ao ponto de vacuo;
a. Tempo minimo de 5 minutos;
b. Pressdo alvo de vacuo menor que 6 mbar;
c. Velocidade esta sincronizada com transportador aéreo da pintura.
Posicoes de medicao do nivel de vacuo:
a. Posicdo A: Executa pré vacuo, condiciona liberacdo ao nivel minimo e
modifica posi¢ao da valvula de vacuo.
b. Posicdo B, submete a vacuo de processo, com nivel monitorado
c. Posicdo C, verificacdo do nivel de vacuo residual, com quebra de
vacuo de forma automatica.
Operador retira as mangueiras/conectores acopladas aos passadores e
posiciona nos terminais de repouso do manifold e recoloca as capas protetoras;

Compressor segue com o transportador aéreo da pintura;

-9.
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5.0: Descritivo da maquina

5.1: Identificacao do Equipamento

A identificacdo do equipamento estd inserida na placa de identificagao,

conforme figura 1.

O O
ITRA AUTOMAGAO EIRELI
- Rua Colon, 742 - Joinville / SC - Brasil
’ I ﬁ Telefone: 47 3207-1800
CNPJ: 11.068.891/0001-34

AUTOMACAQ  CREA-SC: 123981-0

E-mail: itra@itraautomacao.com.br

Maquina de Vacuo

Numero de série: OS 391
Alimentagao: 380 VCA - 60 Hz
Poténcia de alimentagao: 55 KVA
Tensado de comando: 24 VCC
Pressao da trabalho: 6 BAR
Pressdo de ar seco: 15 BAR
Peso aproximado: 3.750 Kg
Data de fabricagao: Janeiro/2017

Figura 1 — Placa de identificagao

-10 -
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5.2: Painel Principal

Acomoda todo o acionamento elétrico para o controle do processo (ver anexo:
Proj. Elét. - EL 391) através do CLP S7-1200, conforme item 6 na figura 2.

mmjﬁ;wmql

K8 LUArEL™
o heis e g
ITRE O IR

iy

e Rkl e

Figura 2 - Painel Principal

1) Contator tripolar; 6) CLP S7-1200
2) Disjuntores; 7) Relés;

3) Contatores de Seguranga; 8) Bornes;

4) Relé de Seguranga; 9) Tomada

5) Fonte;

- 1
-11 -
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5.3: Painel de Operacao

Como demonstra a figura 3, a mdaquina contém toda parte de comando e
acionamento através de botdes. Além disso, possui também a operagdo através da IHM
KTP 600 (item 1), onde podem ser realizados todos os movimentos da maquina conforme
desejar. (ver anexo: Projeto Elétrico — EL 391).

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Figura 3 - Painel de Operagao

IHM KTP 600;

Botdo Luminoso Verde (LED) — “Inicio de Ciclo”;
Botdo Luminoso Amarelo (LED) — “Reset”;

Botdo Luminoso Vermelho (LED) — “Parada de Ciclo”;
Comutadora de 2 posi¢des — “Automatico / Manual”;
Botdao Emergéncia.

-12-
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5.4: Painéis Pneumaticos

Os painéis pneumaticos possuem os componentes de acionamento, controle,
seguranca e alimentac¢do pneumadtica conforme figuras 4 e 5.

Figura 4 - Painel Pneumatico Principal

Figura 5 - Painel Pneumatico Secundario

1) Vdlvula de Seguranga; 4) Valvulas Direcionais;
2) Vdélvula de Abertura e Fechamento 5) Regulador de Pressao;
com Trava; 6) Regulador de Pressdo

3) Filtro Regulador de Pressao;

-13 -
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5.5: IHM

A IHM (interface homem maquina) presente na maquina é a IHM KTP600,

fabricante Siemens. Segue as principais telas da IHM e suas formas de operacao:

Tela Inicial

Nessa tela, conforme figura 6, é possivel acessar outras telas que sdo exibidas na
tela inicial; para acessa-las, deve-se apertar nos botGes correspondente a cada uma.

Também, nessa tela pode-se adiantar ou atrasar o passo da linha, acessar as telas Manual

e Parametros, visualizar a data e hora e os valores do pré-vacuo e vacuo final.

SIEMENS

7T 5122017
’III’ ?ﬁ-l 10:53:29 AM

MANLAL Am.qmmn
=14 \

FARAMETRCS

ATRASAR
PRODUCAD RAAH \ T

Figura 6 — Inicial

-14 -
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Tela Produgao

Nessa tela, é possivel visualizar o processo referente a produgao da linha conforme
campos de dados ilustrados conforme a figura 7.

Também, pode-se zerar os campos para reiniciar a produgdo pressionando o

botdo -

| sIEMENS

J T I2A  s5/12/2017
T OMAL hey  11:26:02 AM JACLIO
acheiras com Pecas Boas

com Pecas Buins

Tokal absoluta

Figura 7 — Produgao

-15 -
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Tela Leitura Atual Pré-Vacuo e Vacuo

Nessa tela, é possivel visualizar o processo referente ao pré-vacuo e o vacuo do
compressor na unidade de milibar (mbar), conforme campos de dados ilustrados conforme

a figura 8.

SIEMENS

5/12/2017F HREERERS FRE WACLID

11:19:06 AM EEEEEEE]  VACUD FINAL

Auaapdees  |Mbar

Figura 8 — Leitura Atual Pré-Vacuo e Vacuo

-16 -
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Tela Informagao

O botdo INFO, ao ser pressionado abrird uma tela onde estara descrito a missao

da empresa Itra Automacgdo conforme figura 9.

SIEMENS

Info text

Missdo: Oferecer solugdes inovativas em termos de automacdo
industrial para superar as expectativas de seus conceituados
clientes, aumentando o seu potencial competitivo, Obter
clientes satisfeitos e assim garantir a sustentabilidade do
negdcio e a concepgdo de valor.

Fil 72| 8| F| 8] el

Figura 9 — Informagao

-17 -
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Tela Manual

Nessa tela, conforme figura 10, é possivel acessar outras telas que sdo exibidas na

tela manual; para acessa-las, deve-se apertar nos botdes correspondente a cada uma.

SIEMEMNS

5/12/2017 HERRERS PRE WACLID

10:34:31 AM EELELELY  wa o) 0 FINAL

STATUS STATUS
ANALOGTICO INPLTS

STATUS STATUS
MONIMETOS QUTPUTS

3TATUS BOMERS FAS30 & PASSO

MOVIMENTOS STATUS PASSO
MAMLIATS ESTACOES

Figura 10 — Manual

-18 -
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Tela Status Analégico

Nessa tela, conforme figura 11, é possivel visualizar os status analdgico da leitura

de vacuo em relacdo ao hordrio e data.

SIEMENS

T 1IZ2A 5122017 PRE YACLID

10:35:16 AM EELELELY  wa o) 0 FIMNAL

Skakus F'.nall:'ugin:a Leitura de Yacuo no Compressor

I I
10:54: 16 AM 10:54:46 AM 10:55: 16 AM
5/12/2017 5/12/2017 51202017

HERBARBAR

Figura 11 — Status Analégico

-19 -
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Tela Sele¢ao Manual de Teste de Vacuo e Inje¢ao de Ar Seco

Nessa tela, conforme figura 12, é possivel acessar diversas opgdes para realizagao
de teste de vacuo ou injecdo de ar seco. Escolha sua opcdo pelos botdes « ou W e

confirme [. Caso queira cancelar, pressione o botao ESC.

SIEMENS

Menhur Movimento Selecionadao
Mokar Wacuo Principal 1

Maokor Wacuo Principal 2

Injecdo do Ar Seco

akuador da Yalvula

Walvula do Ar Seco

Drywvac 1 WaLlvula 540

Drywac 1 WaLwula 541

Drywwac 1 WaLvula 542

Drywwac 2 Walwula 540
Drwwac 2 Walwula 541
Drwwac 2 Walwula 542
Walvula 1 de Isalacdo Wacuo Principal

Figura 12 — Sele¢dao Manual de Teste Vacuo e Injegdao de Ar Seco

=20 -
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Tela Manual Teste de Vacuo e Inje¢ao de Ar Seco

Apds opcao selecionada, acione o comando para realizacdo dos testes ou injecdo

de ar seco pressionando os botdes Avanga Liga ou Recua Desliga, conforme figura 13.

SIEMENS

Si12/2017F HEERRESD
11:02:51 AM P2 23 2 2]

Manual Teste de Wacuo e Injecdo de Ar Seco

Avanca Fecus
Liga Desliga

Figura 13 — Manual Teste Vacuo e Injecao Ar Seco

221 -
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Tela Status Teste de Vacuo e Injecdo de Ar Seco

Na tela, conforme figura 14, apresenta-se o status teste de vacuo e inje¢do de ar

seco.

| siIEMENS

5/12,/2017 LEARELR)
10:57:56 &AM [T

Status Teste de Wacuo e Injecdo de Ar Seco

Makaor Yacuo Principal 1

Mobor Yacuo Principal 2

Injecdo de Ar Seco

Atuador da valvula

Walvula de &r Seco

Malvula Dryweac 1 540

Walvula Drywac 1 541

Figura 14 — Status Teste Vacuo e Injeg¢do Ar Seco

222
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Tela Manual Pré Vacuo

Nessa tela, conforme figura 15, é possivel acessar diversas opg¢des para realizagao de

acBes no pré-vacuo. Escolha sua opgdo pelos botdes a ou W e confirme [. Caso queira

cancelar, pressione o botdo ESC.

Menhurn Mavimento cionada
Makor Pré wacuo 1

Mokor Pré wacuo 2

Injecdo do Pré-Yacuo

Yalvula do Pré-Yacuo

akuador da Walvula

Walvula 1 de Isolacdo do Pré-Yacuo
Walvula 2 de Isolagdo do Pré-Yacuo

Figura 15 — Manual Pré Vacuo - Selegdo de Movimento

-23-
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Tela Sele¢ao de Bombas

Nesta tela, conforme figura 16, apresenta-se as op¢des de bombas com os by-pass

e o reset individual das mesmas.

SIEMENS

JT7T 1I2Al 52172017 PRE YACUD
4

Tominc ho  11:14:45 PM FIT R IR0,

D F
Selecdo Bombas DRYES0 Yacuo Principal

Feset Bombas
DREMES0

Selecdn Bombas SY100 Pré Yacuo

Feset Bombas
SV 100

........... =

Figura 16 — Sele¢cao de Bombas

-24 -
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Tela Manual Pré-Vacuo

Apds opcdo selecionada, acione o comando para realizacdo do pré-vacuo

pressionando os botdes Avanga Liga ou Recua Desliga, conforme figura 17.

SIEMENS

5/12/2017 RAEHERL PRE YACLIO

11:01:49 AM ELLEEEE] [ Wi 0 FIRAL

Manual Pré-Yacuo

AVANCS Fecua
Liga Desliga

Figura 17 — Manual Pré-vacuo

.25
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Tela Status Bombas SV 100 1 e 2 — Pré-vacuo

Na tela conforme figura 18, seleciona-se os componentes bomba ou valvula para

verificar os status respectivos e informacao inerente a cada item.

SIEMENS

’ ’ , F-I s5/28/2017 RERERER F'F!_E '|,|';':|,|::|_I|:::|
AUTOMACA 9:02:39 PM EEFEEEE]  VACUO FINAL
STATUS BOMEA (Pré vacuo) 1 [ESTATUS BOMBA (Pré Vaouo) 2

Figura 18 — Status Bombas e Valvulas 1 e 2 — Pré-vacuo
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Tela Status Pré-vacuo

Na tela, conforme figura 19, apresenta-se o status geral da linha no pré-vacuo.

SIEMENS

s/12/2017 EEELIEZ] PRE
10:57:10 AM EX.EEX LT Wi

Skatus Pré-Yacuo

Mokar Pré-Yacuo 1

Mokar Pré-Yacuo 2

Injecdo de Pré-Yacuo

Walvula de Pré-vacuo

atuador da Yalvula

Walvula Isolacdo Pré-Yacuo 1

Malvula Isolacdo Pré-Yacuo 2

Figura 19 — Status Bombas Pré-vacuo — Geral
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Tela Status Bombas DV 650 1 e 2 — Vacuo

Nessa tela, conforme figura 20, seleciona-se a bomba para trabalho individual ou
revezamento. Escolha sua opgdo pelos botGes a ou W e confirme [I. Caso queira cancelar,

pressione o botdo ESC.

SIEMENS

0, Bombas 1 & 2 erm Revezamento
DWaS0, Apenas Bomba 1 em funcionarmenta
DWaS0, Apenas Bomba 2 em funcionarmenta

Figura 20 — Status Bombas 1 e 2 DV 650 - Selegdo
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Tela Status Bombas SV 650 1 e 2 — Vacuo

Na tela, conforme figura 21, seleciona-se os componentes bomba ou valvula para

verificar os status respectivos e informacao inerente a cada item.

SIEMENS

’ " H}.I 5/28/2017 ik i PRE WAL
AT O LA 9:01:30 PM Efd8E 53] | VAT 0 FIMNAL
STATUS BOMBA (Yacuo) 1 STATUS BOMBA (Wacuo) 2

STATUS VALY, (vacua) 1 STATUS YALY, (Yacua) 2

Figura 21 — Status Bombas e Valvulas 1 e 2 — Vacuo
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Tela Status do Transportador

Nesta tela, conforme figura 22, apresenta-se os status referente ao tracionador

direito e esquerdo do transportador.

| SIEMENS

5.-"12.-"!2D1T HELRRAD

10:56:21 AM EbEEbd] WA THID FINAL

Skatus Transportador

Atuadar do Tracionador E=g,

atuador do Tracionador Cir,

Tracionador Esg.

Tracionadar Dir,

Figura 22 — Status do Transportador
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Tela Parametros

Nessa tela, conforme figura 23, é possivel acessar outras telas que sdo exibidas na

tela parametros; para acessa-las, deve-se apertar nos botdes correspondente a cada uma.

SIEMEMNS

S/12/2017 FEREERA PRE WACLID
11:17:29 AM BEEEFETEEL VAT IO FINAL

MIN, MAX, SELECAC
ANALOGICO CILINDRO TRACIONADOR

PasSo
MOMOY A

DATA E HORA

BOMESS

Figura 23 — Parametros
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Tela Minimos e Maximos Sensores de Pressdao

Na tela, conforme figura 24, configura-se o valor com o qual o compressor sera
aprovado e o tempo em que a valvula do ar seco fica ligada. Observacao: Atualmente, o
valor maximo referente ao sensor que mede o vacuo principal é 6 mbar, o maximo do pré
vacuo é 8 mbar e o maximo do vacuo no compressor é 6 mbar. Caso seja detectado algum
valor maior que o maximo configurado, gera-se um alarme que desligard o ciclo da
maquina. Apds, pressione o botdo luminoso amarelo, e em seguida o botao luminoso

verde para iniciar o ciclo.

SIEMENS

5/12/2017 LEEELEER]
11:18:21 AM EX FEXEE

ERBRED

FREERR

ERRRERS

Figura 24 — Minimos e Maximos Sensores de Pressio
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Tela Passos Transportador x Linha

Pode-se configurar a quantidade de passos que a linha de vacuo trabalha e o
transportador aéreo fica parado. Toda vez que a linha de vacuo realizar um passo, serd
decrementado da quantidade do contador o valor estipulado até zero. Apds, o transportador
aéreo estara liberado.

Deste mesmo modo, nesta tela, poderemos configurar a quantidade de passos que o
transportador aéreo trabalha e a linha de vacuo fica parada. Toda vez que o transportador
aéreo realizar um passo, sera decrementado da quantidade do contador o valor estipulado
até zero. Ap6s, a linha de vécuo estara liberada.

Também nesta tela, pode-se habilitar a monovia através do botio HAB. SO
TRANSPORTADOR. Quando este comando estiver ativo a linha de vacuo ficard parada,

voltando ao ciclo apds o comando desativado, conforme figura 25.

SIEMENS

5/12/2017 wEEERRED PRE VACLID
11:19:46 AM DEEEEEE]  WACUO FINAL

HAE, 30 TRANSPORTADOR. HAE. 30 LINHA YWaZLD

Figura 25 — Passos e Habilitar Transportador
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Nesta tela, pode-se habilitar a linha de vacuo através do botdo HAB. SO LINHA DE

VACUO. Quando este comando estiver ativo, o transportador aéreo ficard parado, voltando

ao ciclo apds o comando desativado, conforme figura 26.

SIEMENS

HAE, 30 TRANSPORTADOR. HAE. 30 LINHA YWaZLD

INFO

Figura 26 — Passos e Habilitar Linha de Vacuo
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Tela Habilita / Desabilita Bombas

Nesta tela, conforme figura 27, habilita-se ou desabilita-se as bombas de vacuo

principal ou pré-vacuo.

SIEMENS

5."I12.-":2u1? HEREEER
11:22:34 AM EXEEEEE

abilita f Desabilita Bombas

Pré Yacuo

Figura 27 — Habilita / Desabilita Bombas
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Tela Tempo das Bombas Pré-vacuo

Nesta tela, conforme figura 28, estao os tempos referentes ao aquecimento, ao

revezamento e ao desligamento das bombas de pré-vacuo.

SIEMENS

’ TH F‘I 5/28/2017 PRE WACLID

AITOMAL A 9:00:22 PM WACLIO FINAL

BOMEAS 5100 (Pré Yacuo) 1 [ EOMBAS 54100 (Pré Yacuo) 2
TEMPO DE AQUECIMENTC TEMPO DE AQUECTMENTC

TEMPO PARA DESLIGAR. TEMPC PARA DESLIGAR

oo oo |[CRIRNE o | ERACIE
=~ :

| B

Figura 28 — Tempo das Bombas Pré-vacuo
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Tela Tempo das Bombas Vacuo

Nesta tela, conforme figura 29, estdo os tempos referentes ao aquecimento, ao

revezamento e ao desligamento das bombas de vacuo.

SIEMENS

T iZ2A sizsizn7
’III’ Pl 8:58:56 PM

BOMBAS DMESO (WACLICY 1 BOMBAS DVESD (WACUD) 2
TEMPC DE AQUECIMEMTO TEMPC DE AQUECIMEMTO

TEMPO PARA DESLIGAR TEMPC PARA DESLIGAR

el N el N U
AnKILC

Figura 29 — Tempo das Bombas Vacuo
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Tela Bombas SV 100 — Pré-Vacuo — Troca de Oleo e Filtros

Nesta tela, conforme figura 30, estdo os tempos referentes a troca de éleo e filtros
conforme indicagdo pelo fabricante. Ao ser realizado a troca dos itens, pressione o botao

Reset Bomba respectivo a bomba que foi alterada.

SIEMENS

’ ’ ?}1 5122017 REREREES F'F!_E '|,|';.:|,"|_I|:::|
LT 11:21:08 AM EF3 355 SR FIMA
BOMBAS SV1008 (Pré Wacuo)

roca de Olen e Filkro toca de Filkro -
iltra de Gleo a Cada: de Exaustan a Cada:

Skatus Bomba 1 (Hrs): ### Status Bomba 1 (Hrs): ###
Skakus E|||r|||:|:|._IHr n ###11: Skaktus E|||r||t|;|,_|Hr JE ###11

Reset Reset Reset Reset
Bomba 1 |l Bomba 2 Bomba 1 |l Bomba 2

Figura 30 — Troca de Oleo e Filtros - Bombas Pré-Vacuo
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Tela Bombas DV 650 — Vacuo — Troca de Oleo

Nesta tela, conforme figura 31, estdo os tempos referentes a troca de dleo
conforme indicagao pelo fabricante. Ao ser realizado a troca de 6leo, pressione o botao

Reset Bomba respectivo a bomba que foi alterada.

SIEMENS

J TH.F‘ 5/12/2017

11:21:53 AM EX.EEE X5 YACLO FIMAL

BOMBAS DYE50 (Yacuo)

roca de Oleo:
Skatus Bamba 1 (Hrs):

Skatus Bomba 2 (Hrs): ###

Reset Reset
Bomba 1 |l Bomba 2

Figura 31 — Troca de Oleo - Bombas Vacuo
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5.6: Mecanica

Projeto elaborado em Solid Works®: layout conforme figuras 32 ao 36.

Painel Cortina de o H H;
L Protecdes = ™
Elétrico Luz

Botdo de
Emergéncia

Figura 32 - Vista Frontal

Bomba de Bomba de ||[Bomba de| [Bomba de
Pré- Vacuo 2| |Pré- Vacuo 1| | Vacuo 2 Vécuo 1

I’

,UL L Painel Painel
Pneumidtico Pneumidtico
Secundario Principal

Figura 34 - Vista Lateral Direita
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1] i i

Figura 35 - Vista Superior

Figura 36 - Vista em Perspectiva
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6.0: Seguranca

As descricoes referentes aos componentes de seguranca do equipamento estdo

conforme Laudo Técnico de Seguranca n2 33.
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7.0: Operacao e Procedimentos

7.1: Comandos da maquina

7.1.1: Inicio de Ciclo (item 2 figura 3)

Habilita o ciclo de movimento no modo automatico ou manual. Para acionar esse
comando, a maquina deve estar em estado inicial. Para identificacdo do ciclo habilitado,
verifica-se no modo Automatico; o LED é acionado (aceso constantemente); no modo
Manual o LED estard acionado intermitente (piscando).

7.1_2: Reset (item 3, figura 3)

Restabelece a configuracdo do equipamento apds ocorréncia de falhas durante o
ciclo. Para acionar o comando, siga as seguintes etapas:
1) Pressione Reset por 3s (trés segundos);
2) Verifique os LED dos bot6es “Inicio de Ciclo” e “Parada de Ciclo”; ambos
deverdo estar “piscando”.

7.1.3: Parada ciclo (item 4 figura 3)

» Parada de ciclo: Desabilita todos movimentos dos ciclos: Automatico ou
Manual.
o Sinaliza-se através do LED acionado (aceso).
o Para cancelar o comando, pressione Inicio de ciclo.

7.1.4: Automatico / Manual (item 5 figura 3)

Habilita o modo de operacdo da estacdo. Para acionar esse comando, selecione a
opc¢ao na comutadora de duas posicdes:
» Automatico: A estacdo estard operando sequencialmente sem interrupgdo
conforme definigdo ciclica do processo;
» Manual: A estacdo estard operando conforme sequencial executado
manualmente pelo operador no setup do equipamento.

7.1.5: Emergéncia (item ¢ figura 3)

O botdo de emergéncia é um dispositivo para acionar parada de emergéncia em
situacgGes criticas, ocasionadas na maquina ou por precaucao.
Para desbloqueio do botdo de emergéncia, siga as seguintes etapas:
1. Gire o cogumelo vermelho na direcdo indicada na face superior.
2. Pressione Reset;
3. Pressione Inicio de Ciclo.

ATENCAO: O acionamento do botdo de emergéncia resultard na parada total da
linha que a estacdo integra. Verificar normas internas.
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8.0: Manutencao

8.1: Desenhos de Conjuntos
Os desenhos de pecas relacionadas a seguir encontram-se em anexo:

— Maquina de Vacuo - Conforme desenho 391-00-000;

— Botdo de Emergéncia - Conforme desenho 391-03-000;
— Dispositivo de Teste - Conforme desenho 391-05-000;
— Injecdo - Conforme desenho 391-10-000;

— Protecdo Central - Conforme desenho 391-15-000;

— Conjunto de Vacuo - Conforme desenho 391-20-000;

— Conjunto de Bombas - Conforme desenho 391-30-000;
— Distribuidor Montado - Conforme desenho 391-31-000;
— Suporte das Bombas - Conforme desenho 391-34-000;
— Conjuntos de Bombas - Conforme desenho 391-35-000;
— Carro Central - Conforme desenho 391-40-000;

— Reducdo Pré-Vacuo - Conforme desenho 391-45-000;

— Injegao de Ar Seco - Conforme desenho 391-46-000;

— Estrutura - Conforme desenho 391-50-000;

— Conjunto de Tragdo - Conforme desenho 391-55-000;

— Empurrador - Conforme desenho 391-60-000;

— Valvula - Conforme desenho 391-75-000;

— Protecdo Externa - Conforme desenho 391-85-000;

— Painel Pneumatico - Conforme desenho 391-90-000;

— Painel Pneumatico - Conforme desenho 391-91-000.

8.2: Pecas de Desgaste
Os desenhos de conjuntos relacionados a seguir encontram-se em anexo:

— Flange - Conforme desenho 391-10-002;

— Ponta - Conforme desenho 391-10-008;

— Postico - Conforme desenho 391-10-011;

— Batente - Conforme desenho 391-10-012;

— Tampa - Conforme desenho 391-20-003;

— Flange - Conforme desenho 391-20-004;

— Postico - Conforme desenho 391-60-005;

— Pino - Conforme desenho 391-60-008;

— Base da Valvula - Conforme desenho 391-75-004;
— Tampa da Valvula - Conforme desenho 391-75-005.
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8.3: Preventivas

Verificar mensalmente os seguintes itens:

- Verificar e apertar todos os parafusos.

- Verificar visualmente a posi¢do/condi¢des dos sensores reed (Fig. 37).
- Verificar visualmente os cabos dos sensores reed e solenoides.

- Verificar visualmente os cabos de controle (Fig. 38 e 39).

- Verificar visualmente possiveis vazamentos de ar.

Figura 38 — Cabo de Controle (Exemplo tipico)
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Figura 39 — Cabo de Controle (Exemplo tipico)

Limpar periodicamente os seguintes itens:

- Sensores com uma flanela seca.
- Protecodes de policarbonato (flanela umedecida com querosene).

Lubrificar os seguintes itens:

- Lubrificar mensalmente com graxa NSK LUB diretamente no local de atrito
as guias lineares (Figura 40);
- Lubrificar mensalmente com graxa a base de silicone Molykote HVG
diretamente no local de atrito das:
o Vdlvula (Figura 41);
o Conjunto de Vacuo (Figura 42);

Figura 40 — Guiar Linear (Exemplo tipico)

- 46 -



J7T12A

AUTOMACAO

Figura 41 — Valvula

Figura 42 — Conjunto de Vacuo
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9.0: Documentacao

Toda a documentacdo contida neste manual serd entregue numa cépia gravada

em CD.

O CD de documentos comporta:

- Manual do equipamento;

- Desenhos de conjunto;

- Desenhos das pecas de reposicao;
- Projeto elétrico;

- Projeto pneumatico;

- Programas CLP e IHM;

- Listas Comerciais.

9.1: Projeto Elétrico

Em anexo.

9.2: Projeto Mecanico

Em anexo.

9.3: Projeto Pneumatico

Em anexo.

9.4: Lista Comerciais

Em anexo.
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