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1.0 INTRODUCAO

A presente documentagdo técnica é destinada a informar as condi¢Ges de seguranga do
equipamento em pauta.

Esse laudo técnico foi desenvolvido com base na NR — 12 e na ABNT NBR ISO
12100:2013.

1.1 OBJETIVO

O objetivo desse documento é prever, informar, e expor os possiveis riscos de acidente
gue possam prejudicar em qualquer forma os seus usudrios, e conscientizar o contratante e o
cliente dos itens criticos do equipamento/maquina em questo.

As adequacdes de seguranca em maquinas/equipamentos tém a finalidade de reducio
dos riscos de acidente que possam causar danos a capacidade de trabalho, a integridade fisica,
a saude, e consequentemente a qualidade de vida do trabalhador.

1.2 FUNCAO DO EQUIPAMENTO

A linha/maquina foi desenvolvida especialmente para Medi¢do Bimetal, Pungio
Deslizante, Ajuste Térmico, Teste E Rotulagem De Disjuntores De Motores Do Tipo Mpw12_S,
Mpw18, MwI18 E Mpw40, produtos da WEG.
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2.0 VISAO GERAL

2.1 CONTRATANTE

Titulo do estabelecimento: WEG DRIVES & CONTROLS
CNPJ: 14.309.992/0001-48

Inscricdo Estadual: 256.520.801

Cidade: Jaragua do Sul/SC

Rua: AV. Pref. Waldemar Grubba/ Vila Lalau, 3300
CEP: 89.256-900

2.2 CLIENTE (IDENTIFICACAO OBRA / SERVICO)

Titulo do estabelecimento: WEG DRIVES & CONTROLS
CNPJ: 14.309.992/0001-48

Inscricdo Estadual: 256.520.801

Cidade: Jaragua do Sul/SC

Rua: AV. Pref. Waldemar Grubba/ Vila Lalau, 3300
CEP: 89.256-900

2.3 CARACTERISTICAS TECNICA DO EQUIPAMENTO

Denominag¢do: Maquina Para Medig¢ao Bimetal, Pung¢ao Deslizante, Ajuste Térmico, Teste E
Rotulagem De Disjuntores De Motores Do Tipo Mpw12_S, Mpw18, MwI18 E Mpw40
Codigo/N° de Série Do Equipamento: MSJP22 V2,00

Poténcia de Alimentacdo: 42KW (63A)

Poténcia nominal de Consumo: 6KW

Alimentacao: 380 VAC (3PH+N+PE) — 60HZ

Tensdo de Comando: 24 VDC

Pressdao Mdxima Pneumatica de Trabalho: 6-10 bar

Peso Aproximado Total: 6500kg

2.4 RESPONSABILIDADE TECNICA DO LAUDO

Responsavel Técnico do Laudo: Matheus Norberto Hagemann

Registro no CREA (Fisica): 117083-5

Graduacdo: Engenheiro de Controle e Automacao
Engenheiro de Seguranca do Trabalho

Contatos: +554799219-2160
eng.matheus.hagemann@gmail.com
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3.0 DIDATICO, CONSIDERACOES GERAIS

3.1 DIAGRAMA DE HIERARQUIA DA LEGISLACAO

Constituicao Federal (CF)
Decreto Lei 5452, de 1 de maio de 1943 aprova as Consolida¢des das Leis do Trabalho.

Consolidac¢do das Leis do Trabalho (CLT)
Lei 6.514, de 22 de dezembro de 1977 altera o Capitulo V do Titulo Il da CLT relativo a
Seguranca e Medicina do Trabalho.

Portarias

Portaria 3214, de 08 de Junho de 1978 aprova as Normas Regulamentadoras - NRs
NRs — Normas Regulamentadoras

Possuem forga de lei, sdo de cardter “fiscalizatdrio” (utilizadas pelos fiscais do trabalho
para auditar as empresas). Normas abrangentes.

NBRs — Normas Técnicas Brasileiras

Recomendacdes técnicas. Servem de base para determinar se uma maquina é insegura.
Normas detalhadas. Na area de seguranca de maquinas a maioria das normas sdo baseadas
em normas europeias.

Outros dispositivos normativos
Convencdes Coletivas: Acordos que visam a melhoria das condi¢es de trabalho.
Normas Internacionais

CLT

PORTARIA

NORMA REGULAMENTADORAS
DOMTE E NORMAS TECNICAS
DAABNT

CONVENCAG COLETIVA TRABALHO /
ORDENS DE SERVICOS DE EMPRESAS

Diagrama Hierarquia Legislagao
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3.2 DIAGRAMA DE PRIORIZACAO DE MEDIDAS DE CONTROLE

As medidas de controle de eliminacdo sdo sempre a prioridade para a reducdo de riscos
de acidente, porém todas as medidas de controle devem ser observadas e consideradas para a
seguranca dos usuarios.

lADMINISTRATNO ’

Diagrama Prioridade de Eliminagdo de Risco

3.3 REFERENCIAS NORMATIVAS

Abaixo algumas referéncias normativas de seguranga para maquinas (lista ndo
limitada).

DIRECTIVA 2006/42/CE DO PARLAMENTO EUROPEU E DO CONSELHO;

Norma Regulamentadora N2 10 - Seguranc¢a em Instalacdes e Servicos em
Eletricidade;

Norma Regulamentadora N2 12 - Seguranca no Trabalho em Maquinas e
Equipamentos;

ABNT NBRISO 12100:2013 - Seguran¢a de maquinas - Principios gerais de projeto
- Apreciacao e reducao de riscos;

ISO 13849-1 Seguranca de maquinas - Partes de sistemas de comando relacionadas a

seguranca - Parte 1: Principios gerais de projeto;

ABNT NBRIEC 60204-1 Seguranca de maquinas — Equipamentos elétricos de maquinas -

Parte 1: Requisitos gerais;
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ABNT NBR 13759 - Seguranca de maquinas -Equipamentos de parada de emergéncia,
aspectos funcionais - Principios para projetos;

ABNT NBRISO 13857 Seguranca de Maquinas - Distancias de seguranca para impedir o
acesso a zonas de perigo pelos membros superiores e inferiores

ABNT NBR 14152 - Seguranc¢a de maquinas - Dispositivos de comando bimanuais - Aspectos

funcionais e principios para projeto;

3.4 TERMOS E DEFINICOES

Abaixo o significado dos termos especificos, abreviacdes e dos acréonimos;

Andlise de Risco: Combinacdo da especificacdo dos limites da maquina, identificacdo de
perigos e estimativa de riscos

Avaliagao de Risco: Julgamento com base na andlise de risco, do quanto os objetivos de
reducdo de risco foram atingidos

Apreciacdo do Risco: Processo completo que compreende a andlise de risco e a
avaliacdo de risco

Categoria: Classificagdo das partes relacionadas a seguranga de um sistema de controle
em relacdo a sua resisténcia a falhas e seu comportamento subsequente na condi¢cdo de falha,
e que é alcancado pelo arranjo estrutura das pecgas, deteccdo de falhas e/ou pela sua
confiabilidade.

Estimativa de Riscos: Definicao da provavel gravidade de um dano e a probabilidade de
sua ocorréncia

PL — (Performance Level) — (Nivel de performance): Nivel discreto usado para
especificar a capacidade das partes relacionadas a seguranca dos sistemas de controle de
desempenhar uma funcdo de seguranca sob condicdes previsiveis

PLr — (Required Performance Level) — (Nivel de Performance Requerido): Nivel de
Performance (PL) aplicado para alcancar a redugdo de risco necessaria para cada funcdo de
seguranca

Riscos Residuais: Risco remanescente apdés medidas de protecdo terem sido
implementadas (Quaisquer riscos residuais estardo sublinhados no decorrer do Laudo).

SRP/CS — (Safety-related part of a control system) - (Partes do Sistemas de Controle
Relacionadas a Seguranga): Parte de um sistema de controle que responde a sinais de entrada
relacionados a seguranca e gera sinais de saida

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99219-2160
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3.5 CONCEITO GERAL PARA APRECIACAO DOS RISCOS

3.5.1 APRECIACAO DE RISCOS

A apreciacdo de riscos abrange as seguintes etapas:

Andlise de riscos gue compreende:

1) determinacdo dos limites da maquina;
2) identificacdo dos perigos;

3) estimativa dos riscos

4) avaliacdo de riscos.

A andlise de risco oferece informacGes necessdrias para a avaliacdo dos riscos, a qual
permite que se facam os julgamentos quanto a necessidade ou ndo de reducdo destes.

Estes julgamentos devem ser suportados por uma estimativa de risco qualitativa ou,
guando apropriado, quantitativa, associada aos perigos presentes na maquina.

A apreciacdo de riscos deve ser documentada.

(ABNT NBRISO 12100:2013)

3.5.2 IDENTIFICACAO DE PERIGOS

Apds a determinacdo dos limites da maquina, o passo essencial em qualquer apreciacdo
de riscos de uma maquina é a identificacdo sistematica dos perigos razoavelmente previsiveis
(perigos permanentes e perigos que possam surgir inesperadamente), situacdes perigosas e
eventos perigosos que possam ocorrer durante todo o ciclo de vida da maquina.

Apenas quando os perigos sdo identificados é que os passos para elimina¢do ou redugao
destes podem ser dados. Para concluir esta identificacdo dos perigos, é necessdrio identificar
os modos de operagao previstos para a maquina e as tarefas que serdo executadas pelas
pessoas que interagirdo com esta, levando-se em consideracdo as diferentes partes,
mecanismos e fun¢des da maquina, os materiais a serem processados e o ambiente na qual
serd utilizada.

(ABNT NBRISO 12100:2013)

3.5.3 REDUCAO DE RISCO

O objetivo da reducdo de risco pode ser alcancado pela eliminacdo dos perigos, seja
individualmente ou simultaneamente, reduzindo cada um dos dois elementos que determinam
o risco a eles associado:

— Gravidade dos danos causados pelo perigo em questao;
— Probabilidade de ocorréncia desse dano;

Todas as medidas de protecdo destinadas a alcangar este objetivo devem ser aplicadas
na seguinte sequéncia, definida como o método de trés etapas:

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99219-2160
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Passo 1: Medidas de seguranga inerentes ao projeto:

Medidas de seguranca inerentes ao projeto elimina ou reduzem os riscos associados por
meio de uma escolha apropriada das caracteristicas de projeto da maquina em si, e/ou da
interacao entre as pessoas expostas e a maquina.

NOTA 1 — Esta fase é a Unica em que os perigos podem ser eliminados, evitando assim a
necessidade da adocdo de medidas de protecdo adicionais, como protecbes de seguranca e
medidas de protecdo complementares.

Passo 2: Protec¢Oes de seguranga ou medidas de protecao complementares

Considerando-se a utilizacdo prevista e o mau uso razoavelmente previsivel, prote¢des
e medidas de protecdo complementares adequadamente selecionadas devem ser usadas para
reduzir o risco, quando ndo for possivel eliminar o perigo, ou reduzir o seu risco associado de
forma suficiente por meio de medidas de seguranca inerentes ao projeto.

Passo 3: Informagdo para uso

Onde os riscos permanecerem, embora tenham sido consideradas medidas de
seguranca inerentes ao projeto, ou adotadas medidas de seguranca complementares, os riscos
residuais devem ser identificados nas informag¢des de uso. As informagdes de uso devem incluir,
mas nao estar limitadas a seguintes:

Procedimentos operacionais para a utilizacdo da mdaquina compativeis com a
capacita¢do dos usuarios da maquina ou outras pessoas que possam ser expostas aos perigos
relacionados a ela;

— Recomendacdes de praticas de trabalho seguras para o uso das maquinas e os
requisitos de treinamento necessarios, descritos adequadamente;

— Informacdes suficientes, incluindo avisos de riscos residuais, para as diferentes
fases da vida util da maquina;

— Descricdo de qualquer equipamento de protecdo individual recomendado,
incluindo detalhes sobre a sua necessidade, bem como o treinamento necessario
para o seu uso.

— As informacgbes de uso ndo podem ser consideradas como substituicdo a uma
medida de seguranga inerente ao projeto, prote¢des de seguranga ou outra
medida de seguranca complementar.

Nota 2 — Medidas de protecdao adequadas associadas a cada um dos modos de operagao
e procedimentos de intervencdo reduzem a possibilidade de os operadores serem induzidos a
usar técnicas de intervencao perigosas em caso de dificuldades.

(ABNT NBR ISO 12100:2013)

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99219-2160
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3.5.4 METODOLOGIA DE ANALISE DE RISCO (HRN)

A base para aprecia¢do e redugdo de risco é a norma brasileira (ABNT NBR ISO 12100),
na qual sdo especificadas a terminologia basica, principios e metodologia para obtencdo da
seguranga de maquinas.

A Avaliacdo de Risco é subjetiva, portanto, para equiparar a intepretacao dos riscos é
necessdria uma analise quantitativa.

Na elaboracdo desse laudo é utilizado o método HRN (Hazard Rating Number), a qual o
profissional legalmente habilitando dispdem de uma ferramenta que informa a resultante da
avaliagdo de risco, a saber (Risco):

— Insignificante,

— Baixo, porém significativo;
— Alto;

— Inaceitavel.

HRN é muito frequentemente usado na andlise de riscos de maquinas e pode ser
adaptado a qualquer avaliacdao de andlise de risco. Os parametros utilizados por este método
sdo:

— Probabilidade de ocorréncia do dano (PE)
— Frequéncia de exposicao (FE)

— Gravidade da Possivel Lesdo (DPH)

— Numero de Pessoas Expostas (NP)

Para cada item mencionado acima é estabelecido um nimero que representa uma das
variaveis para o cdlculo, usada para encontrar o nimero HRN do risco do item avaliado.
A formula aplicada para encontrar o nivel de risco quantificado é a seguinte:

HRN = PE x FE x DPH X NP

Abaixo as tabelas de cada parametro de cada varidvel utilizado para o calculo no
nimero HRN.

Probabilidade de Ocorréncia do Dano (Probability of Exposure - PE)
0,003 |Quase Impossivél Possivel em circunstancias extremas
1|Altamente Improvavel Embora possiveis
1,5|Improvavel Mas pode ocorrer
2|Possivel Mas incomum
5|Alguma Chance Pode acontecer
8|Provavel N3o surpreendeu
10|Muito Provavel De se esperar
15|Certo Sem duvidas

Probabilidade de Ocorréncia do Dano

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99219-2160
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Frequéncia de Exposicao ( Frequency of Exposure - FE)
0,5|Anualmente

1/Mensalmente

1,5/Semanalmente

2,5/Diariamente

4|De Hora em Hora
5|Constantemente

Frequéncia de Exposicdo

Gravidade da Possivel Lesdo (Degree of Possible Harm - DPH)
0,1|Arranh3o/Contusdo leve

0,5|Dilaceragdo/Doengas Moderadas
2|Fratura/Enfermidade Leve (temporario)
4|Fratura/Enfermidade Grave (permanente)
6|/Perda de Membro/Olho

10|Perda de Dois membros/Olhos
15|Fatalidade

Gravidade da Possivel Lesdo

Numero de Pessoas Expostas (Number of Persons - NP)
1-2 Pessoas
3-7 Pessoas
8-15 Pessoas
16-50 Pessoas
12| Mais de 50 Pessoas

R AN

Numero de Pessoas Expostas

Comparando o resultado do calculo com a tabela abaixo, se determina o grau do risco
avaliado.

HRN |RISCO Classificagao
0-5 Insignificante Oferece um risco muito baixo para a seguranca e saude.
Baixo, porém Contém riscos necessarios para a implantagdo de medidas de
5-50 |significativo controle e seguranga.
Oferece possiveis riscos, necessitam que sejam utilizadas
50-500|Alto medidas de controle de seguranga urgentemente

E inaceitavel manter a operac3o na situagdo em que se

£_

encontra.

Classificag¢ao do Risco
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3.5.5 CATEGORIAS RELACIONADAS A SEGURANCA DO SISTEMA DE COMANDO & PLr

contribuicdo da reducgdo dos riscos:

Ponto de partida para
avaliacao do risco de
seguranca.

S Severidade do ferimento
S1 Ferimento leve (normalmente reversivel)

Abaixo a tabela para selegdo da categoria do sistema de comando de segurancga para a

Categorias

B|1|2|3‘4

i

Y

F1
O P2

i

P1

Y

> * @000
—~+ @000
s2 - 900
F2 *+ @00
ce o @

S2 Ferimento sério (normalmente irreversivel) incluindo morte

F Frequéncia e/lou tempo de exposigao ao perigo

F1 Raro a relativamente frequente e/ou baixo tempo de exposigao
F2 Frequente a continuo e/ou tempo de exposicao longo

P Possibilidade de evitar o perigo

P1 Possivel sob condigBes especificas
P2 Quase nunca possivel

Cat.

Resumo dos Requisitos

Comportamento do Sistema

Principios

B

O controle deve ser projetado de
forma a suportar as influéncias/
consequéncias esperadas

Uma falha pode levar a perda da
fungéo de seguranca

Deve-se cumprir 0s requisitos da Cat
B; principios e componentes de
seguranca testados devem ser

usados

Uma falha pode levar a perda da
funcao de seguranga mas a
probabilidade de ocorréncia € baixa.

Caracteriza-se
principalmente
pela selecéo de
componentes.

Deve-se cumprir 0s requisitos da
Cat.B; as funcdes de seguranga
devem ser testadas pelo sist. de
controle, com intervalos de tempo
adequados.

Uma falha pode levar a perda da
funcdo de seguranca, que €
detectada na proxima verificagao.

Deve-se cumprir 0s requisitos da
Cat. B. Um falha Unica ndo causa a
perda da funcdo de seguranca.

A fungao de seguranca permanece
ativa quando uma falha anica ocorre.
Somatéria de falhas pode levar a
perda da fungdo de seguranca.

Deve-se cumprir os requisitos da
Cat.B. A falha individual deve ser
identificada quando da proxima
atuacdo da funcdo de seguranca.

A funcdo de seguranca permanece
ativa quando uma falha Unica ocorre.
Falhas sdo detectadas para previnir
uma perda da fung¢do de segurancga.

Caracteriza-se

principalmente

pela estrutura
de controle.

Sele¢do Categoria
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Conforme declarado na NR12 (Redac¢do dada pela Portaria SEPRT n.2 916, de 30/07/19).:
“12.1.11 As mdquinas nacionais ou importadas fabricadas de acordo com a NBR I1SO 13849,
Partes 1 e 2, sdo consideradas em conformidade com os requisitos de seguranga previstos nesta
NR, com relagdo as partes de sistemas de comando relacionadas a seguranga.”

Assim, abaixo podemos observar o sistema de estimativa de risco para determinar a
Nivel de Performance Requerido [(PLr) - Required Performance Level] necessaria para o
equipamento.

PL,
L
P1
a
F1
S1 P2
P1 b
F2
1 P2
®— P1 c
F1
s P2
2 al P1 d
F2
P2 o
H
Key
1 starting point for evaluation of safety function’s contribution to risk reduction
L low contribution to risk reduction

H high contribution to risk reduction

PLr required performance level

Risk parameters:

) severity of injury

S1  slight (normally reversible injury)

S2  serious (normally irreversible injury or death)

F frequency and/or exposure to hazard

F1  seldom-to-less-often and/or exposure time is short
F2 frequent-to-continuous and/or exposure time is long
P possibility of avoiding hazard or limiting harm

P1  possible under specific conditions

P2  scarcely possible

Selecdo PLr

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99219-2160



Pagina 15 de 83

4.0 CONSIDERACOES GERAIS DO LAUDO

A inspecdo no equipamento para a Elaboracdo desse Laudo foi realizada no dia
19/07/2024.

As instalacGes dos dispositivos e sistemas de Seguranca foram realizadas no
estabelecimento do fabricante.

Um treinamento final deve ser realizado com a maquina ja instalada e funcionando em
perfeito estado (Nota: Os treinamentos devem ser registrados/documentados).

4.1 DOCUMENTACOES DE REFERENCIA PARA A ELABORACAO DESSE
LAUDO

Abaixo observasse a lista de documentagdes utilizadas como base para elaboragao desse
laudo de seguranca e emissdo da ART.

- Projeto Elétrico: Montageplatte Switch panel (4150 99 500)

- Manual De Operagdo: Manual de Operagao Original 2024-05-27, Versdo 1.23 (MSJP22
V2,00 4150-00-000)

- Calculo do PL (Performance Level): SISTEMA - Safety of control systems on machines
(4150 MSJP22)

4.2 PECAS DO PRODUTO

Abaixo as imagens/fotos de algumas pecas/produtos.

Fotos dos Produtos
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Fotos dos Produtos
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5.0 VISAO GERAL DO EQUIPAMENTO AVALIADO

Abaixo, segue as imagens/fotos da linha. Onde pode-se identificar os limites fisicos do
mesmo.

Imagem do Layout Da Linha

3 S
S
h—.-m?.._ri—s prgmpp—— S

Imagem do Layout Da Linha (Vista Traselra)
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ESQUERDA DIREITA

- = o ¥

Imagem do Layout Da Linha (Vista Esquerda e Direita)

Vista 1
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Vista 2

Vista 3

- eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99219-2160
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Vista 4 (operagdo)

Vista 5
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Vistas 7 (Vista Interna)
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5.1 LOCALIZACAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA NA ZONA DE
OPERACAO

A estagGes de controle principais sdo vistas abaixo (Supervisério), mas existem diversas
areas ao entorno da linha com Botoeiras de Controle/Operacdo da maquina, essas botoeiras
possuem Botdo de Emergéncia.

Abaixo EstagOes de Controle Principal (Supervisério):

Reparo Automatico

Sistema
Supervisorio

Botdo de
Botoeiras de Emergéncia
Operagao
Sistema

Supervisorio

Botdo de
Emergéncia

Botoeiras de
Operagdo

Estacdo de Controle Principal 2
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® @ - VEMERG, @'
ENCIA |

—_—

Botoeiras das Esta¢do de Controle Principal 1 e 2

Abaixo EstacOes de Operacao, da qual a operador interage com a maquina; retirando as

pecas da esteira de saida e alimentando as pecgas na esteira de entrada apds a montagem de
componentes internos do disjuntor motor:

lluminagdo da

Estagdo de
Operagao

(2x) Esteira de
Saida e Esteira
de Entrada

(2x) Botoeiras
de Operagao

S — P
— Emergéncia

= | (2x) Bot3o de

(2x) Cadeiras
Ergondmicas

(2x) Apoio de

Pé Ergondmico

EstacOes de Operacdo 1le 2

Botoeiras (2x) da EstacGes de Operagdo 1 e 2
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Abaixo Estac¢Oes da Esteira de Rejeito, da qual a operacdo retira as pecas rejeitadas (e.g.
defeito):

: Esteira de Rejeito
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Reconhecimento dos dispositivos de seguranca (Essa foto é o exemplo dos demais
dispositivos localizados ao entorno da linha):

Porta de Acesso
com Chaves de
Seguranca

Estagdo de
Controle /
Operagao

Botdo de
Emergéncia

Reconhecimento dos dispositivos de seguranga

Abaixo a foto de uma das botoeiras de controle que estdo posicionadas ao entorno da
maquina:

Botoeiras de Controle
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5.2 FASES DE UTILIZACAO DO EQUIPAMENTO

Fases de Utilizacao

Analise do Risco (Método HRN)

Medidas Preventivas,
Riscos Residuais, e

Evento / . . Potenciais Tlo|T|a= 3 .
Tarefa Situacio Origem do Perigo Consequéncias e L& e & = Compll\gx‘;:?ares .
IMPLANTAR
c ) Supervisao do
acidente um glementg movel + Esmagamento principalmente carga e
devido ao 2 uma parte fixa + Atropelamentos descarga do
erro parte ! * Arremessos equipamento.
+ Queda de objetos
humano, + Altura a partir do * Escorregamento Baixo ilizaca '
Transporte elou solo lropegoequeda |, | 5 | 45 | 5| 39 orém Lflizagho de EPIS.

P acidentes Instabilidad + Corte ou mutilagéo : . p.f. i Utilizagao das corretas
devidoa | | S' ”Srtf? llidade « Enroscar significativo | tacnjcas, dispositivos e
alguma Lcjagio:'(;:ee :(S“F;era, « Impacto ferramentas para cada

ferramenta A Energ 2 + Perfuragéo tipo tarefa. Capacitagéo,
danificada g q + Sufocamento orientagéo e
ou gasta. armazenada conscientizagdo das
* Fumaga corretas técnicas de
trabalho. Servigo
) realizado apenas por
Quaisquer ;\Can?os V'YOZ : profissionais
acidente ¢ prOXImaQaOr e . Smaga.mento capacnados’
devidoao | UM elemento movel * Fadiga qualificados ou
erro a uma parte fixa * Arremessos legalmente habilitados.
Construgao, + Corte de pegas + Escorregamento, Os residuos/ partes
humano, ; . p
Montagem, * Queda de objetos tropego e queda Baixo, devem ser descartados
~ elou : oo .
Instalagéo, acidentes * Alturaa partirdo | + Corte ou mutilagédo | 1.5 | 5 | 4 | 1] 30 porém devidamente levando
Desativagao, devido a solo * Enroscar significativo | em consideragso o seu
Desmonte. alguma * Instabilidade * Impacto tipo especifico de
+ Superficie 4spera, * Perfuragéo contaminante; exemplo
ferramenta :
i escorregadia + Sufocamento bateria de litio
danificada . < 0.
ou gasta. * Energia * Estresse (Responsabilidade do
armazenada Fornecedor e Cliente)

Fases de Utilizagao do Equipamento
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5.3 UTILIZACAO PLANEJADAE OPERACAO CORRETA DA MAQUINA

Esse equipamento é de uso industrial, e pode ser operado por profissional habilitado e
treinado, sem restricdes quanto a sexo ou idade (Respeitando normativas da CLT).

E necessario treinamento adequado para a utilizagdo previsivel (normal), conhecimento
basico dos conceitos de seguranca e procedimentos operacionais referente aos EPC’s
(Equipamentos de Protecdo Coletiva) agregados ao equipamento.

Maquina de ciclo: Semi-Automatico

Verificacdo antes do Inicio da Operacao:

1- Certificar-se que ndo existe ninguém ou nenhum objeto (que ndo seja o produto) na
area de risco.

2- Ligar o equipamento e verificar visualmente a presenca de energia elétrica e
pneumatica (manémetro).

3- Resetar a maquina até que ela se encontra no ponto Zero.

4- Verificar o funcionamento do sistema de seguranca:

a. Existéncia de aberturas nas protecdes, sinais de desgaste ou ruptura.

b. Funcionamento dos dispositivos de segurang¢a presentes na maquina
(exemplo: chave de seguranca das portas, emergéncia, valvula de seguranca
pneumatica (despressurizagdo), cortina de luz de seguranca, bimanual).

c. Impossibilidade de partida da maquina caso algum dispositivo de seguranca
esteja acionado.

5- Se ndo houver nenhum alarme ou anomalia, preparar (setar) a maquina para o
correto produto, e sempre alimentar a mdquina com o produto que a maquina
estiver preparada (setada). Sempre proceder conforme manual de operagdes.

Obs.: O manual de instrugées/operacéo do fabricante deve ser a base para a utilizacéo
e operacdo da mdquina/equipamento. As verificacbes acima séo gerais, dando instrucbes
prdticas para a seguranga da operagdo, no entanto no caso de discrepdncias entre as instruges
acima e o manual do fabricante, as instrucées do manual do fabricante devem prevalecer.
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6.0 Apreciacido De Risco & Nivel de Performance Requerido (PLr)

Nivel de Performance Requerido (PLr):

Required performance level (PLr)
Frequéncia .

Severidade e/ou Tempo Pg:slél\olliltgirage Categoria de
do Ferimento | de Exposigao Perigo Risco
ao Perigo 9

S2 F2 P1 d
Ferirpgnto Frequt’ente a Possivel sob
Sério continuo condicdes
(Normalmente | (longo tempo 6
. . .o especificas
irreversivel) | de exposigdo)

» Conforme observado abaixo no relatério das Partes do Sistemas de Controle Relacionadas
a Seguranca (SRP/CS), emitida pelo fabricante (nome do documento: “4150 MSJP22”), o
Nivel de Performance Requerido pelos SRP/CS é atingida em nos sistemas/circuitos de

seguranca: Emergéncia, Portas, e Laser, assim:

Objetivo fo1 Alcangado: PLr (Target) < PL (Achieved)

Name: Emergency stop

Requested: PLrd
d

Name: Monitoring the safety gates

Requested: PLrd Achieved: PL
d

Name: Monitoring the laser enclosure

Requested: PLrd Achieved: PL
e

Achieved: PL PFHD [1/h]: 1E-7 Status: green

PFHD [1/h]: 2.2E-7 Status: green

PFHD [1/h]): 7.2E8 Status: green

Tabela PL do Sistema de Controle

Apreciacao de Risco:

Processos analisados na apreciagdo de risco: Riscos Elétrico, Condigées de Emergéncia,
Manutencgéo, Preparacéo, Limpeza, Set-up, Ajustes/ programacéo/ parametrizacéo, Modo de Falha,

Operagdo normal.

OBS: Demais riscos residuais podem ser apresentados sublinhados ao longo do Laudo.
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6.1 PERIGOS ELETRICO

Processo: Perigos Elétrico

Analise Com As Medidas de Reducéo do Risco

Existentes (Método HRN)
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T T o
e | @ | & 2
© = ~ a
‘S o 8 ] =
I S I - i
= ‘@ - = I
8 S| 3 T =
Tarefa Evento / Situagéo Origem do Potenciais Medidas de Redugéo de Risco 2 o5 % § = ‘@ Medidas Preventivas, Riscos Residuais, e
Perigo Consequéncias EXISTENTE (=} 2 § ] x g Medida Complementares a IMPLANTAR
§ G © o °
o 2 = o o
= @ (-] (=1 L
= = = o o
8 g | = ]
e |+ | & | §
o ] =2
+ Falta de botdo de emergéncia + Botdes de emergéncia em quantidade
* Acesso deliberado ao painel suficiente e devidamente posicionados
eletrico por pessoal nao autorizado + Chave Seccionadora com recuso para
* Acesso a area de risco para + Contato com uso de LOCKOUT e TAGOUT
verificagéo e estudo do defeito partes vivas + Abertura do painel elétrico com chave do
o RIS * Falta de chave seccionadora + Baixa rigidez fabricante o ) . .
da Emergéncia | * Acesso a partes vivas, dielétrica « Choque « Comando em 24VCC A manutengdo, inspegdo, reparos, Ilmpezra., ajuste e
« Manutengiio madequad.a.lsolag.ao’ e/_ou de baixa . Cuﬂo-circuito o EUETERE + Instalagao de disjuntores para protegdes outras intervengdes que se flzerem necessarias (jevem
« Preparagdo, rigidez dielétrica + Queima / dano « Elelfocussao dos circuitos elétricos. Baixo, porém ser executadas por profissionais  capacitados,
Limpeza, Set-up + Falta de aterramento de componente  Cegueira + DR (disjuntor diferencial residual) nas 1 1 15 1 15 significativo quallﬂcados ou legalmente habilitados, for’mallmente
* Quaisquer * Falta de Interface de segurana « Efeito em pessoas tomadas do equipamento autorizados pelo empregador, com as maquinas e
operacdes para a monitoragao dos ) « Alto campo com marca passos. | ° Correta isolagao dos cabos (cabos com equipamentos parados e adogéo dos procedimentos
m—— componentes de seguranca (Relé magnético devido dupla isolagao na instalagdo de campo conforme NR12, e NR10.
: ou CLP de seguranca) - “fora do painel’)
* Falta de componentes de aosestes. + Chave de seguranca nas portas de
seguranca devidamente instalados acesso das protegdes
e posicionados * Instalagao devida dos componentes de
+ Conserto / troca / substituigéo de seguranga necessarios para a efetividade
componentes elétricos do sistema de controle de seguranca do
equipamento
> @ilElD Gl * Instalagéo dg Inter:face de seguranca
partes vivas o para monitoragdo de todos os
Operagédo ' Balixa rigidez . Queir(:](;lcjiira M;?i?;?;:ée; tde:sdseal'sdeagsu;aeré%arézda Baixo, porém . Treinamento e capacitago
Normal Aoesso a area e operagdo d|e|étrl|ca ! * Eletrocusséo Interface de seguranca f ! [ f = signiﬁcativo peribdico i opgradores confofme contelido
+ Curto-circuito - Cegueira « Sinalizacdes de se ’ programatico previsto no ANEXO Il da NR12
ey e v guranga (e.g. marca
de componente passo)

Tabela Riscos Elétrico
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6.2 CONDICOES DE EMERGENCIA (PERIGO MECANICO)

Processo: Emergéncia

Analise Com As Medidas de Reducio do Risco
Existentes (Método HRN)

Pagina 30 de 83

a o — o
& [SE| 8z | 28 g
k] S5 | 2 = = . . . S
Evento / . q Potenciais Medidas de Redugao de Risco S8 8.8 sa [T o = a Medidas Preventivas, Riscos Residuais,
Tarefa o Origem do Perigo AR =c | So| 3 S 4 & .
Situagao Consequéncias EXISTENTE S N 2w = g ES = e Medida Complementares a IMPLANTAR
S5 88| 88 52 =
© o = X S 4 £ i S
a©o w3 S k7
(o] = 3
+ Esmagamento
Acionamento Falta de botdo de Con;ato Mecgnlcp com: -CorteEou mutilagéo Botio g Instalzfg:ag De: ad ; ) ) ) s i Trelnamentode capacm?gao y
da Emeraéncia emergéncia + Partes moveis ou + Enroscar * Botéo de emergéncia em quantidade nsignificante | - periédico para os operadores conforme contetdo
9 rotativas * Impacto suficiente e devidamente posicionados programatico previsto no ANEXO Il da NR12
* Perfuragédo
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Tabela Condi¢Oes de Emergéncia




6.3 MANUTENCAO (PERIGO MECANICO)

Processo: Manutencio

Analise Com As Medidas de Reducéo do Risco
Existentes (Método HRN)
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w
T (T () &
sl %2 |3
2 = = o I~
| |3 |4 ‘S,
= ‘@ > = ©
8| 8|z ] 8 e
Tarefa Evento / Situacio Origem do Potenciais Medidas de Redugao de g o s § g = ] Medidas Preventivas, Riscos Residuais, e Medida
¢ Perigo Consequéncias Risco EXISTENTE (=} S| sg9 &9 T g Complementares a IMPLANTAR
() =
- - - 9
=2 = o] o @
= «@ i=] P 444
o = S o o
© =3 © £
o o — =
[ C o =
o
A manuteng&o, inspegao, reparos, limpeza, ajuste e outras intervengdes
Contato Mecanico o ETERETEE Instalagdo De: que se fizerem necessarias devem ser
Manutencs . . i gamento * Protegdes Fixas executadas por profissionais capacitados, qualificados ou legaimente
AL CREESEDR A G 16D com: o Lams Fan i * Protecbes Moveis habilitados, formalmente autorizados pelo empregador, com as maquinas e
Investigacédo para verificagdo e estudo | e« Partes moveis ou * Enroscar Toteg x Baixo, porém L dos p pregaaor, q
\ A " + TUneis de protegao 1 1,5 4 1 6 L equipamentos parados e adogao dos procedimentos conforme NR12.
de defeito, i il MBI P Chaves de seguranga gl Partes da maquina permanecem pressurizadas mesmo apds a abertura das
L b Y .
Inspecao * Manutengéo * Partes + Perfuragéo 2 guranca | z 2 o 2
pe¢ . . Cequeira + Valvula de despressurizagao portas de seguranca, ou apés desligamento chave geral elétrica. Para deixar
g neumatica amaguina totalmente livre de energia pneumatica deve-se desligar a valvula
p amaquina totaimente livre de energia pneumatica deve-se desligar a valvula
de fechamento pneumética principal.
Contato Mecénico E A manuteng&o, inspegao, reparos, limpeza, ajuste e outras intervengdes
; com: . smagame:nto Instalagao De: que se fizerem necessérias devem ser
Acionar chave oo + Corte ou mutilag&o : ' T ; :
A S Falta Ide chave * Partes méveis ou Y o + Chave Seccionadora com 1 1 2 1 2 Insignificante e:)fecutadas por proflssmnal.s capacitados, qualificados ou Iegalmepte
i seccionadora rotativas ol recuso para uso de LOCKOUT habilitados, formalmente autorizados pelo empregador, com as méquinas e
(alim. Geral) * Partes P rfp = e TAGOUT equipamentos parados e adogao dos procedimentos conforme NR12.
cortantes/afiadas + reriuragao

Tabela Condi¢Ges de Manutengao
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6.4 PREPARACAO, LIMPEZA, SET-UP, AJUSTES/ PROGRAMACAO/ PARAMETRIZACAO

Processo: Preparacao, Limpeza, Set-up

Analise Com As Medidas de Reducao do

Risco Existentes (Método HRN)
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[T
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© L S »
© o & o S
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Tarefa Evento / Situacio Origem do Potenciais Medidas de Redugao % o S § g E ﬁ Medidas Preventivas, Riscos Residuais, e Medida
¢ Perigo Consequéncias de Risco EXISTENTE a S|lsg &9 T g Complementares a IMPLANTAR
S| ]| o | @ =
o S S [=1 (]
= S © o @
— «@ = e D
S = S (] (4
© o © £
-] @ 4 S
[ | © =
o
Instalagdo De:
’ Ch:e\:;;soec:;nﬁgg?ecom A manutengao, inspecao, reparos, limpeza, ajuste e outras intervengdes que
Contato Mecanico o [BTEREE) LOCKOUPI' e TAGOUT se fizerem necessarias devem ser executadas por profissionais capacitados,
Aesna fradb i T « Corte ougmutila(;éo « Protegdes Fixas qualificados ou legalmente habilitados, formalmente autorizados pelo
Preparagao, para a preparagao, + Partes mdveis ou * Enroscar * Protegdes Moveis 1 1 4 1 Baixo, porém empregador, comas Mmeq du.lnas € equfament;j);g); rados|6 adogd0 dos
Limpeza, Set-u limpeza ou Set-up do rotativas * Impacto * Tuneis de protegdo & 8 significativo - eSSl conorme : n
peza, P . —— S « Perfuracio o R 61 SR S Partes da maquina permanecem pressurizadas mesmo apés a abertura das
P - . Queimagura s degcess% portas de seguranca, ou apés desligamento chave geral elétrica. Para deixar
P «Valvula de a maquina totalmente livre de energia pneumatica deve-se desligar a valvula
despressurizagio de fechamento pneumatica principal.
pneumatica
Instalagdo De:
A * Protegdes Fixas
Contato Mecanico 3 P . - . . . ~
. e + Esmagamento * Protegdes Moveis A manutencéo, inspegao, reparos, limpeza, ajuste e outras intervengdes que
Ajustes/ Acesso a area de risco « Partes mc’>.veis am || € Corte ou mutilagéo * Tuneis de protegdo se fizerem necessarias devem ser executadas por profissionais capacitados,
programagao/ com 0s movimentos RS * Enroscar + Chave de Seguranca nas 1 0.5 10 1 5 Insignificante qualificados ou legalmente habilitados, formalmente autorizados pelo
parametrizagdo habilitados . Partes * Impacto portas de acesso empregador, com as maquinas e equipamentos parados e adogdo dos
- * Perfuragdo + Valvula de procedimentos conforme NR12.
despressurizagéo
pneumatica

Tabela Condi¢Ges de Preparagdo, Limpeza, Set-up, Ajustes/ programacdo/ parametrizacdo
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6.5 MODO DE FALHA (PERIGO MECANICO)

Processo: Modo De Falha

Analise Com As Medidas de Reducao do
Risco Existentes (Método HRN)
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b S ] & o
] = © © o
= (] (= N
= @ g ]
=} S © o o
© =3 S =
=1 [ — [T}
s|£| 5| E
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* Operagao Erro no equipamento, operag&o “Pa negm . (;oErfem:g?nm?Inz:oéo * Instalagao devida dos componentes
Anormal. errada, ou pega defeituosa, com rotativ;lsl u . Enl;osgalr ¢ d? Séguranca necessarios para a Baixo, porém
» Tirar peca consequéncia Trart\ca/r\ / Prender a « Partes + Impacto efetlwdadc::j (c)ioe :Lsi;r?naegteoseguranga 1 15 4 1 6 significativo T e e
nri peca no equipamento. Acesso a area . = ; : i f
enroscada de risco para resolugéo do problema, | COriantes/afiadas FEILEEE + Instalagéo de Interface de seguranga S SO 2 opgradoreiﬁg;fgr{rg cc')\lné%do
presa. " | *Superficies com * Queimadura para monitoragdo de todos 0 programatico previsto no da
| Partes da maquina permanecem pressurizadas mesmo
alta temperatura. componentes de seguranga : :
T g QU o (EDM) - apos a abertura das portas de seguranca, ou apés
Inte rface? A — gos botdes de desligamento chave geral elétrica. Para deixar a
en?er ér?cia magquina totalmente livre de energia pneumatica deve-
gencia. se desligar a valvula de fechamento pneumatica
* Protegoes Fixas principal
. Falta de componentes de seguranga | oo s + Esmagamento * Protegdes Moveis :
Acionamento devidamente instalados e com: + Corte ou mutilagéo * Tuneis de protecéo
Componentes de posicionados e Interface de « Partes maveis ou + Enroscar * Chaves de Seguranca 1 1 4 1 4 Insignificante
Seguranga seguranga para a monitoragéo dos RS * Impacto

componentes de seguranga

* Perfuragéo

Tabela Condi¢des de Modo de Falha
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6.6 OPERACAO NORMAL

Processo: Operaciao Normal

Analise Com As Medidas de Redu¢ao do Risco

Existentes (Método HRN)
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Instalagdo De:
* Botdes de Emergéncia.
o BT * Protegdes Fixas
Contato gamento * Protegdes Moveis . I
Operagdo Normal A L SEIED EAlE . CorfeEzllio?g:rlagao 0 WS EB L2 1 1 4 1 4 Insignificante eriodico er: IE: rgeg::deotr::sp ig:?gfge contetido
[ para alimentag&o do produto. + Partes moveis + Chaves de seguranga 9 P par P
. * Impacto . o programatico previsto no ANEXO Il da NR12
ou rotativas « Perfuracio + Valvula de despressurizagao
G pneumatica.

+ Aspirador Industrial para
coleta de fumos.

Tabela Condi¢des de Operacdao Normal
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7.0 CIRCUITO DE SEGURANCA

7.1 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA PAINEL ELETRICO

Conforme observa-se na figura abaixo, foi usado o Controlador de Seguranga da OMRON e
feito o monitoramento (EDM) através de contactores. Os contactores de emergéncia (K99.51 e

K99.52), sdo contactores de seguranca. Todos os circuitos de seguranga foram testados/ atuados no
dia da inspecao.

ATENGAO: Tensio da rede elétrica!
Energizada mesmo com a

Fotos dispositivos de segurancga Painel Elétrico
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7.2 SISTEMAS DO CONTROLADOR DE SEGURANCA

Abaixo a estrutura do conceito do sistema de seguranga da maquina:

Achive guard Goor
Interlock

Mains supply on W orr ﬁ E E
@ I3
§
=T e IR ST
- Main switch saeyreay LA AL satetyretay |t A, guarddoors
3 2 =
I l l = l
! 8
jer Power supply ‘E
24voC 24 48v0C L ]
g | N O [— @
k]
Monttor 24VA o k-4
5§ 5
[ % §
Stepper motor 8
s (]t
Safety
= T T
5 5
[ o) l
s | D)
Service door
= :
= -
Safety switch % it oE
gnoapsulation 4 2 (I
Marking Staion > Robt2 V'V V vV V
Manual valve
lockable
Magnet
1 valves
Compressed air P P
inl
let Pressure Pressure & &
reached released
Supply output signals 23V-C

S Active, when main switch is ON
B Active, when machine is ON (emergency stop OK)
B Active, when doors are locked

Conceito do Sistema de Seguranca

O sistema de seguranca é composto por 3 principais funcGes de seguranca, sendo esses:
1- Emergéncia:
a. Relé de seguranga: A99.50
b. Contactor de segurancga: K99.51 + K99.52
c. Atuadores: $95.21 até S95.30
2- Portas de Seguranca:
a. Relé de seguranca: A30.00
b. Contactor de seguranga: K30.01 + K30.02
c. Atuadores: S30.11 até S30.27
3- Marcagdo a Laser: Monitoramento do invélucro (anteparas + tampas):
a. Relé de seguranca: A22.20
b. Atuadores: $22.21..522.24
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Segue imagens do projeto elétrico da Fun¢do de seguranga: Emergéncia
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Projeto Elétrico do Sistema de Seguran¢a — Emergéncia
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Segue imagens do projeto elétrico da Fungdo de seguranca: Portas de Seguranga
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Projeto Elétrico do Sistema de Seguranga — Portas
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Segue imagens do projeto elétrico da Fungao de seguranga: Marcag¢ao a Laser: Monitoramento do
invélucro (anteparas + tampas)
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Projeto Elétrico do Sistema de Seguranga — Laser
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8.0 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA DO EQUIPAMENTO

8.1 CHAVE DE SEGURANCA

Chave de Seguranga:

— Fabricante: PILZ

Chave de Seguranga '

8.2 BOTAO DE EMERGENCIA

— Fabricante: WEG

Todos os botdes de emergéncia foram acionados/testados no dia 19/07/2024.

Botdo de Emergéncia
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8.3 VALVULA DE DESPRESSURIZACAO

Ao ligar a linha a valvula pneumatica estard desacionada, sendo necessdrio resetar a
interface de seguranca para a sua pressurizacdo. Toda vez que a interface de seguranca desacionar
as saidas de seguranc¢a do sistema pneumatico a vdlvula de despressurizagdo pneumatica ira
despressurizar o circuito pneumatico.

— Fabricante: SMC

Valvula de Despressurizagdoguran Pneumatica

8.4 CONTACTOR DE SEGURANCA

— Fabricante: WEG

Contactor De Seguranga
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9.0 PAINEL ELETRICO

NAO FAGA MANUTENGCAO COM O
PAINEL ENERGIZADO

mmommm

QUIPAMENTO SEM PREY

Painel de Alimentagao
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Painel elétrico 1
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Painel elétrico 3
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Painel elétrico 4
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ATENGAO!

Alta tensao 2640V CA

PERIGO DE VIDA!

;ﬁ

Painel elétrico 6

ATENGAO!
Alta tensdo 2640V CA
PERIGO DE VIDA!

Antes de abrir o painel,
desligue a chave geral!J

Painel elétrico 6.1
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Painel elétrico 7

Painel elétrico 8

i : 232-3371
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Painel elétrico 9

Painel elétrico 10
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10.0 ATERRAMENTO

A seguir, observar-se algumas fotos do aterramento na linha:

Aterramentos linha

— Areas aterradas; Painéis elétricos (portas, placas, portas), massa/estrutura, ventiladores
(coolers), dispositivos elétricos/eletrénicos (e.g. servo motor, etc..).

Abaixo observasse algumas das varias medi¢oes feitas da resisténcia do aterramento, sendo
realizado as medi¢Ges entre o barramento principal da maquina até outras partes da estrutura da
linha e outros painéis elétricos (menor que 5 ohms):
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Medi¢oes dos Aterramentos maquina
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10.1 - DISJUNTOR DIFERENCIAL RESIDUAL (DR)

O DR (disjuntor diferencial residual), € um dispositivo de protecdo que desarma (desligar) o
circuito elétrico sempre que é detectada uma corrente de fuga superior ao seu valor nominal.

Os DRs existentes nessa linha permitem a alimentagdo segura das tomadas elétricas
externas, evitando assim o choque elétrico.

Todos os DRs foram testados no dia 19/07/2024.

Disjuntor Diferencial Residual (DR)
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10.1.1 - PLANO DE TESTE DOS DISPOSITIVOS DIFERENCIAIS RESIDUAIS

Segue exemplo de protocolo de teste dos dispositivos diferencial residual:

Protocolo de Teste dos Dispositivos DR A
(Dispositivo Diferencial Residual) <3
!Testar os DRs conforme plano de manutengdo da empresa!! i*
Pressionar o botdo de teste do DR (conforme imagem) 2 ¢
Nome/N° do DR F99.01 F99.02 F99.13
Data do Teste 19/07/2024 19/07/2024 19/07/2024
Responsavel Matheus H. Matheus H. Matheus H.
Data do Teste
Responsavel
Data do Teste
Responsdvel
Data do Teste
Responsavel
Data do Teste
Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Data do Teste

Responsavel

Protocolo 1 de teste DR
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11.0 COLETA DE FUMOS E GASES & LASER

A linha tem coleta de fumos (laser) través de um aspirador industrial especifico para essa
funcdo. Esse comunica com o sistema de controle do equipamento, informando quando é
necessario a manutencdo (troca ou limpeza do filtro), e se o filtro esta obstruido.

Aspiraéflndustrial

O processo de marcagao a laser permanece todo enclausurado, e as portas de acesso sao
monitoradas através de relé de segurancga.

Porta de Aceo Area Laser
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12.0 FICHA DE TREINAMENTO

Abaixo segue exemplo da ficha de treinamento e contelddo programatico (Nota: Os
treinamentos devem ser realizados conforme programa de treinamento da empresa).

FICHA DE TREINAMENTO Data / /

Equipamento:

Contetuido Programatico:

- Seguranga:

o0 Reconhecimento do sistema de seguranca (Dispositivos de seguranga presente na maquina, exemplo: cortina de
luz, bimanual, emergéncia, portas).

o0 Apresentag&o do Relatério de Seguranca.

o Localizagao e funcionamento do sistema de Emergéncia.

o Localizagdo e funcionamento do botdo de Reset.

o Localizagao e funcionamento das protegdes fixas (Exemplo: Protegdes em policarbonato e perfil de aluminio).
0 Localizagdo e funcionamento das protegdes moveis (Exemplo: Portas com chave de seguranga).

o Dispositivos de Bloqueio das Fontes de Energia (Lockout / LOTO).

o Procedimento de Testes no inicio do Turno (Teste do funcionamento dos dispositivos de seguranca, exemplo;
cortina de luz, bimanual, emergéncia, portas).

o Utilizagao de EPIs para operagéo do equipamento.

- Identificagdo dos erros de processo:

0 Reset de falhas.

o0 Como colocar a maquina em posigao inicial.

- Apresentacao e reconhecimento do funcionamento da maquina:

o0 Parametrizag&o.

0 Modo de ciclo automatico.

- Manutengao:

o0 Operagdes Manual (IHM).

o Localizagao dos locais de lubrificagdo, pegas de desgaste, etc..

o0 Procedimento de manutengao, lockout pneumatico e elétrico.

o ldentificagdo de sensores danificados através de alarmes IHM.

Os participantes assinam abaixo declarando que receberam e
entenderam o treinamento, conforme o contetido programatico.

Nome Completo ArealSetor Documento (RG) Assinatura
Instrutores:

Ass: Ass:
Nome: Nome:
Cargo: Cargo:

Ass: Ass:
Nome: Nome:
Cargo: Cargo:

Ficha de treinamento
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13.0 CRONOGRAMA DE MANUTENCAO DOS COMPONENTES DE SEGURANCA

Recomendavel inserir/revisar o plano de Manutencdo Preventiva do equipamento e
registrar no sistema interno da empresa (ver item 12.11.2 da NR 12).

Cronograma de Manutengao Preventiva do Sistema de Seguranga e Componentes Criticos

Itens de Verificagdo | Bimestral | Trimestral
PROTEGOES FIXAS

- Presenca e aparéncia das prote¢des, (danificagéo) X

Verificar

- Parafusos de fixacao das Protegdes Fixas X
BOTAO DE PARADA DE EMERGENCIA
Verificar - Fixagao, livre acesso, Indicagé@o

- Parada da operagao ou processo perigoso, sem provocar riscos
suplementares

- Funcionalidade do Reset Manual da Emergéncia
ELETRICA

- Protegdes fisicas contra choque elétrico no interior do painel X

Testar
Funcionalidade

- Cabos e conectores em geral

x

Verificar

- Sinalizagdo de Adverténcia dos Riscos e da Restrigdo de acesso X

- Limpeza e organizagao do painel elétrico X

- Desligar Chave Seccionadora — Deve isolar a energia elétrica do
Testar equipamento

Funcionalidade - Fechos dos paineis elétricos X

- Acionar bot&o de teste do interruptor diferencial-residual X

COMANDOS DE OPERACAOQ

- Fixagao dos botdes operacionais X

- Identificagao visivel e em lingua local X
PNEUMATICA

- Estado das mangueiras e/ou tubulagdo do sistema

Verificar

Verificar - Presencga das Valvulas de retengao

- Vazamentos do sistema

X XXX

Testar

9 5 - Despressurizagéo do sistema / Retengdo Pneumatica
Funcionalidade & ¢ ¢

Cronograma Manutengao Dos Componentes de Seguranga
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14.0 BLOQUEIOS

14.1 SECCIONADORA (CHAVE GERAL)

E de extrema importancia o uso de TAGOUT e LOCKOUT para qualquer intervencdo de

manutengdo na maquina.
Abaixo exemplo de uso:

/ O N, O\
m THIS ENERGY SOURCE
HAS BEEN LOCKED OUT!
Do NOT ' UNAUTHORIZED REMOVAL OF
OPERATE ol
| - o 4 |
EQUIPMENT LOCKED OUT BY

=l N————
Exemplo Bloqueio Lockout

DEPT.:
\ xpecren coupLemon:

Seccionadora Instalada no Painel de AIimen’taigéo Principal da Linha (foto externa)
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14.2 VALVULA DE FECHAMENTO MANUAL PNEUMATICA

A manutencgdo, inspecao, reparos, limpeza, ajuste e outras intervengbes que se fizerem
necessdrias e que oferecam riscos as pessoas envolvidas na realizacdo destas
atividades, devem ser executadas com as maquinas e equipamentos parados e adog¢do dos
bloqueios mecanico e elétrico na posi¢cdo “desligado” ou “fechado” de todos os dispositivos de corte
de fontes de energia. Abaixo segue a foto da valvula de fechamento pneumatico da maquina.

Vialvula de Fechamento Manual Pneumatica

14.2.1 PRESSAO PNEUMATICA MAXIMA DE TRABALHO

A pressao maxima de trabalho de 5 Bar deve ser respeitada para seguranga das pessoas que

forem estar em contato com o equipamento. Pressdes maiores podem por em risco a integridade
dos componentes pneumaticos.

Pressdo Pneumatica de Trabalho (5 Bar)

Pressdo de Resfriamento (3 Bar)
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14.3 BLOQUEIO PAINEIS ELETRICOS

Segue abaixo imagem das fechaduras de acesso aos painéis elétricos.

ATENGAO: Tensdo da rede elétrical
Antes do abrir a caixa de controle.
Desligue a chave geral!

Fechaduras para Abertura dos Painéis Elétricos
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15.0 SINALIZACOES, INFORMACOES E AVISOS

Abaixo segue placa com as informagdes do equipamento:

WURMB GmbH « Austria » 3032 Eichgraben s Hauptstrae 27

ON ANTE ECHN

e

et
5 A

T +43 2773 44 200 » office@wurmb.at « www.wurmb.at
MSJP22 V2.00
4150-00-000
SERIAL NO: 415000 2309 001 YEAR: 2023
ELECTRIC 3x380VAC+N+PE 60Hz, 32A
SUPPLY: 3+N+PE, pre-fuse 63A
OTHER: Compressed air: 6-10 bar
SUPPLIES: 2x 300 NL/min
EXHAUSTION: min. 150 m¥h (included)
WEIGHT: approx. 6.500 kg
WEG DRIVES & CONTROLS -
AUTOMACAO LTDA
. AV. PREF. WALDEMAR GRUBBA, 3.300
R SRTER: JARAGUA DO SUL - SC
CEP. 89256-900
BRAZIL
CNPJ: 14.309.992/0001-48

Placa de Identificagdo da Maquina
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15.1 AVISO PERIGOS

Abaixo imagens das identificagdes de tensdo e perigos existentes.

A ELETRICIDADE

A ABERTURA DO PAINEL PODERA SERFEITA | =

| Tensso de controle
ICISTA |
'SOMENTE PELO ELETRV 8 DESLIGADA

ATENGAO: Tensio da rede elétrical
Antes de abrir a caixa de controle,

ATENCAO!
Alta tensao 2640V CA
PERIGO DE VIDA!

Antes de abrir o painel,
L desligue a chave geralb

Adesivos identificacdo tensdes e perigos
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15.2 SINALIZACAO STATUS DA MAQUINA E PAINEL ELETRICO

Abaixo imagem sinalizagdo do status da energizagcdao da maquina.

: nséo a rede
elétrica OK

Sinalizacdo Painel de Alimentacao Principal
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16.0 ORIENTACOES DE SEGURANCA

16.1 INSPECOES DIARIAS

Antes de colocar o equipamento em operacao, certificar-se de que ndo exista ninguém na
area de risco e verificar os seguintes pontos:

— Existéncia de aberturas nas protecdes, sinais de desgaste ou ruptura.

— Funcionamento de todos os dispositivos de seguranca (parada de emergéncia, cortina de
luz, valvula de despressurizacdo pneumadtica, chaves de seguranca, bimanual, etc..).

— Impossibilidade de partida da maquina caso algum dispositivo de seguranca esteja acionado.

Como estabelecido na NR12, capitulo Procedimentos de trabalho e seguranga - “12.14.2 Ao
inicio de cada turno de trabalho ou apds nova preparagdo da mdquina ou equipamento, o operador deve efetuar
inspegdo rotineira das condigbes de operacionalidade e seguranca e, se constatadas anormalidades que afetem a
seguranga, as atividades devem ser interrompidas, com a comunicagéo ao superior hierdrquico.”

16.2 RESPONSABILIDADES DO CLIENTE

— Realizar as verificagdes e manutencdes recomendadas pelos fabricantes dos equipamentos
de seguranca;

— Substituir os componentes somente por elementos de mesma categoria e fungao;

— Substituir os componentes de acordo com a vida util de cada componente (conforme
instrucoes do fabricante);

— Nao modificar nenhum elemento do sistema. Por exemplo: velocidades, componentes ou
modo de operagao.

— As protecdes fisicas (grades, chapas, etc.) devem ser mantidas conforme projeto e instalacdo
para atender aos requisitos de seguranca.

— Capacitar os envolvidos com o equipamento (periodicamente): operadores, preparadores,
mecanicos, eletricistas e demais pessoas em contato com a maquina.

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99232-3371



Pagina 70 de 83

17.0 PARECER TECNICO

Esse Laudo (n2 060/2024) esta vinculado a ART: 9456230-3

O equipamento referenciado nesse documento, até essa presente data, encontrasse com a
classificacdo de risco: baixo, porém significativo, recomendasse que o cliente/usuario final, atenda
as recomendacodes listadas nesse documento (sublinhados). Enfatiza-se que o CLIENTE final deve
manter em perfeito estado de funcionalidade os dispositivos de seguranca, e as protecdes
mecanicas em bom estado de conservacgao.

17.1 CONSIDERACOES FINAIS

A seguranca de todo equipamento tem como base o cumprimento de todas as medidas de
controle de risco, sendo elas: Eliminacdo, Engenharia (EPC’s), Administrativa, EPI’s, de tal forma que
o trabalho multidisciplinar leve ao sucesso a implantacao do sistema de seguranca. Compreende-se
que acidentes/incidentes sdo passiveis de ocorrer, por isso enfatiza-se que para maximizar o nivel
de seguranca é necessario que seja realizado treinamento e conscientizacdo de seguranca para os
operadores, preparadores, manutentores mecanicos e eletricistas, e demais pessoas que possam
ter/manter contato com a magquina/equipamento.

Todos os ajustes; regulagem das reguladoras de vazao dos cilindros pneumadticos, pressao
da reguladora de pressdo “alimentacgdo geral”, velocidades (motores, prensas, manipuladores),
forgas, temperaturas, etc, DEVEM ser mantidos conforme padrdo de fdbrica para manter a
integridade da Seguranca do equipamento/maquina. Para quaisquer alteracdes deve ser consultado
o fabricante, e se necessdrio alguma alteragdo que influencie na segurangca da
magquina/equipamento, deve ser elaborado um novo laudo de Seguranca com emissdo de ART.

A instalacdo dos Equipamentos de Protecdo Coletiva (exemplo: protec¢des fixas ou méveis,
circuito de parada de emergéncia, cortina de luz de seguranca, etc.) com disposicdo e quantidade
suficiente é necessdria quando se quer parar, de forma correta o componente que “move” a
maquina (motor, valvula pneumatica, etc). Nesse caso todos esses EPC’s instalados sdo necessarios
para que no momento critico (uma invasdo na area de risco, por exemplo) o elemento de seguranga
de parada escolhido atue sem falhas, parando todo o sistema.

E essencial que os operadores e profissionais envolvidos recebam treinamento quanto aos
conceitos de seguranca e utilizacdo dos EPC’s.

A manutencdo preventiva ou corretiva é usualmente necessaria para manter o desempenho
das partes relacionadas a seguranca. Com o tempo, o desvio do desempenho pode levar a
deterioracdo da seguranca ou a situacdes de perigo. Para identificar tais desvios, inspec¢des
periddicas sdo necessarias.

O sucesso naimplementagao de medidas de seguranga eficazes surge a partir de um trabalho
multidisciplinar, apoiado por todos os niveis hierdrquicos da empresa.

17.2 DOCUMENTACAO

Para maiores esclarecimentos quanto ao funcionamento e detalhes do equipamento
verificar o Manual do Equipamento e Projeto Elétrico, fornecidos pelo fabricante.
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18.0 ART (ANOTACAO DE RESPONSABILIDADE TECNICA)

Abaixo ART de Seguranca e Elétrica:

Anotagio de Resp bilidade Técnica- ART CREA-SC

Lein® 6.496, de 7 de dezembro de 1977

252024 9456230-3

" Conselho Regional de Engenharia e Agronomia de Santa Catarina Inicial
. L Individual

1. Responsavel Tecnico
MATHEUS NORBERTO HAGEMANN
Titule Profissional: Engenheire de Controle & Automacéo RNP: 2511363747

Engenheiro de Seguranga do Trabalho Registro: 117083-5-5C

Empresa Confratada: Registro:

2. Dados do Contrato
Contratante: WEG Drives & Controls CPF/CNPJ: 14.30% 552/0001-48
Enderego. AVENIDA PREFEITO WALDEMAR GRUBBA N 3300
Complemento: Bairro: Vila Lalau
Cidade: JARAGUA DO SUL UF: SC CEP: 89256-900
\alor- RS 6.800,00 Acao Institucional
Contrato: Celebrado em: Winculade a ART: Tipo de Contratante:

3. Dados ObrafServigo
Proprietario: WEG Drives & Controls CPFICNPJ: 14.309.992/0001-48
Enderego: AVEMIDA PREFEITO WALDEMAR GRUBBA N°: 3300
Complemento: Bairro: Vila Lalau
Cidade: JARAGUA DO SUL UF: 5C CEP: 83256-300
Data de Inicio: 19/07/2024 Previsdo de Término: 03/09/2024 Coordenadas Geograficas:
Finalidade: Industrial Cddigo:

4. Atividade Técnica

Laudo Parecer
Condigdes de segurancga do trabalho em operagdes de maquinas e equipamentos
Dimensao do Trabalho: 1,00 Unidade(s)
Projeto Andlise
Comando elétrico/eletrénico
Dimensao do Trabalho: 1,00 Unidade(s)
Laudo Anglise
Dispositivo de seguranca - mecanicos e eletromecénicos
Dimensao do Trabalho: 1,00 Unidade(s)

5. Observagbes
Laudo das condigbes de Seg. da Linha.: M3JPZ2 V2,00 (415000 2308 001) / Fabricante: WURMB GmbH f ART Vinculada ac LAUDO N°0G0/2024 i ART néo tera mais validade se houver siteragies

6. Declaragbes

Acessibilidade: Declaro, sob as penas da Lei, que na(s) atividade(s) registrada(s) nesta ART nao se exige a observancia das regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas de
i da ABNT, na legislaca pecifica e no Decreto Federal n. 5.296, de 2 de dezembro de 2004

7. Entidade de Classe 9. Assinaturas
ACEST-29 Declaro serem verdadeiras as informacdes acima.
JARAGUA DO SUL - SC, 03 de Setembro de 2024
8. Informagdes Documento assinado digitalmente
A ART & valida somente apds ¢ pagamento da taxa. ub MATHEUS NORBERTO HAGEMANN
Situagao do pagamento da taxa da ART em 03/09/2024: TAXA DA ART A PAGAR g Data: 03/00/2024 16:04:21-0300

Verifi hittps:/ /validar.iti b
Valor ART: RS 99,64 | Data Vencimento: 13/09/2024 | Registrada em R S L IR,

Valor Pago: | Data Pagamento: | Nosso MNamero:
MATHEUS NORBERTO HAGEMANN

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site www.crea-sc.org.brfart. 088.057 216-08
A guarda da via assinada da ART serd de responsabilidade do profissional e do

contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.

Esta ART esta sujeita a verificagBes conforme disposto na Simula 473 do STF,

na Lei 9.784/99 e na Resolugdo 1.025/09 do CONFEA.

CREA' Contratante: WEG Crives & Controls

b e 14.308.892/000 142

WWw.crea-sc.org.br falecom@crea-sc.org.br
Fane: {48) 3331-2000 Fax: (48) 3331-2107

ART De Segurancga e Elétrica

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99232-3371
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Abaixo ART Mecaénica:

Anotagéo de Responsabilidade Técnica -ART CREA-SC
Lein® 6.496, de 7 de dezembro de 1977

252024 9459587-9

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia de Santa Catarina Inicial
1. Responsavel Técnico Individual
DALTON XAVIER
Titulo Profissional: Engenheiro Mecanico RNP: 2515007457
Registro: 139185-1-SC
Empresa Contratada: Registro:

2. Dados do Contrato

Contratante: Itra Automagao Eireli CPF/CNPJ: 11.068.891/0001-34
Enderego: RUA CASEMIRO DE ABREU °: 694

Complemento: Bairro: SAGUACU

Cidade: JOINVILLE UF: SC CEP: 89221-356
Valor: R$ 1.000,00 Agao Institucional:

Contrato: Celebrado em: Vinculado a ART: Tipo de Contratante: Pessoa Juridica de Direito Privado

3. Dados Obra/Servigo

Proprietario: Weg Drives & Controls CPF/CNPJ: 14.309.992/0001-48
Enderego: AVENIDA PREFEITO WALDEMAR GRUBBA Ne: 3300

Complemento: Bairro: Vila Lalau

Cidade: JARAGUA DO SUL UF: SC CEP: 89256-900
Data de Inicio: 05/09/2024 Previsao de Término: 05/09/2025 Coordenadas Geograficas:

Finalidade: Industrial Cadigo:

4. Atividade Técnica
Projeto Fabricagao
Magquinas industriais
Dimensao do Trabalho: 1.00 Unidade(s)

5. Observagoes

ART Mecanica das protegdes e estrutura da maquina. Referencia de projeto MSJP22 V2,00 - Méaquina medicao bimetal, pungao teste e disjuntores motores tipo MPW12_S MPW18
MWL18 MPW40

6. Declaragoes
. Acessibilidade: Declaro que na(s) atividade(s) registrada(s) nesta ART foram atendidas as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas de acessibilidade da ABNT, na
legislagao especifica e no Decreto Federal n. 5.296, de 2 de dezembro de 2004.

7. Entidade de Classe 9. Assinaturas

NENHUMA Declaro serem verdadeiras as informagdes acima.
JOINVILLE - SC, 05 de Setembro de 2024

8. Informagoes

. A ART é valida somente ap6s o pagamento da taxa.
Situagao do pagamento da taxa da ART em 05/09/2024: TAXA DA ART A PAGAR 2 &
/
Valor ART: R$ 99,64 | Data Vencimento: 16/09/2024 | Registrada em: %/é?' 01)(/(“
Valor Pago: | Data Pagamento: | Nosso Namero: /J-/ .
" unciuin AKViER
. A autenticidade deste documento pode ser verificada no site www.crea-sc.org.br/art. 061.018.199-81

. A guarda da via assinada da ART seré de responsabilidade do profissional e do

: P Documento assinado digitalmente
contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual. &

" = i S MATHEUS NORBERTO HAGEMANN

. Esta ART esta sujeita a verlﬁc_acoes conforme disposto na Sumula 473 do STF, g “b Data: 05/09/2024 15:45:18-0300
na Lei 9.784/99 e na Resolugao 1.025/09 do CONFEA. Verifique em https://validar.iti.gov.br
www.crea-sc.org.br falecom@crea-sc.org.br CREA'sc Contratante: Itra Automacao Eireli
Fone: (48) 3331-2000 Fax: (48) 3331-2107 et ey 11.068.891/0001-34

ART De Mecaénica

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99232-3371
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19.0 ANEXOS - CERTIFICADOS E DECLARACOES DE CONFORMIDADE

UKCA-Declaration of Conformity PILZ

original declaration

We Pilz GmbH & Co. KG, Felix-Wankel-Str. 2, 737680 Ostfildern, Germany

declare under our sole responsibility that the product

safety gate system PSENslock

product list see annex

complies with following UK legislation:
S.1. 2008/1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

S.1. 2017/1206 Radio Equipment Regulations 2017

S.1. 2012/3032 The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012

Standards or technical rules applied for conformity assessment:

EN 60947-5-3: 2013, EN 13849-1:2015, EN ISO 13849-2: 2012, EN 62061:2005 + Cor.:2010 + A1:2013
+ A2:2015, EN ISO 14119: 2013, ETSI EN 300 330 V2.1.1: 2017, EN 301 480-1 V2.1.1, EN 50364: 2010,
EN IEC 63000:2018

Consistency of a type sample with the legislation:
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

has been certified by:
Notifizierte Stelle/Anschrift: TUV Sid Product Service GmbH
Notified bodyl Acdress Ridlerstralie 85
D-80339 Minchen
0123

Number of UK examination certificate: M6A-020132-0195-R01

Authorised representative
Pilz Automation Ltd, Pilz House, Little Colliers Field, Corby, Northants, NN18 8TJ, United Kingdom
htto:/fwwwi.pilz.co.uk

Signed for and on behalf of:

Ostfildern, lﬂ?/—/gk;,
08.06.2022 Frohlich, Norbert Vice President Product Development o

Pce, Oute sumarre, o3t rname and funcion of sgnatory st

This deckiaton of confonmily is sl btie to the Brtish Stan dwrd BS ENISONEC 170501 20%0: Conbamity  seaseront « Supp ber's dockirtion of conbarty « Part % Generd re g remen s
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Pagina 74 de 83

PILZ

Annex to UKCA - Declaration of conformity

product list safety gate system PSENslock

S$70513 - V1.4 PSENsH0.5n 1.1
S$70514 - V1.4 PSENsHO.5n 2.1
S$70515-V1.4 PSENsH0.Sn 2.2
S$70510 - V1.3 PSENsHO.5p 1.1

$70613 - V1.3 PSEN sl-1.0n 1.1
§70614 - V1.3 PSEN sl-1.0n 2.1
$70615- V13 PSENsl-1.0n2.2
§70610- V12 PSEN sl-1.0p 1.1

$706540 - V1.2 PSENsH1.0p 1.1 VA

570511 - V1.3 PSEN $H0.5p 2.1
570512 - V1.3 PSEN sH0.5p 2.2
570577 - V1.0 PSEN §H0.5p 3.1
570578 - V1.0 PSEN sH0.5p 4.1
570579 - V1.0 PSEN sH0.5p 4.2
570588 - V1.0 PSEN 5+0.5p 6.1

$70611-V12 PSEN sl-1.0p 2.1
$70612-V12PSENsl-1.0p2.2
$70677 - V1.0 PSEN sl-1.0p 3.1
$70678 - V1.0 PSEN sl-1.0p 4.1
S$70679- V10 PSENsl-1.0p4.2
$70688 - V1.0 PSEN &l-1.0p 6.1

actuators
switch Part number | gctuator Part actuator Part number
number
PSEN sH0.5p 1.1 1ISWITCH §70510 PSENsSHO.S 1.1 5$70520 PSEN s-0.5Mm 1.1 §70522
PSEN sH0.5p 2.1 1ISWITCH §70511 PSENsHO.S 2.1 §70521 PSEN s-0.5m 2.1 §70523
PSEN si0.5p 22 1ISWITCH §70512 PSENsHO.S 2.1 §70521 PSEN s-0.5m 2.1 §70523
PSEN sH0.5n 1.1 1ISWITCH §70513 PSENsHO.S 1.1 §$70520 PSEN s-0.5m 1.1 §70522
PSEN sH0.5n 2.1 1ISWITCH §70514 PSENsHO.S 2.1 §70521 PSEN s-0.5m 2.1 §70523
PSEN sH0.5n 22 1SWITCH S§7051S PSENsHO.S 2.1 §70521 PSEN s-0.5m 2.1 §70523
PSEN sH0.5p 3.1 S§70877 PSENsSHO.S 1.1 §70520 PSEN s-0.5m 1.1 §70522
PSENsHO.Sp 4.1 S§70578 PSENsHO.S 2.1 §70521 PSEN s-0.5m 2.1 §70523
PSENsHO.Sp 42 §70579 PSENsHO.S 2.1 S$70521 PSEN s-0.5m 2.1 §70523
PSEN sH0.5p 5.1 570587 PSENsSHO.S 1.1 §70520 PSEN s-0.5m 1.1 §70522
PSEN sH0.5p 6.1 §70588 PSENsHO.S 2.1 §70521 PSEN s-0.5m 2.1 §70523
PSENsH0.Sp62 §70589 PSENsHO.S 2.1 S$70521 PSEN s-0.5m 2.1 §70523
PSEN sk1.0p 1.1 1ISWITCH §70610 PSENsH1.01.1 570620 PSEN s-1.0m 1.1 §70622
PSEN si-1.0p 2.1 1ISWITCH S70611 PSENsK1.02.1 570621 PSEN s-1.0m 2.1 §70623
PSEN si-1.0p 22 1ISWITCH §70612 PSENsk1.02.1 S$70621 PSEN s-1.0m 2.1 §70623
PSEN sk1.0n 1.1 1ISWITCH S§70613 PSENsH1.0 1.1 570620 PSEN s-1.0m 1.1 §70622
PSEN sk1.0n 2.1 1ISWITCH S$70614 PSENsK1.021 S70621 PSEN s-1.0m 2.1 §70623
PSEN sk1.0n 22 1SWITCH S$70615 PSENsk1.02.1 S$70621 PSEN s+-1.0m 2.1 §70623
PSEN sk-1.0p 1.1 VA 1SWITCH $70640 PSENsSH.0 1.1 VA S70650
PSEN sk1.0p 3.1 S70677 PSENsH1.01.1 S70620 PSEN s+-1.0m 1.1 §70622
PSENsH1.0p 4.1 S70678 PSENsH1.02.1 §70621 PSEN s-1.0m 2.1 §70623
PSENsH1.0p4d2 S70679 PSENsK1.02.1 570621 PSEN s+-1.0m 2.1 §70623
PSENsH1.0p 5.1 570687 PSENsH1.01.1 570620 PSEN s+-1.0m 1.1 §70622
PSENsk1.0p 6.1 $70688 PSENsK1.02.1 S70621 PSEN s-1.0m 2.1 §70623
PSENsH1.0p62 $70689 PSENsK1.02.1 S70621 PSEN s-1.0m 2.1 §70623
Accessory
Type Part Remark
number
PSEN sl Restart Interiock 570552 PSENSs! Restart Interiock Just usable Wit

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99232-3371
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: Doc. no.K31-TFMO0001

EC DECLARATION OF CONFORMITY

SMC Corporation
4-14-1 Soto-Kanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021 Japan

declares under our sole responsibility that the following equipment

Soft start-up valve, AV series

conforms with the following directive(s) and harmonized standards:

Directive Harmonized standards

EN 61000-6-2: 2005

EMC Directive 2004/108/EC

L EN 61000-6-4: 2007
Low Voltage Directive 2006/95/EC EN 60204-1: 2006
This declaration is based on the conformity assessment of following competent authority:
Importer/Distributor in EU and EFTA:
Country Company Phone — Address
Austria SMC Pneumatik GmbH (Austria) (43) 2262-62280-0 Girakstrasse 8, A-2100 Korneuburg
Belgium SMC Pneumatics N.V./S.A. (32) 3-355-1484 Nijverthidsstraat 20, B-2160 Wommelgem
Czech Republic | SMC Industrial Automation CZ s.r.o. 420) 541-424-611 Hudcova 78a CZ-61200 Bmo
Denmark SMC Pneumatik A/S 45) 7025-2800 Knudsminde 4 B, DK-8300 Odder
Finland SMC Pneumatiikka Finland Oy 358) 207-513-513 | Veneentekijdntie 7, 00210 Helsinki
France SMC Pneumatique S.A. (33) 1-6476-1000 1 Beulevard de Strasbourg, Parc Gustave Eiffel, Bussy Saint
Georges, F-77600 Marne La Vallee Cedex 3
Germany SMC Pneumatik GmbH (49) 6103-402-0 Boschring 13-15, D-63329 Egelsbach
Greece SMC Hellas E.P.E (30) 210-2717265 Anagenniseos 7-9 - P.C. 14342, Nea Filadelfeia, Athens
Hungary SMC Hungary Ipari Automatizalasi Kft. (36) 23-511-390 Torbagy u. 19, H-2045 Térokbalint
Ireland SMC Pneumnatics (Ireland) Ltd. (353) 1-403-9000 2002 Citywest Business Campus, Naas Road, Saggart, Co. Dublin
\ italy SMC Italia S.p.A. (39) 02-9271-1 Via Garibaldi, 62, I-20061 Carugate_ Milano -
Netherands SMC Pneumatics B.V. (31) 20-531-8888 De Ruyterkade 120, NL-1011 AB Amsterdam
Norwa, SMC Pneumatics Norway AS (47) 67-12-90-20 Vollsveien 13c, Granfoss Nasringspark, 1366 Lysaker
Poland SMC Industrial Automation Poiska Sp. z.0.0 (48) 22-211-8600 ul. Konstruktorska, 11A, PL-02-673 Warszawa
Portugal SMC Sucursal Portugal, S.A. (351) 21-471-1880 Alameda dos Moinhos 9-G, 2720-281 Alfra Isboa)
Slovakia SMC Priemyselna Automatizicia Spol s.r.c. (421) 2-4455-6725 Nam M. Benku 10 SK-81107 Bratislava
Slovenia SMC Industrijska ika d.0.0. (386) 73-885-412 Mimska cesta 7, SLO-8210 Trebnje
Spain SMC Espafia, S.A. (34) 945-184-100 | Zuazobidea 14, 01015 Vitoria
Sweden SMC Pneumatics Sweden AB 46) B-503-12-00 Box 5017 Ekhagsvagen 28-31, 5-14171 Segeltorp
Switzerland SMC Pneumatik AG 41) 62-386-3131 Dorfstrasse 7, Postfach 117 CH-8484, Weisslin
U.K. SMC Pneumatics sU.K.! Ltd. 44) 1908-563888 \incent Avenue, Crownhill, Mitton es, Bucks MK8 CAN

Tokyo, 17th Apr. 2008

Mr. Masatosi Takeuchi

Assistant General Manager

Product Development Division — I

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99232-3371




Pagina 76 de 83

EU DIRECTIVE ON MACHINERY SAFETY
2006 / 42/ EC

Certificate No: | THE) /MD (2) ~ CTFA /153

Issue 1.0 dated 17 November 2011

Expiry date 1€ November 2016

Manufacturer: | SMC Corporation

4-14-1 Soto-Kanda, Chivoda-ku,

Tokyo 101-0021, Japan.

Authorised TF | MrG. Berakoetxea, Director & General Manager, SMC

c iler European Zone,
omprie SMC Espania, Zuazoebidea 14, 01015 Vitoria, Spain

Machinery Single / Double channel, Monitored Safety Dump Valve

Type: VPEA2#-5#Z1-03#-#-X536, VPE44#-5471-03#-#-X538
VPT7A28-5#21-04#-8-X538, VPT7444-5871-04#-#-X538

Technical PKP50134-D-101B

File Reference: Dated 17 November 2011

Harmonized EN SO 13849-1:2008, EN IS0 13849-2:2008

Standards Applied: | EN IS0 4414:2010, EN IS0 12100:2010

Based on a review of the evidence presented in the Technical File, and, where
necessary, by verification of the conformity records within it, we hereby certify
that the indicated Technical File adequately fulfils the requirements of Annex
Vit of Council Directive 2006 / 42 / EC on the approximation of the laws of the
Member States relating to machinery. This certificate has been issued hy
Technology International (Europe) Ltd. in its capacity as an independent
product ceriification organisation.

Issued Technology International (Europe) Limited

by: 568 Shrivenham Hundred Business Park
Shirivenham, Swindon, SN6 8TY, UK

Teh (44) 1783 783137

Fax: (44} 1783 782310

Signed: @M . —

Name: F D MORRIS Date: 17 November 20911
MBA CEng BEng MiMechE

Technology International (Europe) Ltd is also a Nofified Body for the Machinery Directive, 2006
742 / EC, Low Voltage Directive, 2006/95/EC, EMG Directive, 2004/108/EC and the Radio and
Telecommunication Terminal Equipment Directive, 1999/5/EC.

Joinville/SC - CREA: 117083-5 - eng.matheus.hagemann@gmail.com - Fone: +55 47 99232-3371
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WN222 02 2E M B TUY, TUEV and TUY are reg sk red trade marks, Ut isa fon and app oa 1 on regure s prr sproval

EC Type-Examination Certificate

\, Functional
Safety
Type
Approved

2

Reg.-No.: 01/205/5434.00/15
Product tested Safety relay unit for emergency  Certificate = OMRON Corporation
stop applications holder Safety Standards Group
Shiokoji Horikawa,
Shimogyo-ku
Kyoto 600-8530
Japan
Type designation GYSE-201, -401, -221-T05, -221-T30
Codes and standards EN ISO 13849-1:2008 + AC:2009  EN ISO 13850:2008
EN 620612005 + AC:2010 + EN 60947-5-1:2004 + AC2005 +
A1:2013 A1:2009
IEC 61508 Parts 1-72010 EN 50178:1997
EN 60204-1:2006 + A1:2009 +
AC:2010 (in extracts)

Intended application The devices comply in a dual channel sensor/contactor configuration with
the requirements of the relevant standards (Cat. 4/ PL e acc. to EN ISO
13849-1, SIL CL 3 acc. to EN 62061 / IEC 61508) and can be used in
applications up 1o PL e acc. to EN ISO 13849-1 and SIL 3 acc. to EN
62061/ IEC 61508.

Specific requirements The instructions of the associated User's Manual shall be considered.

It is confirmed, that the product under test complies with the requirements for machines defined in Annex |
of the EC Directive 2006/42/EC.

Valid until 2020-02-12
The issue of this certificate is based upon an examination, whose results are documented in
Report No. 968/FSP 1086.00/15 dated 2015-02-12.

This certificate is valid only for products which are ide
the codes and standards forming the basis of tegti

tested. it becomes invalid at any change of

/7

Berlin, 2015-02-12

Tel: + @ 30 7OR T, Fac 49 30 756 T, EAAE Indy sl osarvi oo (0 Juv,.com

TUV A indand Ind ustrie Servion Qb M, At nety, 58, 12 900 Bertin  Genmany

Certification Body for Machinery, NB 0035 Dipl-Ing. Eberhard Frejno

www.fs-products.com

www.tuv.com A TUVRheinland®

Precisely Right.
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EU-Konformitatserklarung

EU-Declaration of Conformity PILZ
Wir Pilz GmbH & Co. KG, Felix-Wankel-Strale 2, 73760 Ostfildern, Deutschland
We Piz GmbH & Co. KG, Felix-WankekStr. 2, 73760 Ostfidern, Germany

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product

sicheres Schutztiirsystem PSENslock
safety gate system PSENslock
Produktliste siehe Anhang

product list see annex

den folgenden europdischen Richtlinien entspricht:
complies with following European Directives:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie verdffentlicht im Amtsblatt der EU L157, S.24-86
2006/42 EC Machinery directive Official Journal of the EU L157, p. 24-86

Tal = ANemane Aforde g e

«Punt 1: G

2014/53/EU Funkanlagen Richtlinie verdffentlicht im Amtsblatt der EU L 153/S. 62-106
20145YEU radio equipment directive (RED) published in OJ L153, p. 62-108

2011/65/EU ROHS Richtlinie verdffentlicht im Amtsblatt der EU L174/S. 88-110
2011/65/EU RONS directive published in OJ L174, p. 88-110

Normen oder technische Regein der Konformitatsbewertung:
Standards or technical rules applied for conformity assessment:

EN 60947-5-3: 2013, EN ISO 13849-2: 2012, EN 62061: 2005/A1 2013, EN ISO 14119: 2013, ETSI EN
2~ 300330Vv2.1.1:2016

von
o

180

Suppfhr's e chra b

Die Ubereinstimmung eines Baumusters mit der Richtlinien Nr.:
Consistency of a type sample with the Directive No:
2006/42/EG Maschinenrichtlinie / EC Machinery directive

wurde bescheinigt durch:
has been certified by:

Notifizierte Stelle/Anschrift: TOV Product Service GmbH
Notified bodyl Address Ridlerstrasse 65

D-80339 Minchen

0123

Nummer der EG Baumusterprifbescheinigung: M6A 16 03 20132 195
Number of the EC type-examination certificate:

Bevolimachtigt fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Authorised %o compile the technical file:

Pilz GmbH & Co. KG, Felix-Wankel-Str. 2, 73760 Ostfildern, Deutschland
Pilz GmbH & Co. KG, Felix-Wankel-Str. 2, 73760 Ostfildern, Germany

Unterzeichnet fir und im Namen von: Pilz GmbH & Co. KG

Mo EN BOMEC 1 1050-% 201004 )

Signed for and on behalf of:

27.10.2017 Frohlich, Norbert Leiter Entwicklung Produkte Nt
O, Dutum Name, Vorrarmme und Furdtion des Unterssctnen Urtersctrt
Place, Dste sumarre, o3t rame and funcion of sgnatory worutse

This deck ration of confonmily is st 1o the European Sandand EN IBOMEC 1 050.: 201004 C
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PILZ

Anhang zur EU-Konformitatserklarung
Annex to EU-Declaration of conformity

Produktliste

sicheres Schutztirsystem PSENslock

safety gate system

' Part Zugelassene Betatiger/ actuators
switch number | 8ctuator Part [actuator Part
number number

PSEN SL-0.5P 1.1 1SWITCH 570510 |PSEN =-0.51.1 570520 | PSEN SL-O.5FM 1.1 570522
PSEN SL-0.5P 2.1 1SWITCH 570511 | PSEN =0.52.1 570521 |PSENSL-OSFM 2.1 570523
PSEN SL-0.5P 2.2 1SWITCH 570512 |PSEN=0.52.1 570521 |PSENSL-O.5FM 2.1 570523
PSEN SL-0.5N 1.1 1SWITCH 570513 | PSEN 0.5 1.1 570520 | PSEN SL-O.5FM 1.1 570522
PSEN SL-0.5N 2.1 1SWITCH 570514 |PSEN =0.52.1 570521 |PSENSLOSFM 2.1 570523
PSEN SL-0.5N 2.2 1SWITCH 570515 |PSEN =0.52.1 570521 |PSENSL-O.5FM 2.1 570523
PSEN SL-0.5P 3.1 570577 | PSEN 0.5 1.1 570520 | PSEN SL-O.5FM 1.1 570522
PSEN SL-0.5P 4.1 570578 | PSEN =0.52.1 570521 |PSENSL-O.5FM 2.1 570523
PSEN SL-0.5P 4.2 570579 | PSEN =-0.52.1 570521 | PSEN SL-O.5FM 2.1 570523
PSEN SL-0.5P 6.1 570588 |PSEN =0.52.1 570521 |PSENSL-OSFM 2.1 570523
PSEN SL-1.0P 1.1 1SWITCH 570610 |PSENs101.1 570620 | PSEN =1.0fm 1.1 570622
PSEN SL-1.0P 2.1 1SWITCH 570611 |PSENs=h102.1 570621 | PSEN =1.0fm 2.1 570623
PSEN SL-1.0P 2.2 1SWITCH 570612 |PSENs=h102.1 570621 | PSEN =1.0fm 2.1 570623
PSEN SL-1.0N 1.1 1SWITCH 570613 |PSENs=101.1 570620 | PSEN =1.0fm 1.1 570622
PSEN SL-1.0N 2.1 1SWITCH 570614 |PSENs=h102.1 570621 | PSEN =1.0fm 2.1 570623
PSEN SL+1.0N 2.2 1SWITCH 570615 |PSENsk1.02.1 570621 | PSEN =1.0fm 2.1 570623
PSEN SL-1.0P 1.1 VA ISWITCH 570640 |PSEN=1.01.1VA 570650
PSEN SL-1.0P 3.1 570677 |PSENs1.01.1 570620 | PSEN =1.0fm 1.1 570622
PSEN SL-1.0P 4.1 570678 |PSENs=1.02.1 570621 | PSEN =1.0fm 2.1 570623
PSEN SL-1.0P 4.2 570679 |PSEN=1.02.1 570621 | PSEN =1.0fm 2.1 570623
PSEN SL-1.0P 6.1 570688 |PSENs=1.02.1 570621 | PSEN =1.0fm 2.1 570623
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logitech

Declaration of Conformity

We, Logitech Euwrope 5.A, EPFL — Quartier de I'innovation, Daniel Borel Innowation Center, 1015 Lausanne,
Switzerland, declare under our sole responsibility that the following product:

Y-R0015 C-uo0007 C-uooos

Product Category: Product Category: Product Category:
Keyboard Receiver Receiver

Caonforms with the essential requirements and provisions of:

» Directive 201 1/65/EL on the restriction of the use of certain hazardous substances (ROHS) in electrical and
electronic equipment (EEE) - for EEE placed on the market prior to 22 July 2018;

» As amended by EU Directive 20150863 - for EEE placed on the market on or after 22 July 2018,
based on compliance assessment and technical documentation compiled in accordance with:
» |EC 17050-1:2010: Conformity assessment. Supplier's declaration of conformity. General requirements

« |EC §3000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and electronic products with respect
te the restriction of hazardous sulbbstances

» [EC 62321-3-1 Determination of certain substances in elecirotechnical products - Part 3-1: Screening — Lead,
mercury, cadmium, total chromiwm and total bromine by X-ray flusrescence spectrometry.

« |EC 62321-8:2017: Determination of certain substances in electrotechnical products - Part B: Phthalates in
polymers by gas chromatography-mass spectrometry (GC-MS), gas chromategraphy-mass spectrometry using a
pyrolyzerithermal desorption accessory (Py-TD-GC-ME).

And complies with the following RoHS restrictions:

Substance Restriction

Cadmium and its compounds {Cd) 100 ppmi {0.01 weight %)

Mercury and its compounds (Hg) 1000 ppen (0.1 weight %)

Lead and its compounds (Ph) 1000 ppen (0.1 weight %)
Hexavalent Chromium and its compounds (Criz) 1000 ppen (0.1 weight %)
Paolybrominated Biphenyls (PBE) 1000 ppen (0.1 weight %)
Palybrominated diphenyl ethers (PBDE) 1000 ppen (0.1 weight %)
Bis [2-sthylhexyl) phthalate (DEHF) 1000 ppen (0.1 weight %)
Benzyl butyl phthalate (BEP] 1000 ppen (0.1 weight %)
Dibutyl phthalate(DBP) 1000 ppen (0.1 weight %)
Diisobutyl phthalate (DIBF) 1000 ppen (0.1 weight %)

SN | Switasiiand, Gactares ths Bis pengnera i in carformiy wih sminded Dirscive 201 IBSIEL of g Eurcpean

Pardiament and of the Council of 8 June 2011 on the restricion of the use of certain hazardous substances in electrical
and eleciranic equipment.

Logitech Document Mumber: AGY-T00-008286 Page 1 of B
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TRUMPF

Declaration of Incorporation

in accordance with
EC Machinery Directive 2006/42/EC

We hereby declare that the following partly completed machine is intended solely for incorporation into or
assembly with other machinery or equipment as defined by Article 2 g.

Listed in the annex to this declaration are the essential health and safety requirements in conformity with Annex |
of the Machinery Directive that have been applied and fulfilled.

The relevant technical documentation has been compiled in accordance with Annex VIl B; at request, we will
supply this documentation in electronic form to the national authorities in charge.

This partly completed machinery fulfills the requirements of the following EU Directives:

Directive relating to electromagnetic compatibility 2014/30/EU
EU-RoHS-Direktive 2011/65/EU

Machine designation: Laser device

Machine type: TruMark 3330

Equipment No. LO133E0001 - LO133E9999

Applied harmonized EN 60825-1:2014, EN 60204-1:2006/A1:2009,
standards, in particular: EN ISO 11553-1:2008, EN 61000-6-2:2005,

EN 61000-6-4:2007/A1:2011, EN 1SO 11252:2013,
EN ISO 13849-1:2015

Party authorized to compile
the technical file: Andreas Conzelmann

This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which it is to be
incorporated has been declared in conformity with the provisions of the Machinery Directive.

dpm.w @Cfbsé-———

Town / Date / Signature Grisch, 24.07.2019
Andreas Conzelmann
President
TRUMPF Schweiz AG
TRUMPF Strasse 8 Phone  + 41 (0) 58 257 61 61 lasermarking@ch.trumpf.com TCH711sk
CH-7214 Gruasch Fax +41 (0) 58 257 66 10 www.trumpf.com W 2016 - 04

en
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TRUMPF
Annex to Declaration of Incorporation
according 2006/42/EC, Annex II, No. 1 B
Machine type: TruMark 3330 (L0133E0001 - L0O133E9999) 24.07.2019
No. Essential Requirements
=
2 | & | B
E |5 | §
< (g
1.1.2 Principles of safety integration Yes No
1.1.3 Materials and products Yes Yes
1.1.4 Lighting No
1.1.5 Design of machinery to facilitate its handling Yes Yes
1.1.6 Ergonomics No
117 Operating positions Yes No
1.1.8 Seating No
1 Control Systems Yes No
121 Safety and reliability of control systems Yes No
1.22 Control devices Yes No
1.2.3 Starting Yes No
1.2.4 Stopping No
1.24.1 Mormal stop No
1.2.4.2 Operational stop No
1.2.4.3 Emergency stop No
1.2.44 Assembly of machinery No
1.2.5 Selection of control or operating modes Yes Yes
1.26 Failure of the power supply Yes Yes
1.3 Protection against mechanical hazards Yes No
131 Risk of loss of stability Yes No
1.3.2 Risk of break-up during operation Yes No
1.3.3 Risks due to falling or ejected objects No
1.34 Risks due to surfaces, edges or angles Yes Yes
1.3.5 Risks related to combined machinery No
1.3.6 Risks related to variations in operating conditions No
1.3.7 Risks related to moving parts No
1.3.8 Choice of protection against risks arising from moving parts No
1.3.8.1 Moving transmission parts No
1.3.8.2 Moving parts involved in the process No
1.39 Risks of uncontrolled movements No
1.4 Required characteristics of guards and protective devices Yes No
1.4.1 General requirements Yes No
1.4.2 Special requirements for quards No
1.4.2.1 Fixed guards No
1.4.2.2 Interlocking movable guards No
1423 Adjustable quards restricting access No
1.4.3 Special requirements for protective devices No
1.5 Risks due to other hazards Yes Yes
1.5.1 Electricity supply Yes Yes
1.5.2 Static electricity Yes Yes
153 Energy supply other than electricity No
1.5.4 Errors of fitting Yes No
1.5.5 Extreme temperatures No
1.5.6 Fire Yes No
157 Explosion No
1.5.8 Noise Yes Yes
1.5.9 Vibrations No
1.5.10 Radiation Yes No
1.5.11 External radiation No
1.5.12 Laser radiation Yes No
1.5.13 Emissions of hazardous materials and substances Yes No
1.5.14 Risk of being trapped in a machine No
en, 2019-7 2 TCH711sk

TCH LT TruMark/ TCHL170mw/23.01.2012
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TRUMPF
Annex to Declaration of Incorporation
according 2006/42/EC, Annex II, No. 1 B
Machine type: TruMark 3330 (LO133E0001 - L0O133E9999) 24.07.2019
No. Essential Requirements
=
ol T =
SR
< c &2
1.5.15 Risk of slipping, tripping or falling Yes No
1.5.16 Lightning Yes Yes
1.6 Maintenance No
1.6.1 Machinery maintenance Yes No
1.6.2 Access to operating positions and servicing points Yes No
1.6.3 Isolation of energy sources Yes No
1.6.4 Operator intervention No
1.6.5 Cleaning of internal parts No
1.7 Information Yes No
1.7.1 Information and warnings on the machinery Yes Yes
1.7.1.1 Information and information devices Yes Yes
1.7.12 Warning devices Yes No
1.7.2 Warning of residual risks Yes Yes
1.7.3 Marking of machinery Yes Yes
1.7.4 Instructions Yes Yes
1.7.4.1 General principles for the drafting of instructions Yes Yes
1.7.4.2 Contents of the instructions Yes Yes
1.7.43 Sales literature Yes Yes
2 Supplementary essential health and safety requirements for certain No
categories of machinery
21 Foodstuffs machinery and machinery for cosmetics or pharmaceutical No
products
2.2 Portable hand-held and/or guided machinery No
23 Machinery for working wood and material with similar physical No
characteristics
3 Supplementary essential health and safety requirements to offset hazards  No
due to the mobility of machinery
4 Supplementary essential health and safety requirements to offset hazards | No
due to lifting operations
5 Supplementary essential health and safety requirements for machinery No
intended for underground work
° et pasicular hazarcss Gus o the Iftng of persons |
en, 2019-7 3 TCH711sk
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